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1.

1.1.

1.2.

UvoD

Balici stroje ROTOMATIC v3ech verzi a provedeni jsou opatfeny
bezpecnostnim vybavenim jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje pfi
jeho béZzném pouzivani. Tato opatfeni nemohou pokryt vSechna rizika, proto
je nutné, aby obsluha dfive, nez zacCne stroj vyuZivat, tento navod
prostudovala a pochopila a aby se timto navodem fidila.

Tento navod je uréen pro provozovatele a pro pracovniky, ktefi balici stroj
ROTOMATIC vSech provedeni obsluhuji a udrzuji. Je psan pro stroj s Uplnym
vybavenim; pokud vas stroj nékteré doplrikové vybaveni nema namontovano,
jeho popis a ovladani ignorujte.

Pokud je balici stroj ROTOMATIC instalovan a provozovan v souladu s touto

privodni dokumentaci, je jeho Cinnost bezpetna a zbozi na paletach je
zabaleno rychle, kvalitné a ekonomicky.

Konvence
Text navodu je psan béznym pismem, tak, jako tento odstavec.

Nazvy tlacitek a ovladacich prvkd jsou psany TUCNYMI KAPITALKAMI.

Pouzité symboly

V textu jsou pouZzity symboly:

Nebezpeci — zanedbani téchto instrukci muze zplsobit
vazny uraz €i smrt nebo vazné poskozeni stroje.

Varovani pfed nebezpeCim poskozeni stroje, nebo urazu
@ obsluhy €i osob, které se nachazeji v blizkosti stroje.

Informace, usnadriujici pouzivani stroje.
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1.3. Upozornéni

V této dokumentaci jsou nékteré informaci vysvétlovany na pfikladech. Tyto
pfiklady jsou pouze ilustrativni, hodnoty parametri se mohou liSit od vaseho
stroje nebo od vami pouzivanych programu.

Rovnéz tak i zobrazeni displeje na Vasem stroji se mize vzhledové lisit od
zobrazeni displeji v této dokumentaci. Rozdil je dan jednak konfiguraci
vaSeho stroje — navod je psan pro plné vybaveny stroj — jednak vyvojem
grafického prostredi.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu podob zobrazeni
displeju; tyto zmény ale nemaji zadny vliv na vlastnosti a
parametry baliciho stroje ani na jeho ovladani a chovani, které
@ by bylo v rozporu s touto dokumentaci — Navodem k obsluze.

Tento navod je psan pro balici stroj s maximalnim vybavenim.
Pokud vas stroj nema instalované nékteré popisované
pfisluSenstvi, jeho popis i ovladani ignorujte.

Tento navod je plvodni navod k pouziti ve smyslu NV 176/2008 Sb. a
smérnice EU &. 2006/42/ES a je autorizovany vyrobcem.
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2.

2.1.

SPECIFIKACE, URCENI A POUZITi VYROBKU

OBS ROTOMATIC je pIné automatizovany balici stroj spolehlivé konstrukce,
jehoz design a bezpecnost odpovidaji pozadavkim uzivatelt téchto zafizeni.
Na rozdil od klasického baliciho stroje, kde se otaci zbozZi na to¢né, u tohoto
typu stroje se pohybuje nosi¢ folie kolem stojiciho zboZi. To spolu s pfitlaénym
zafizenim lépe umoznuje baleni nestabilniho zbozi. Stroj OBS ROTOMATIC
je ur€en pro zarazeni do dopravnich trati podle projektu.

Balici stroje OBS ROTOMATIC se dodavaiji v nékolika velikostnich fadach a v
nékolika provedenich podle kvality a kapacity baleni. Ovladani, obsluha i
moznost vybaveni vSech fad a provedeni jsou shodné.

Zakladni fada OBS ROTOMATIC 1700 je uréena pro baleni normalizovanych
europalet o rozmérech 800%x1200 mm.

Rada OBS ROTOMATIC 2300 je uréena pro baleni palet a zboZi aZ do
rozméru 12002000 mm.

Rada OBS ROTOMATIC 3000 je uréena pro baleni palet a zboZi az do
rozméru 12002400 mm.

Provedeni BASIC je ur€eno do provozu se stfedni kapacitou baleni.
Provedeni STANDARD je uréeno do provozl s vySsi kapacitou baleni.
Provedeni PROFI je uréeno pro provozy s extrémné vysokou kapacitou baleni.

Vsechny fady i provedeni spliuji vysoké naroky na obal a zaruéuji dokonalou
fixaci zboZi na paleté pfi minimalni spotfebé folie

Uplné oznadeni stroje je fada doplnéna o provedeni (pfiklad Upiného
oznaceni: OBS ROTOMATIC 2300 STANDARD) U fady OBS ROTOMATIC
1700 je velikost vynechana (pfiklad: misto OBS ROTOMATIC 1700 PROFI je
stroj oznaCen OBS ROTOMATIC PROFI).

OBS ROTOMATIC je ovladan z ovladaciho panelu na &elni strané skfiné

rozvadéce. V pfipadé, Ze je stroj zafazen do linky, ovlada jej fidici systém
linky.

Pracovni podminky stroje

Ovinovaci balici stroj je uren pro praci v prostfedi, které musi vyhovovat
nasledujicim podminkam:

Prostiedi normalni ve smyslu CSN 33 2000-3 (IEC 364-3) za podminek

uvedenych dale v této kapitole a za podminky instalace a provozovani podle
této pravodni technické dokumentace.
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Stroj je nutno instalovat podle projektu (viz kap. 4.1) a provozovat v krytych
provoznich prostorech chranénych pfed atmosférickymi vlivy.

Podlaha musi byt vodorovna a zpevnéna, maximalni povolena uchylka
rovinnosti podlahy je £ 5 mm /2 m.

Rozsah teplot pro praci stroje je +5°C az +40°C, rychlost zmény teploty max.
10°C / 30 min.

Relativni vihkost 30% + 95% bez kondenzujici vihkosti (oroseni).

Stroj je mozno provozovat v prostorach, které splfuji pozadavky narodnich
predpisu na pracovni prostfedi — nafizeni vlady €. 361/2007 Sb. "Nafizeni
vlady, kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancl pfi praci" a
vyhlagku 48/1982 Sb. "Vyhlaska Ceského Ufadu bezpeénosti prace, kterou se
stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpecCnosti prace a technickych
zarizeni".

Je zakazano umistovat stroj tak, aby doslo ke zmenseni Sitky pfistupovych
cest k elektrickému_zafizeni pod minimalni hodnoty uvedené v narodnich
predpisech, resp. v CSN 33 3210 Rozvodna zafizeni - spole€na ustanoveni.

V blizkosti stroje nesmi byt pfekazky, které by mohly zpusobit uraz obsluhy
(schody, rampy, snizené podhledy, jiné stroje apod.).

Vyrobek nesmi byt pouzivan ve vybusném prostfedi nebo tam, kde vybusné
prostfedi muze i nakratko vzniknout.

Stroj a zejména jeho elektrické zafizeni musi byt provozovano podle pokyn(
vyrobce uvedenych v této privodni technické dokumentaci.

2.2. Provedeni stroje

Za pfedpokladu instalace a provozovani stroje podle projektu vypracovaného
v souladu s kap. 4.1 odpovida provedeni stroje pfislusnym technickym
predpisum a normam a spliuje pozadavky pfisluSnych bezpecénostnich a
pozarnich predpisa.

Pfedpokladana Zivotnost stroje je 10 let nebo 50 000 provoznich hodin — co
nastane dfive — za pfedpokladu pouzivani v souladu s touto priavodni
technickou dokumentaci a pfi dodrZzovani pfedepsané udrzby a periodické
kontroly stroje.

Ekvivalentni hladina akustického tlaku vazena funkci A za dobu baliciho cyklu
je v misté obsluhy 70.1 dB, stroj sam o sobé spliuje hygienické limity.

Elektricka vyzbroj stroje je provedena podle normy CSN EN 60204-1 (resp. v
EU normy EN 60204-1).

Stroj je odrusen a toto odruseni vyhovuje skupiné 1, tfida B dle normy
CSN EN 55011 (v EU norma EN 55011).

8
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Z hlediska odolnosti proti ruSeni stroj vyhovuje pozadavkiim norem:

CSN EN 61000-4-2 (v EU normy IEC 1000-4-2, EN 61000-4-2)
CSN EN 61000-4-3 (v EU normy IEC 1000-4-3, EN 61000-4-3)
CSN EN 61000-4-4 (v EU normy IEC 1000-4-4, EN 61000-4-4)
CSN EN 61000-4-6 (v EU normy IEC 1000-4-6, EN 61000-4-6)

.~~~ ~
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OBS ROTOMATIC

2.3. Technické parametry

OBS ROTOMATIC

BASIC 1700 | STANDARD 1700 | PROFI 1700
Rozméry max. 1250%1250 mm
palety min. 600x600 mm
max. vySka dle konkrétni zakazky
Hmotnost stroje (dle vybaveni) od 1700 kg
Celkové Sifka 2330 mm
rozmery  Iyelka 2580 mm
(s prekryvem) (2875 mm)
vyska dle konkrétni zakazky
E?éiné primér 2300 mm
olo <
pohon 2x750W 3x400/230V 50Hz sxacorman botis
max. otacky 22 ot./min 40 ot./min 60 ot./min
(regulovatelné) (regulovatelné) (regulovatelné)
Pritlak provedeni na objednavku;

mechanicky nebo ntzkovy

pfitlaéna sila

dle objednéavky; 50 + 100 kg

Eoolzosnprr?GTauzg'/%nggf?zZizirrLe)ho 1.5 kW 3x400/230V 50Hz 3x400/230V 50z
Pohon pritazného zafizeni 750 W 3x400/230 V 50Hz 127/;:.310\l</V\5/0|_|Z
Pracovni tlak vzduchu 0,5 MPa
Balici félie prameér role max. 250 mm

Sitka 500 mm

vaha cca 17 kg

Ridici systém

dle konkrétni zakazky

Elektricka provozni napéti 3 x 400V 50Hz
instalace pfikon stroje 9 kVA 12 KVA
jisténi
pfivodniho 40 A
vedeni
napéti fidiciho 24V

obvodu

10
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OBS ROTOMATIC

OBS ROTOMATIC

PROFI 2300 STANDARD 3000

Rozméry max. 1200%2000 mm 1200%2400 mm
palety min. 900x900 mm 900x1200 mm

max. vyska dle konkrétni zakazky
Hmotnost stroje (dle vybaveni) od 2450 kg od 3200 kg
Celkové Sitka 3600 mm 3800 mm
rozmery | gelka 3600 mm 4230 mm

(s prekryvem) (3900 mm) (4480 mm)

vySka dle konkrétni zakazky
Obézné pramér 3000 mm 3700 mm
kolo pohon 2x1.5kW 3x400/230V 50Hz

max. otacky 40 ot./min (regulovatelné) 40 ot../min (regulovatelng)
Pritlak provedeni na objednavku; na objednavku;

mechanicky nebo niizkovy mechanicky nebo nuzkovy
pfitlacna sila dle objednavky; 50 = 100 kg | dle objednavky 100 + 180 kg

Pohon ramu (zdvihu obézného
kola s prlitaznym zafizenim)

4 kW 3x400/230V 50Hz

Pohon priitazného zafizeni

1.1 kW 127/230V 50Hz 1.5 kW 3x400/230V 50Hz

Pracovni tlak vzduchu 0,6+1 MPa

Balici folie primér role max. 250 mm
Sitka 500 mm
vaha cca 17 kg

Ridici systém

dle konkrétni zakazky

Elektricka provozni napéti 3 x 400V 50Hz

instalace iy on stroje 12.5 kVA 12.2 kVA
jisténi
privodniho 50 A 63 A
vedeni

napéti fidiciho
obvodu

24V

11
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2.4. Typovy stitek

Typovy 8titek je umistén ve spodni ¢asti sloupu a obsahuje nasledujici udaje:

* Nazev a adresa vyrobce * napajeci napéti (V)

* typové oznaceni vyrobku » frekvence napajeciho napéti (Hz)
» vyrobni Cislo stroje o jiSténi (A)

* rok vyroby » pfikon stroje (kVA)

» (Cislo elektrického schématu * napéti fidiciho obvodu (V)

* hmotnost stroje (kg)
Udaje typového Stitku maji prednost pfed udaiji tabulky technickych parametr
nebo jinymi udaji v této prdvodni dokumentaci.

2.5. Spotiebni material

2.5.1. Prutazna folie

Stroj je ur€en k baleni zbozi na paletach do pruatazné (stretch) félie z
linearniho polyetylénu nizké hustoty (LLDPE) tloustky 20 az 40 uym. Fdlie musi
mit minimalni prutaznost 150%. Musi byt v podobé roli Sitky 500+10 mm a
praméru max. 250 mm. Dutinka, na které je folie navinuta, musi mit vnitfni
prameér 763 mm a délku 510£5 mm.

Lze pouzit folii nelepivou i jednostranné lepivou. Lepivost jedné strany
znamena, Ze jednotlivé vrstvy folie navinuté na zbozi velmi dobfe Inou k sobé
vzajemné, nemaji ale tendenci jakkoli poskozovat zbozi na paleté. Hlavnim
ucelem pouziti této félie je lepsi fixace zboZi na paleté, vyssi pevnost obalu a
jeho lepSi odolnost proti klimatickym vlivim a mechanickému namahani pfi
dopravé. Po zabaleni palety se zbozim musi byt navinuta félie orientovana
lepivou stranou smérem ke zbozi, takZze pfi manipulaci se zabalenymi
paletami a pfi jejich dopravé nebudou mit palety snahu lepit se k sobé
vzajemné.

Folie je standardné odolna proti UV zafeni po dobu 6 mésicl, tj. zabalené
zbozi muze byt po tuto dobu skladovano venku a vystaveno slune¢nimu
zareni se zachovanim vSech puvodnich vlastnosti obalu. Pfi pozadavku na
del$i dobu skladovani ve venkovnim prostfedi Ize nékteré félie dodat v
provedeni se zvySenou odolnosti proti UV zafeni.

12
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Vyse uvedenym pozadavkim vyhovuji prutazné folie:

Provedeni [FLERS pouziti Mozna provedeni
nost
POWERFLEX |200% |Baleni stfedné tézkého nebo [ Rizné tloustky
PQ lehkeého zbozi, nebo zbozi | Ngjepivé i jednostranné
kiehkého Ci lepivé
deformovatelného. . .
Se zvySenou odolnosti
proti UV zareni
POWERFLEX |250% |Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ
HPQ
POWERFLEX |300% |Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ
SPQ

Pfi uvadéni baliciho stroje do provozu doporu€ujeme kontaktovat dodavatele
nebo vyrobce, ktery na zakladé zkuSenosti doporuci optimalni prataznou folii
pro baleni vaseho zbozi.

Jiny balici materidl nez je zde uvedeno (napf. fdlie
perforované, sitové, vrstvené, potisténé, bublinové, z jiného
materialu neZz PE apod.) nedoporu€ujeme pouzit bez
pfedchozi konzultace s vyrobcem a bez jeho souhlasu — nelze
@ zarucit spravnou funkci baliciho stroje. Bude-li stroj v zaruéni

dobé balit nekvalitné, nebo dojde-li k posSkozeni stroje nebo
baleného zbozi, pak mulze byt pouziti folii nebo balicich
materiald neschvalenych vyrobcem dlvodem k zamitnuti
reklamace.

2.5.2. Prekryvaci folie

Pro prekryvaci zafizeni (pokud jim je stroj vybaven) je urena hladka
nepratazna folie z polyetylénu (PE) tloustky 50 az 80 ym dodavana v rolich.
Konkrétni Sifka folie je dana rozméry baleného zbozi na paleté a zpusobem
baleni. Do stroje je mozno zalozit prekryvaci félii s roli Sife max.:

1600 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 1700;
2200 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 2300;
2700 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 3000.

Role musi splhovat nasledujici pozadavky:

Prameér role pfekryvaci folie je max. 250 mm. Dutinka musi mit vné&jsi primér
min. 100 mm.

Nova civka s folii nesmi byt zjevné deformovana, tj. zplostéla do ovalu,
prohnuta apod.; v opacném pfipadé se role bude v pfekryvacim mechanismu
odvalovat nepravidelné a prekryti mize byt nekvalitni, pfipadné mize dojit az
k poruse cyklu pfekryvu.
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Navinuté vrstvy félie se musi pfi odvijeni snadno oddélovat. Tuto vlastnost Ize
kontrolovat pfi zakladani nové role s félii: pfi odvijeni félie z role tlacitkem (viz
kap. 6.6) se folie musi z role odvijet samovolné a plynule; nesmi mit tendenci
ke vtazeni mezi roli folie a valce prfekryvaciho zafizeni.

Ani na prataznost &i jiné vlastnosti prekryvaci folie, nez je uréeno v této
kapitole, nejsou z hlediska konstrukce stroje definovany zadné pozadovany.
Bez souhlasu vyrobce nesmi byt pouzivana atypicka folie (napf. sitovan3,
perforovana, vrstvena, bublinova, z jiného materialu nez PE apod.).

2.5.3. Ekologie

2.6.

Folii Ize zahrnout do tfidéného odpadu mezi plasty (polyetylén PE). Material je
dobfe recyklovatelny. Dobfe se spaluje za vzniku vody a CO, a pfi spravnych
spalovacich podminkach nevznikaji $kodlivé zplodiny. Neni biologicky
odbouratelny a degradace ve skladce je velmi pomala. Nejsou znamé
nebezpetné produkty, které by unikaly do vzduchu nebo které by
kontaminovaly vodu nebo padu.

Zaruka

VSeobecné podminky zaruky jsou definovany v zaruénim listé, ktery je
nedilnou soucasti dokumentace dodané se strojem. Zaruc¢ni list musi byt
fadné a upiné vyplnén a potvrzen vyrobcem.

Podminkou zaruky je pravidelna kontrola a udrzba stroje, dodrzovani navodu
k pouziti a pouzivani pouze originalnich nahradnich dild.

e Zaruka se nevztahuje na vady

» zplUsobené nespravnou manipulaci,

e nedodrzenim navodu k obsluze vyrobku,

e byl-li do vyrobku uginén zasah neopravnénou osobou (organizaci) a
e pfi pfetizeni vyrobku.

Zaruka se rovnéz nevztahuje:

e na dily podléhajici béZnému opotiebeni, které jsou specifikovany v kap.
8.2,

« na Skody na stroji nebo zbozi, zplsobené pouzitim spotfebniho materialu
jiného nez schvaleného vyrobcem (viz kap. 2.5).

14




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

3.

3.1.

BEZPECNOST PRACE

Pro zajisténi spolehlivosti stroje firmy PRAGOMETAL je nutné, aby byl OBS
ROTOMATIC pouzivan jen pro ucely, k nimz je urCen, a dle bezpecnostnich
instrukci. Rovnéz je nezbytné pozorné procist tento navod k pouziti, aby byl
OBS ROTOMATIC spravné instalovan, ovladan a udrzovan. Dodrzeni zasad
udrzby zarucuje bezporuchovy provoz stroje po mnoho let.

Provozovatel stroje je zodpovédny za bezpeénostni kontroly
a provadéni pravidelné udrzby podle tohoto Navodu k
pouZziti.

Provozovatel je rovnéz zodpovédny za zajisténi odstranéni
jakékoliv zavady a ze OBS ROTOMATIC
je udrzovan v takovém stavu, aby byl vyloucen uraz
obsluhy stroje.

Provozovatel stroje je zodpovédny za zajiSténi dodrzovani
narodnich a mistnich predpisll, zakonl a norem pfi
pouzivani stroje OBS ROTOMATIC.

Bezpecnostni doporuceni

Vzhledem k tomu, Zze by kazdy neodborny zasah do elektrického zafizeni
stroje mohl zavinit t&€Zké poskozeni stroje nebo uraz obsluhy, smi kazdy zasah
provést pouze osoba odborné zpusobila podle narodnich predpisl pro prace
na elektrickém zafizeni.

Pracovnici, ktefi obsluhuji ovinovaci stroj, musi splfovat minimalné podminky
§ 3, ti. musi to byt pracovnici seznameni ve smyslu § 3 vyhl. CUBP &.
50/1978 - vyhlasky Ceského ufadu bezpeé&nosti prace o odborné zpUsobilosti
v elektrotechnice.

Praci na udrzbé, opravach a periodickych prohlidkach elektrického zafizeni
stroje mohou vykonavat minimalné pracovnici znali ve smyslu § 5 vyhl.
CUBP &. 50/1978 - vyhlasky Ceského ufadu bezpeénosti prace o odborné
zpusobilosti v elektrotechnice.

Stroj podleha pravidelnym revizim a zkouSkam elektrickeého zafizeni. Pri
téchto pracich je nutné spinit pozadavky pro revize elektrickych zafizeni CSN
EN 60204-1 a CSN 33 1500.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt provedena revize elektrického
zafizeni — viz kap. 4.4.
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3.2

3.3.

Ochranna zarizeni k zajisténi bezpecnosti prace

Rizikova mista, ktera by mohla zpUsobit ohrozeni zdravi obsluhy v pribéhu
pracovni operace, jsou chranéna ochrannym oplocenim, spojenym s fidicim
systémem stroje a linky. PFi dodrZzeni stanoveného pracovniho postupu
ovinovani a pokynU v této dokumentaci je prace se ovinovacim strojem
bezpedna.

K zajisténi ochrany obsluhy jsou pouZity:

1) Tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI k rychlému vypnuti zaFizeni. Tlagitko je
v stisknuté poloze blokovano mechanicky a je umisténo v dosahu obsluhy
na ovladacim panelu.

2) Hlavni vypina€ je zamykatelny, aby se zamezilo neopravnénému pouZziti
stroje.

3) Kolem celého stroje je ochranné oploceni. Vstup a vystup ze stroje, kudy
se pohybuji po valeCkové trati balené palety, je chranén optickymi
zavorami. Vstupni dvefe v ochranném oploceni do prostoru stroje jsou
jistény tak, Ze je lze otevfit jen je-li stroj v klidu. Stroj nelze spustit, jsou-li
dvefe oteviené. Pracovni prostor stroje uvnitf ochranného oploceni je
dobfe piehledny. Cinnost ochrannych zavor je indikovana svételnym
majakem.

4) Ovladani stroje se provadi z ovladaciho panelu na &elni strané rozvadéce.
Panel je umistén vné ochranného oploceni stroje.

5) Tlagitko OVLADACI NAPETI. P¥i vypadku napajeni nebo pfi stisku
tlacitka NOUZOVE ZASTAVENI bude odpojeno napajeni fidiciho systému
a stroj nebude vykonavat zadnou €innost, i kdyby bylo napajeni obnoveno,
nebo kdyby bylo nahodné& nebo chybou obsluhy & udrzby pfedCasné
odblokovano tlatitko NOUZOVE ZASTAVENI. Teprve stisk tladitka
OVLADACI NAPETI umozni dal$i &innost stroje.

Povinnosti provozovatele

Hmotnost role balici folie je asi 17 kg. Manipulace s bfemeny nad 15 kg je
zakazana véem Zenam a mladistvym osobam (v CR vyhlaska &. 288/2003 Sb.
"Vyhlaska, kterou se stanovi prace a pracovisté, které jsou zakazany
t€éhotnym Zenam, kojicim Zenam, matkam do konce devatého mésice po
porodu a mladistvym, a podminky, za nichZ mohou mladistvi vyjimeéné tyto
prace konat z divodu pfipravy na povolani").

Pracovni prostifedi, ve kterém je stroj pouzivan, je ovlivnéno charakterem
vyrabéného a baleného zboZi. Provozovatel je povinen zajistit bezpe&nost
prace a ochranu zdravi pracovnikl v souladu s narodnimi pfedpisy pro
ochranu zdravi — v CR nafizenim vlady &. 361/2007 Sb. "Nafizeni vlady,
kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci" a
vyhlaskou 48/1982 Sb. "Vyhlaska Ceského Gfadu bezpeénosti prace, kterou
se stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpecnosti prace a technickych
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3.4.

zafizeni". V pfipadé Zzen a mladistvych osob téZz v souladu s jiZ uvedenou
vyhlaskou ministerstva zdravotnictvi ¢. 281/2003 Sb.

Pokud charakter baleného vyrobku je takovy, Ze pfi manipulaci s nim muze
dojit k poranéni rukou nebo jiné ¢asti téla obsluhy, nebo pokud balené zboZzZi
nebo pracovidté nesplfiuje hygienické limity nebo poZadavky na pracovni
prostfedi (chemické a biologické latky, prasnost, hluk apod.), je provozovatel
povinen pfidélit obsluze odpovidajici osobni ochranné prostiedky.

Opatieni pro ochranu proti hluku jsou ovlivhéna situaci na pracovisti a Fidi se

narodnimi predpisy pro ochranu zdravi — v CR vyhlaskou &. 148/2006 Sb.
"Vyhlaska o ochrané zdravi pfed nepfiznivym ucinkem hluku a vibraci".

Povinnosti obsluhy stroje

1)  Obsluhu stroje tvofi zasadné jedna osoba. Kromé obsluhy se v prubé&hu
pracovniho cyklu nesmi v okoli stroje zdrZzovat Zadna dalSi osoba.

2) Obsluhovat ovinovaci balici stroj muze pouze pracovnik télesné a
duSevné zpusobily, starSi 18-ti let, ktery k tomu byl uren a ktery byl
seznamen prokazatelnym zpUsobem s timto navodem a témito
bezpecnostnimi pravidly.

3) Obsluha je povinna obsluhovat a udrZzovat stroj v souladu s timto
navodem. PFi spravném pouzivani stroje a spravném nastaveni
parametr(l a programU se predejde materialnim Skodam nebo urazdm.

4) Obsluze nebo udrzbé musi byt zakazano jakkoliv zasahovat do
konstrukce a elektrickych prvkd stroje a do programového vybaveni
fidiciho systému stroje.

5) Prfed zapnutim stroje je nutno se uijistit, Ze se v pracovnim prostoru stroje
(uvnitf ochranného oploceni) nezdrzuje zadna osoba.

6) Obsluha je povinna pfed zapoCetim prace prekontrolovat celkovy stav
stroje a spravnost funkce jednotlivych &asti stroje, zejména neporusenost
elektrickych kabeld. Zjisti-li obsluha zavadu nebo poskozeni, které by
mohlo ohrozit bezpecnost prace nebo provoz zafizeni a které neni
schopna odstranit, nesmi stroj uvést do provozu.

7) Hmotnost role balici félie je asi 17 kg, hmotnost prekryvaci folie (je-li
prekryv zboZi pouzit) asi 50 az 80 kg. Manipulace s bifemeny nad 15 kg
je zakazana véem Zenam a mladistvym osobam.

8) Pfi manipulaci s balenymi paletami musi obsluha pouzivat ke snizeni
fyzické namahy mechanizaénich zvedacich prostfedku, které ji byly k
tomu provozovatelem pfidéleny.

9) Pokud charakter baleného vyrobku je takovy, ze mulze pfi rucni
manipulaci s nim dojit k poranéni rukou nebo jiné €asti téla obsluhy,
nebo pokud balené zbozi nesplfiuje hygienické limity (chemické latky,
prasnost, hluk apod.), musi obsluha pouZivat osobnich ochrannych
prostfedkd, které ji za tim ucelem musi provozovatel stroje pridélit.
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10)

11)

12)

13)

14)

Snimat, demontovat nebo odklapét kryty se smi pouze po uplném
zastaveni stroje a zajisténi vypnutého stavu.

Bezpecnostni znacky, symboly a napisy na stroji i na ochranném
oploceni se musi udrzovat v Citelném stavu. Pfi jejich poSkozeni Ci
necitelnosti je provozovatel povinen obnovit jejich stav v souladu s
pavodnim provedenim.

Do prostoru stroje (uvnitf ochranného oploceni) smi obsluha vstupovat
pouze dvefmi, které jsou vybaveny bezpecnostnim zafizenim,
zabrafujicimu vstupu do prostoru stroje za jeho chodu.

Pokud se obsluha pohybuje uvnitf ochranného oploceni stroje (napf. pfi
vyméneé folie), musi byt zajist€no, aby dvefe oploceni zlstaly oteviené.

Pokud uvnitf ochranného oploceni probiha udrzba, sefizovani nebo jina
prace nad ramec kratkodobého pobytu, je nutno na rozvadé¢ umistit
vyrazné oznaceni a provést vhodna opatfeni zabranujici ohrozeni osob
v pracovnim prostoru stroje.

Je zakazano:

1) Pouzivat stroj kjinym uacéelim nebo jinym
zpusobem, nez je uvedeno vtomto Navodu k
pouziti

2) Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li
demontovano nebo poskozeno ochranné zafizeni
(kryty).

3) Vstupovat do prostoru stroje po tratich linky,
nebo kolem nich.

4) Dotykat se pohybujicich se €asti stroje.

5) Pracovat se strojem, neni-li pracovni prostor
stroje a pracovisté dostatecné osvétleno.

6) Provadét udrzbu, ¢iSténi a opravy za chodu stroje
a neni-li stroj zabezpecen proti nahodnému
spusténi.

7) Vyrazovat s €innosti bezpe€nostni, ochranné a
pojistné zarizeni.

8) U stroji s nuzkovym pritlaénym zafizenim
vstupovat do prostoru stroje, pokud neni
pritlaéné zarizeni a ram ve spodni poloze

18




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

3.5. Pozarni ochrana

1) K zajisténi poZarni bezpec&nosti pfi pouzivani baliciho stroje musi uzivatel
vybavit pracovisté baliciho stroje pfislusnymi protipoZarnimi prostfedky.
Jejich uréeni a umisténi musi byt konzultovano a schvaleno s odbornymi
pracovniky protipozarni ochrany a dozoru, predevsim ve vztahu k
charakteru zpracovavanych materiald.

2) Umisténi hasicich pfistroji a jejich vybér uréi pozarni technik uzivatele
podle mistnich podminek.

3.5.1. Pokyny pro obsluhu stroje:

1) V pfipadé pozarni havarie stroje musi obsluha nejprve odpoijit pfivod
elektrického proudu vypnutim hlavniho vypinace.

2) K naslednému haseni vzniklého pozaru musi obsluha pouzit pouze
hasicich prostfedkd k tomu uréenych.

3) PfihaSeni se nesmi pouzivat vodniho ani pénového hasiciho pfistroje!
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4. MONTAZ A UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

Montaz stroje a uvedeni do provozu standardné provadi dodavatelska firma.
Na misté musi byt k dispozici tfifazova elektricka sit' a zdroj stlaeného
vzduchu. Parametry elektrické sité i stlateného vzduchu viz kap. 2.3. Po
montazi a pfipojeni na elektrickou sit’ je pfed uvedenim do provozu provést
revizi elektrického zafizeni — viz kap. 4.4.

4.1.

Projekt

Pfed montazi stroje musi byt vypracovan projekt feSici:

splnéni pozadavk( na pracovni prostfedi stroje (viz kap. 2.1);

bezpelnost prace obsluhy i bezpecnost dalSich osob nachazejicich se v
blizkosti pracovisté. Je nutno zabranit pfistupu do pracovniho prostoru
stroje  béhem baliciho procesu, resp. spusténi stroje pokud se v
pracovnim prostoru nachazi osoba. K tomu je uréeno ochranné oploceni
a dalSi ochranna opatfeni podle potieby (svételné zavory, elektronické
zamky dvefi apod.). Je mozné pouzit i jiné funkéné rovnocenné fedeni.
Pro bezpec€nostni ¢asti fidiciho systému linky a stroje OBS ROTOMATIC
je podle normy CSN EN 13849-1 pozadovana kategorie 3, pro feseni v
ramci projektu lze pouzit prvky kategorie 3 a 4. Informace o oploceni a o
svételnych zavorach jsou uvedeny v kap. 5.9 a 5.10. Pro vypocet
bezpeénych vzdalenosti podle CSN EN 999 jsou doby nouzového
zastaveni stroje uvedeny v tabulce:

Provedeni 1700 2300 3000
Basic 2s -
Standard 2s 3s

Profi 3s 4s

umisténi a orientaci stroje v ramci balici linky z hlediska funkénosti stroje i
linky a podle potfeb baleného zboZzi;

doplfikova ochranna opatfeni, pokud se na stroji bude balit nebezpeéné
zbozi (chemické a biologické latky, zdroj prachu, aerosol(l nebo vypard,
vybusné nebo hoflavé latky, tlakové nadoby apod.), v€etné pfedpisu na
jejich pouzivani a kontrolu.

umisténi rozvadéce a mista obsluhy;

pfistup k mistim obsluhy a k mistdm nezbytnych pro servisni a
udrzbarské prace;

mechanickou, elektrickou a programovou soucinnost s dalSimi stroji v
lince;

pfivod elektrické energie i stlaeného vzduchu a vedeni kabelaze tak, aby
nemohlo dojit k poSkozeni téchto pfivodu a vodi€u, ani k Urazu obsluhy
nebo jinych osob nachazejicich se v blizkosti pracovisté;
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4.2.

e zafrazeni hlavniho uzavéru stlateného vzduchu pred stroj (pokud jiz neni
soucasti rozvodu tlakového vzduchu uZivatele). Uzavér musi byt dobfe
pfistupny obsluze po celou dobu €innosti stroje a musi byt uzamykatelny
v zaviené poloze.

* v pfipadé potfeby umisténi dalSich tlacitek Nouzové zastaveni tak, aby
byly snadno dostupné jak pro obsluhu, tak i pro dalSi osoby, které se
mohou nachazet pobliz pracovisté.

Projekt smi vypracovat firma nebo osoba znald zasad bezpelnosti prace a
stroju, obsazenych v platnych mezinarodnich i narodnich normach a
zdkonnych pfedpisech. Bezpelnost celého pracovisté musi analyzovat
dodavatel projektu, ktery za FfeSeni odpovida a v pfipadé potfeby také
vypracovava smérnice bezpeénosti prace. Standardné projekt vypracovava
vyrobce nebo dodavatel stroje. Balici stroje OBS ROTOMATIC odpovidaji
normam a zakonim platnych v Evropské unii za podminky vypracovani
projektu splfujiciho poZzadavky uvedené v této kapitole a platného pro
konkrétni pracovisté a za predpokladu, ze stroj je podle tohoto projektu
instalovan a provozovan.

Tato dokumentace je psana pro stroj se standardnim zabezpe€enim, tak jak
doporucuje vyrobce:

» pevné ochranné oploceni fyzicky znemozniuje pfistup ke stroji;

» elektromagneticky bezpecnostni zamek ochranného oploceni povoli
pristup ke stroji jen pokud je stroj v klidu, resp. nedovoli spudténi stroje,
pokud se v jeho pracovnim prostoru nachazi osoba;

e svételna zavora u dopravnikd na vstupu do pracovniho prostoru stroje a
na vystupu z né& znemoznuje vstup do nebezpeéného prostoru v prostoru
dopravniku.

Pokud je pro zajisténi bezpecnosti pracovnikil i ostatnich osob nachazejicich
se v blizkosti stroje pouzito jinych prostfedkl, je dodavatel povinen tuto
dokumentaci opravit.

Skladovani

Pokud neni stroj uvadén do provozu ihned po dodani, je nutno jej skladovat
v puvodnim ochranném baleni na krytém mist¢ chranéném pred
atmosférickymi vlivy (dést, snih). Rozsah skladovacich teplot musi byt v
rozmezi od 0°C do +55°C, pfi vihkosti od 5% do 95% bez kondenzace
(oroseni). V misté, kde je stroj uloZzen, nesmi byt skladovany korozivni latky,
nebo latky uvolfiujici vypary poskozujici izolaci elektrickych vodi¢a, nebo latky,
které mohou vytvaret hoflavé nebo vybusné prostredi.
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4.3. Manipulace

Stroje OBS ROTOMATIC fady 1700 vSech provedeni jsou dodavany v
CasteCné smontovaném stavu. Stroje ostatnich fad jsou pak kvali dopravé
dodavany demontované na jednotlivé Casti.

Jednotlivé Casti a skupiny stroje jsou zabaleny do pritazné félie. Hrany a jina
choulostiva mista jsou chranény kartonem nebo silnou vrstvou félie. Takto
zabalené Casti jsou pfipevnény na europaletach. Manipulace s nimi je mozna
pomoci voziku ur€enych pro manipulaci s paletami.

Manipulace se smontovanym strojem je mozna pomoci vysokozdviZného
voziku s dlouhymi nastavci nebo s ru€nimi manipulaénimi voziky. Stroj Ize
zvedat za spodni pfiéné nosniky (viz obrazek). Stroj lze téZz premistovat
pomoci jefabu. Lana jefabu se uchyti za dolni vazniky ramu stroje (viz
obrazek).

Po dokonCeni montaze stroje do linky a po sefizeni mechanickych,
elektrickych a popfipadé programovych navaznosti na dopravniky a pfipadné
dals$i komponenty linky je stroj OBS ROTOMATIC fixovan k podlaze a dalSi
manipulace neni mozna.

M=1800 kg min. 1

noo

L

4.4. Uvedeni do provozu

Pfi uvadéni stroje do provozu je nutno spinit vdechny poZadavky z kap. 3.3 a
stroj musi byt instalovan v souladu s projektem splfiujicim pozZadavky
uvedenymi v kap. 4.1.
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Elektricka vyzbroj stroje je slozena z rozvadécCe a elektrického rozvodu na
stroji. V rozvadéci je umistén vypinaC pro cely stroj a pétipdlova pfivodni
svorkovnice se svorkami U,V,W,N,Pe. Pfivod ke stroji musi byt jiStén
pojistkami nebo jistiCem.

Nejdfive pFekontrolujte provozni napéti a kmitoCet stroje udany na Stitku
elektrického zafizeni, souhlasi-li s napétim a kmitoCtem elektrické sité, na
kterou ma byt stroj pfipojen. Kolisani napéti o max. 5% jmenovité hodnoty
zaruCuje jeSté spravnou funkci stroje. Elektricka sit, ke které bude stroj
pfipojen, musi odpovidat vSem mezinarodnim i narodnim pFedpisim a
normam.

VnéjSi ochranné svorky na stroji a stykacovém rozvadéci musi byt pfipojeny
na ochranny systém provozovatele a fadné nakonzervovany.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt vyzkouSena spravna funkce
ochrany pied nebezpe&nym dotykovym napétim podle CSN 33 2000-4-41 (v
EU norma IEC 60364-4-41) a provedena revize napajeciho zafizeni (napojeni
kabelu) stroje podle CSN 33 1500 a CSN 33 2000-6 (v EU norma IEC 60364-
6). Revizi musi provadét pracovnik pro provadéni revizi ktery splfiuje
podminky narodnich pfedpist pro revize, resp. pozadavky § 9 vyhlasky CUBP

8. 50/1978 — "Vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace o odborné
zpusobilosti v elektrotechnice".

Po peélivé kontrole pfivodu a po pfedepsané revizi je mozno hlavnim
vypinacem pfipoijit stroj na sit.

Likvidace stroje

Pfed likvidaci stroje po skonceni jeho technického Zivota najedte vSemi
mechanismy do takové polohy, aby pfi demontazi nehrozilo nebezpeci padu
uvolnénych €asti stroje z vysky a aby demontované dily bylo mozné bezpeéné
odebirat. Odpojte napajeni elektrickou energii. Osoba kvalifikovana podle kap.
3.1 pfed zapocCetim demontaze zkontroluje elektricky obvod na pfitomnost
zbytkového napéti; v kladném pfipadé je nutno toto napéti vybit nebo vyckat
samovolného vybiti obvodu. Odpojte stlateny vzduch odpojenim hadice od
zdroje tlakového vzduchu.

Demontujte motory s pfevodovkami, vypustte z nich olej, ktery uloZte do
pevné, nerozbitné a nepropustné nadoby.

Demontujte vSechny dilce stroje.
Vsechny dilce roztfidte dle tfid odpadu (ocel, barevné kovy, plasty, kabely,

elektrické prvky apod.). Takto roztfidény odpad véetné maziv predejte
specializovanym firmam k odborné likvidaci.

23




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

5. TECHNICKY POPIS, VYBAVENI

5.1.

Zakladni vybaveni

Stroj tvofi nosna konstrukce, ve které se vertikalné pohybuje horizontalni ram
s rotujicim obéznym kolem. Obé&zZné kolo je vybaveno prutaznym zafizenim
félie a nosiCem civky folie. V horni ¢asti ¢tvercového ramu je umisténa
konzola mechanismu ukonéeni fdlie po =zabaleni palety a pfipadné i
mechanismus vrchniho pFekryvu palety. Stroj Ize vybavit mechanismem
pfidrzovace nestabilniho zbozi, ktery se pohybuje nad horizontalnim ramem s
obéznym kolem nezavisle na ném. Ovladani stroje se provadi z ovladaciho
panelu na Celni strané rozvadéce, ktery je umistén vné ochranného oploceni
stroje.

Nosnou konstrukci stroje tvofi horni ram, Ctyfi vertikalni sloupy a spodni
pficniky. Cela konstrukce je rozebiratelna. Na konstrukci je umistén pohon
Ctvercového ramu, ktery umoziuje jeho vertikalni pohyb v obou smérech.
Pohon tvofi elektromotor s mechanickou pfevodovkou. PFfenos krouticiho
momentu je zajiStovan fetézem.

Horizontalni ram je svaren ze Ctyfhranného obdélnikového profilu. Tento ram
je vybaven soustavou vodicich kladek a sbéradem elektrického proudu pro
jeho pfenos na pohyblivé obé&zné kolo. Ve vodicich kladkach se pohybuje
obézZné kolo, které je vyrobeno ze zkrouZeného E&tvercového uzavieného
profilu. Pohon obézného kola zajistuji dva elektromotory tfecim prfevodem.
Motory jsou upevnény ke Ctvercovému ramu.

Pratazné zafizeni tvofi soustava valch. Diky rozdilnym otackam valcq,
dosazeného bud Femenovym pfevodem, nebo samostatnym pohonem
kazdého hlavniho valce, dochazi kzadanému protahovani félie jesté
v zafizeni stroje a tim je zajiSténa uspora folie pfi baleni i kvalita obalu.
Zafizeni je pohanéno elektromotorem pies pfevod s ozubenym femenem.

Mechanismus ukonceni félie je feSen jako soustava pak, které pfi ukonéeni

baliciho cyklu folii zachyti, oddéli a pfizehli konce k zabalené paleté. Paky
jsou pohanény pneumatickymi valci.
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5.2.
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1)  Nosna konstrukce

2) Ram zdvihu

3) Obézné kolo

4) Pratazné zafizeni

5)  Mechanismus ukonceni félie

6) Mechanismus vrchniho pfekryvu(volitelné vybaveni)
7) Prfitlaéné zafizeni (volitelné vybaveni)

8) Rozvadéc¢ stroje s ovladacim panelem

9) Ochranné oploceni (kolem celého stroje)

10) Dopravnik, zdvih palety (volitelné vybaveni)

Doplnkové vybaveni

Nékteré prvky vybaveni nejsou standardni soulasti stroje, dodavaji se a
montuji na objednavku, nebo v zavislosti na projektu.

Mechanismus vrchniho prekryvu umozfiuje béhem baliciho cyklu pfekryt
vrchni plochu palety ochrannou félii. Zafizeni se sklada ze zasobniku félie,
pevnych a pohyblivych &elisti. Pohyblivé Celisti uchopi konec pfekryvaci folie a
pfetahnou ji pfes vrchni plochu palety tak, aby okraje félie na vSech stranach
dostatecné presahovaly okraj palety. Pohon pohyblivych Celisti je tvofen
elektromotorem s mechanickou pfevodovkou. Pevné Celisti drzi volny konce
félie od zasobniku v poloze nutné pro snadné zachyceni pohyblivymi kleStémi
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5.3.

Pritlaéné zafizeni slouzi k fixovani lehkého nebo nestabilniho zboZi béhem
baleni, standardné se pouziva pfitlak nizkovy. Pfitlacné zafizeni muze byt
doplnén pfifukem, ktery proudem vzduchu pfidrzi okraje poloZzené pFekryvaci
félie, dokud nejsou pfichyceny k paleté ovinovaci félii.

Dopravniky — balici stroj OBS ROTOMATIC neni bez dopravniku funkéni, ale
v zavislosti na projektu Ize pouZzit dopravniky jiZ na pracovidti instalované a
pouzivané. Je nutno zaijistit jejich elektrickou vazbu na fidici systém.

Zdvih palety slouzi ke zvednuti palety se zbozim v pribé&hu baleni tak, aby se
zabalilo zboZi v&etné palety. Zbozi, zvlasté lehké nebo stohované do vysky, je
tim stabilngjsi.

Ochranné oploceni - je doplnéno dalSimi bezpeénostnimi prvky
zabraiujicimi pFistupu osob do pracovniho prostoru stroje bé&hem jeho
Cinnosti, pfipadné spusténi stroje, pokud se v pracovnim prostoru nachazi
osoba. Obvykle je pouzit elektronicky zamek dvefi a svételné zavory na
vstupu do pracovniho prostoru stroje a vystupu z né&j. Ochranné oploceni musi
byt montovano podle projektu; stroj smi byt provozovan pouze s timto
oplocenim, resp. s jinym, funk&né rovnocennym feSenim bezpelnosti osob.

Prutazné zarizeni

Pratazné zafizeni je standardni soucasti stroje. Slouzi k regulaci navinuti folie
na zboZi.

Félie je vedena pfes dva hlavni valce pritazného zafizeni. Rozdil v rychlosti
jejich otaceni urcuje primarni protaZzeni, jeho hlavnim efektem je Uspora folie.
Sekundarni protazeni vznikd mezi prataznym zafizenim a paletou pfimo
tahem palety proti brzdénym valcim pratazného zafizeni a urCuje tésnost
baleni (utazeni félie kolem baleného zbozi).

5.3.1. Jednomotorové prutazné zarizeni

Rozdilu rychlosti otaeni hlavnich valct pro primarni protazeni je dosazeno
pfevodem ozubenym femenem. Primarni pfedpéti lze regulovat pouze
vyménou femenu. Sekundarni protazeni je vyvozené tahem za félii od palety
a je regulovano motorem, ktery hlavni valec brzdi. Sekundarni protazeni se
nastavuje v parametrech baliciho programu.

Protazeni Ize zménit podle druhu pritazné félie a charakteru baleného zboZzi.

Pro zménu pozadovaného protazeni je nutno vymeénit ozubeny femen a kola
pro ozubeny femen podle tabulky:
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Prota- Z.12, Remen Délka
zeni Typy kol FLENNOR mm
80% 30/36 HTD 405-5M-15 | 405

RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-22
30/44
0, - -
120% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-23 HTD 425-5M-15 | 425
30/53
o - -
160% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-24 HTD 450-5M-15 | 450
30/62
2109 HTD 475-5M-15 | 475
% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-25
30/69
2509 HTD 500-5M-15 | 500
% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-34
30/79
2909 HTD-525-5M-15 | 525
% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-27
Z, femen  Z,

=4
E=1--——(H

T T l_'_l

S
Jednomotorové pratazné zafizeni je ekonomické. Pouziva se v provozech s

nizsi az vysokou kapacitou baleni pro kvalitni baleni pfedevsim tam, kde se
pozadavky na zménu parametr baleni méni jen obcas.

5.3.2. Dvoumotorové prutazné zarizeni

Principem dvoumotorového prlatazného zafizeni je protahovani félie mezi
dvéma hlavnimi valci, které maji kazdy svuj regulovany pohon. V parametrech
balictho programu je mozné nastavit jak pomér otaek mezi hlavnimi valci
(primarni protazeni), tak vystupni silu ve folii (tésnost navinuti, tj. sekundarni
protazeni). Rozsah primarniho protazeni félie je od 50% do 500% podle druhu
pratazné folie. U sekundarniho protazeni je rozsah 70% az 400%, pfiCemz
hodnota 100% znamena, ze folie opousti zafizeni takovou silou, ze po
navinuti na zbozi nedojde k jejimu prodlouZeni ani zkraceni. Dvoumotorové
pritazné zafizeni je ureno pro kvalitni a narocné baleni v provozech se
stfedni a vysSi kapacitou baleni a s pozadavkem na Usporu folie a na Casté
zmeény parametru baleni.

27



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

5.3.3. Mechanismus stahovani do provazce

5.4.

Volitelné vybaveni jednomotorového pritazného zafizeni, neni standardni
soucasti stroje. DodateCna instalace neni mozn4a, je nutno vyménit celé
prutazné zafizeni.

Toto zafizeni umoznuje félii v pribéhu baleni stahnout do provazce.

Stazeni doll stahne félii o Sifce 50 cm do provazce o priméru cca 2 az 3 cm a
umoziuje podstatné zvétsit silu, ktera — podle pouziti — zbozi stahuje k sobé
a(nebo) fixuje k paleté.

Stazeni nahoru je CasteCné (standardné nékolik cm) a umozZriuje presnégji
definovat polohu dolni hrany folie v pfipadé, kdy nesmi byt pfebalena cela
paleta (napf. pro palety urené pro zakladani do skladu automatickymi
zakladaci, kdy je nutno zachovat pruhlednost mezi Spaliky palety pro opticka
Cidla) a sou€asné je nutno zajistit lepsi uchyceni folie k paleté.

Podle objednavky mize pritazné zafizeni bud stahovat jen dold, nebo jen
nahoru. Zacatek baleni i ukonceni folie probiha vzdy v roztazeném stavu.

Mechanismus stahovani do provazce ve varianté se stahovanim nahoru
vyZaduje pouziti zdvihaciho zafizeni (kap. 5.8).

Mechanismus ukoncovani

Mechanismus ukonéovani je standardni soucasti stroje. Je umistén na
konzole ukon&ovani, ktera zajisStuje pohyb celého mechanismu smérem ke
zboZi na paleté a od ného. Konzola ukonovani je namontovana na ramu,
ktery se pohybuje spolu s obéznym kolem a prataznym zafizenim ve svislém
sméru. Samotny mechanismus ukoncéovani je pohanén stlatenym vzduchem.
Sestava z konzoly, ktera zabezpecuje pohyb celého mechanismu ke zbozi a
od ného, a ze tfi pak.

Cinnost stroje v priib&hu ukon&ovani je ovlivnéna fadou servisnich parametr
stroje. Podrobny popis viz kap. 6.8.1.

5.4.1. Prifuk ukoncovani

Jako volitelné pfislusenstvi mize byt montovano zafizeni na pfifuk pfi
ukoncovani. Je montovano u pak ukoncovani. Na zacatku baleni po otevfeni
pak ukonovani proud vzduchu drzi volny konec félie na boku palety, dokud
neni pfibalen folii k paleté. Dlvod k pouziti pfifuku ukonCovani je jednak
esteticky, jednak se mlze za urcitych okolnosti stat, Ze volny konec félie neni
pfibalen a pozdéji se mlze zachytavat za okolni pfedméty pfi dopravé.
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5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Prekryvaci zarizeni

Pfrekryvaci zafizeni je volitelné (dodava se na objednavku) a slouzi k pfekryti
vrchu palety félii. Okraje prekryvaci folie jsou fixovany k paleté prataznou folii.
Pokud bude zbozi nejdfive prekryto a pozdéji zabaleno do pratazné fdlie,
bude zboZi zabaleno prachotésné. Pokud bude zboZi nejdfive zabaleno, pak
pfekryto a nasledné bude vriek palety jesté jednou zabalen, j. piekryvaci folie
bude pfichycena mezi dvéma vrstvami prutazné félie, bude zbozi chranéno
vihkotésné.

Prekryvaci zafizeni je ovladano automaticky bez zasahu obsluhy. Zafazeni
pfekryvu je navoleno pfisluSnym parametrem systému stroje (viz kap.6.8.1).

Pritlak

Pritlak vSech provedeni slouzi k fixaci lehkého nebo nestabilniho zbozi. Neni
standardni soucasti stroje, dodava se na objednavku.

Nuzkovy mechanismus zveda desku pfitlaku nad zbozi na paleté a pokud je
pouzito pfekryvaci zafizeni, umozZnuje mu poloZit prekryvaci félii. PFitlacnou
silu Ize sefidit az do cca 100 kg. Nastaveni velikosti pfitlaku se déje pfi
montazi stroje, pfipadné kdykoli pozdéji sefizenim ¢idla u motoru zvedani
pritlacné desky.

Prifuk

Soucasti pfitlaku maze byt na objednavku i pfifuk, ktery proudem vzduchu
pfidrzi okraje polozené prekryvaci félie, dokud neni pfichycena prataznou folii
k balenému zboZi. Tim je zajisténo pfilehnuti pfekryvaci félie ke zboZzi v celé
ploSe a dokonalé pfibaleni jejiho okraje ke zboZi po celém obvodu.

Zarazeni pfitlaku i pfifuku do programu je navoleno pfislusnymi parametry
baliciho cyklu (viz kap. 6.8.1).

Zdvihaci zarizeni

Zdvihaci zafizeni je volitelné zafizeni (dodava se na objednavku) a je
umisténo pod dopravnikem v ose baliciho stroje. Pfed zalatkem baleni
zvedne balenou paletu o 10 az 15 cm a umozni tak zabaleni zbozi véetné
palety (tzv. podbaleni), tim je zbozi fixovano k paleté. Pouziva se pfedevsim u
lehkého nebo nestabilniho zbozi, je nutné ho pouzivat v pfipadé, Ze na stroji
je namontovano prutazné zafizeni se stahovanim félie do provazce (kap.
5.3.3). Zdvihaci zafizeni je ovladano automaticky Fidicim systémem stroje bez
zasahu obsluhy. Zafazeni d&innosti zdvihaciho zafizeni do programu je
navoleno pfislusnym parametrem systému stroje (viz kap.6.8.1).
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5.9. Ochranné oploceni

Ochranné oploceni zajistuje bezpeCnost obsluhy. ZnemoZiuje spusténi stroje,
je-li v prostoru za oplocenim osoba, resp. nedovoluje vstoupit za oploceni
béhem Ccinnosti stroje. Funkce elektromagnetického zamku i jeho ruéni
obsluha je kontrolovana Fidicim systémem stroje. Ovladaci prvky ochranného
oploceni (tlaCitka elektromagnetického zamku) jsou umisténa mimo hlavni
panel rozvadéce, vedle dvefi ochranného oploceni.

Ochranné oploceni je doplnéno optickymi zavorami, viz kap. 5.10.

5.10. Optické zavory

Optické zavory doplniuji ochranné oploceni, hlidaji valeCkovou trat na vstupu a
vystupu pracovniho prostoru stroje. V pfipadé pokusu o pruchod osoby do
pracovniho prostoru stroje po dopravnikoveé trati inned zastavi stroj.

Jsou pouzity bezpeé&nostni prvky kategorie 3 dle CSN EN 954-1. Cinnost
optickych zavor je automaticka a nezavisla na obsluze. Stav optickych zavor
je indikovan textem na displeji a svételnym majakem.

Po dobu nezbytné nutnou pro prijezd palety do pracovniho prostoru stroje je
ochranna funkce svételnych zavor tlumena (funkce muting). Svételné zavory
po tuto dobu neplni svoji bezpe€nostni funkci a je mozny nepovoleny priachod
po dopravnikové trati. Prichod po trati musi byt fyzicky znemoznén jednak
svételnymi zavorami, jednak oplocenim stroje zasahujicim az ke svételnym
zavoram, a nakonec montazi svételnych zavor tésné k dopravnikim, aby byl
znemoznén prichod mezi zbozim na paleté a svételnymi zavorami.

Cinnost svételnych zavor je indikovana svételnym majakem.

stav linky stav majaku

Normalni stav (stroj je zapnut a svételné zavory pini svoji

bezpecnostni funkci) nesvit
Tlumeny stav (muting - svételnou zavorou praveé projizdi sviti
paleta se zbozim)

Havarijni stav (pokus o prichod po trati, kolize nebo pad blika

zbozi ve svételné zavore)

Ochrannou funkci svételnych zavor je mozno ze zavaznych divodu tlumit

5.11. Ovladaci prvky stroje

5.11.1.Panel rozvadéce

Obsahuje veSkeré ovladace nutné pro obsluhu stroje, s vyjimkou ovladani
dvefi ochranného oploceni.
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1) Operatorsky panel

2) Tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI (havarijni zastaveni stroje)

3) Tlacitko OVLADACI NAPETI
4) HLAVNI VYPINAC
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5.11.2.0peratorsky panel

Program ¢&. 9

STANDARDNI BALENI

Poiet zabalenych palet 0000123456

ERR Mastavenl 1

START

PORUCHA STOP

O

5— g

1) Operatorsky panel MT 057 TST

2) Tlac¢itko START cyklu

3) Kontrolka stroje pod napétim ZAPNUTO

4) Kontrolka PORUCHA

5) Tlac¢itko STOP cyklu

6) Piepinac AUTOMATICKY REZIM - RUCNI REZIM
7) Tlagitko + ovladani ru¢nich funkci stroje - jeden smér
8) Tlacitko — ovladani ruénich funkci stroje - druhy smér

Balici stroj OBS ROTOMATIC je vybaven fidicim systémem LGA, pro styk
obsluhy s programovatelnym automatem slouzi dotykovy panel operatora MT
057 TST. Umoznuje operatorovi editovat parametry programu, servisni
parametry, volit typ ruéni funkce, slouzi také k zobrazeni vzniklych poruch.

K zobrazovani je u panelu pouzit graficky podsviceny LED displej. Pro
zadavani dat, "pohyb" mezi displeji a obsluhu panelu slouzi zobrazena tlacitka
na displeji, jejich rozmisténi a u€el jsou tak maximalné pfizplsobena ucelnosti
a pohodli obsluhy.

Pro pfimé ovladani ruénich funkci jsou pouzity odolna mechanicka tlacitka "+"
a "-" na rozvadéci.
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5.12. Bezpec€nostni zarizeni

Stroj je vybaven nékolika bezpeénostnimi prvky pro ochranu zdravi
pracovnika obsluhujiciho stroj, nebo pro minimalizaci Skod po havarijnich
udalostech.

5.12.1.Tlacitko NOUzZOVE ZASTAVENI

Tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI je umisténo blizko ovladaciho panelu a slouzi k
okamzitému zastaveni stroje v havarijnim pfipadé (zavada stroje, pad zbozi
z palety, kolize, uraz). Tlagitko je po stisku automaticky zaaretovano ve
stisknuté poloze, pfed opétovnym spusténim stroje je nutno tlacitko
odblokovat. Stisknuté tlaCitko NOUZOVE ZASTAVENI je indikovano kontrolkou na
panelu. Pfi opétovném uvedeni stroje do provozu postupujte nasledovné:

Odstrarite pficinu nouzového zastaveni

Zkontrolujte stav stroje (zavislé na konkrétni konfiguraci):

» drzak félie i valeCky pritazného mechanismu musi byt v pracovni
(zaviené) poloze

= folie musi byt spravné zavedena v pritazném zafizeni

Odblokujte tlacitko NOUZOVE ZASTAVENI pootoCenim doprava (naznaceno

smérem Sipky na tlagitku), az se tlacitko vrati do vychozi polohy

Nakonec pfed vlastnim uvedenim stroje do chodu je nutno zapnout ovladaci

napéti systému (tlacitko OVLADACI NAPETI) — viz kap. 5.12.2.

5.12.2.Tlacitko OVLADACI NAPETI

Toto tlagitko a jeho €innost odpovida pozadavkim ceskych a evropskych
bezpe€nostnich norem jako pojistka proti neCekanému a nezadoucimu
chovani stroje po zapnuti stroje, poruse, vypadku napajeni nebo pfitomnosti
signalu NOUZOVE ZASTAVENI. Pfi vypadku napajeni nebo pfi stisku tlacitka
NOUZzOVE ZASTAVENI bude odpojeno napajeni fidiciho systému a stroj nebude
vykonavat Zadnou ¢&innost, i kdyby bylo napajeni obnoveno nebo kdyby bylo
chybou obsluhy nebo jinym neodbornym ¢&i nahodnym zasahem tlacitko
NOUzZOVE ZASTAVENiI odblokovano. Teprve stisk tlaCitka OVLADACI NAPETI
umozni dalsi ¢innost stroje. Toto tlacitko je rovnéz nutno stisknout pfi zapinani
stroje. Napajeni fidiciho systému je indikovano rozsvicenim tohoto tlacitka, pfi
odpojeni napdjeni tla¢itko zhasne.
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6.

6.1.

NAVOD K OBSLUZE

Navod k obsluze je psan pro maximalni vybaveni stroje. Neni-li vas stroj
vybaven nékterym z popisovanych zafizeni, pak pfisluSnou stat’ ignorujte.

Zapnuti a vypnuti stroje

zapnéte HLAVNI VYPINAC

zkontrolujte pohledem stav linky (palety jsou spravné nalozeny zbozim, nejsou
v kolizi se strojem, linkou ani vzajemné. Na lince a v balicim prostoru stroje
nejsou cizi predméty. V balicim prostoru stroje se nenachazi osoba.
Bezpecnostni zafizeni je v pofadku a ve spravném stavu) a zapnéte ovladaci
napéti stiskem tlagitka OVLADACI NAPETI.

Zobrazeni displeje inicializace zafizeni.

Pokud stroj fidi dopravniky, displej zobrazi na panelu SPUSTENI STROJE
tlacitko START, zkontrolujte pohledem stav linky (palety jsou spravné
nalozeny zbozZim, nejsou v kolizi se strojem, linkou ani vzdjemné. Na lince a v
balicim prostoru stroje nejsou cizi pfedméty. V balicim prostoru stroje se
nenachazi osoba. Bezpe€nostni zafizeni je v pofadku a ve spravném stavu) a
v pfipadé, Ze je vSe v pofadku, dotykem tlaCitka START spustite inicializaci
stroje a linky. V opacném pfipadé je nutno zavady odstranit — viz kap. 7.

Spusténi stroje

Start

DalSi postup se fidi rezimem stroje — automaticky (kap. 6.7) nebo ruéni
(kap.6.9).

Pfi vypinani stroje staci pouze vypnout hlavni vypinac.
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6.2. Ovladani dvefi ochranného oploceni

Tlagitka elektromagnetického zamku ODEMKNOUT a ZAMKNOUT jsou
umisténa vedle dvefi ochranného oploceni. Ridici systém hlida stav stroje a
uréuje, kdy je mozné vstoupit do pracovniho prostoru, po tuto dobu sviti
oranzové tlacitko ODEMKNOUT. Potfebujete-li vstoupit do pracovniho
prostoru stroje, musite vyCkat, az se rozsviti tlaitko ODEMKNOUT a
stisknout ho. Ridici systém zastavi vSechny pohyby, zablokuje stroj proti
spusténi a odemkne zamek dvefi ochranného oploceni. Teprve nyni lze
vstoupit do pracovniho prostoru stroje, je nutno nechat dvere oploceni
oteviené. Po opusténi pracovniho prostoru je nutno dvefe ochranného
oploceni zaviit a stisknout tlagitko ZAMKNOUT. Ridici systém zamkne zamek
ochranného oploceni, odblokuje pohyby a umozni praci stroje.

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pracovnim prostoru
stroje musi zlistat dvere ochranného oploceni oteviené.

Pred zavienim dvefi a zamcenim se ujistéte, ze se uvnitr
oploceni nenachazi osoba a ze tam nejsou ponechany
predméty, které by mohly zpuasobit chybnou funkci stroje
nebo jeho poruchu.

6.3. Vypnuti stroje tlaéitkem NOUZOVE ZASTAVENI

Tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI slouZi k nouzovému zastaveni stroje (pad
zboZi z palety, kolize v pracovnim prostoru stroje, uraz apod.). Pro opétovné
uvedeni do chodu postupujte podle kap. 5.12.1.

Bliz8i popis havarijnich situaci a reakci na chybova hlaseni viz kap. 7.

6.4. Ovladani dotykového panelu
Dotykovy displej slouzi ke komunikaci mezi obsluhou a fidicim systémem

stroje. Postupy a informace v této kapitole plati jak pro béznou obsluhu, tak i
pro rezim nastavovani a konfigurace stroje a parametr(i programi.

6.4.1. Zakladni pojmy
Pro srozumitelnost tohoto navodu jsou definovany tyto zakladni pojmy:

Panel (zobrazovaci panel) — technické zafizeni, montované v rozvadéci a
slouzici ke komunikaci mezi obsluhou a systémem stroje.

Displej — obsah panelu, tj. to, co je zobrazeno na zobrazovacim panelu.
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Tlacitko — ovladaci tlagitko zobrazené na displeji. Je zobrazeno tak, Ze vypada
jako plastické (vystouplé) tlacitko.

Mechanické tladitko — fyzické tlaCitko s kontakty, je namontovano na
rozvadéci nebo ve stroji.

Klavesnice — prostfedek systému dotykového panelu pro zadavani Ciselnych
nebo znakovych hodnot.

6.4.2. Spolec¢na pravidla

Na pravém okraji displeje jsou tlaCitka zakladnich funkci. Zobrazuji se pouze
ta tlacitka, ktera maji v daném displeji vyznam. Podrobny popis cinnosti
jednotlivych tlagitek viz dalSi text v navodu.

A

-+

?

ACK.

A

v

Pfechod o uroven vys.

Ukladani parametrd nebo programl do paméti. Zobrazi se dialog,
ktery uloZeni umozni a zaroven ochrani systém pred nezadoucimi
zasahy.

Napovéda.
Tlacitko ACK — potvrzeni chybovych hlaSeni; zobrazuje se pouze v
pfipadé chyby nebo poruchy. Viz kap. 7.

Pfechod nahoru (na pfedchozi stranku)

Pfechod doll (na dalSi stranku)

6.4.3. Zadavani ¢iselnych hodnot

V nasledujicich kapitolach jsou uvadény priklady z editace parametrQ
program(. Stejny postup plati i pro editaci servisnich parametr(. Hodnoty
parametril ve vSech pfikladech jsou ilustrativni a na vasem zafizeni mohou

byt jiné.

V nasem prikladé chceme nastavit hodnotu predpéti ze 150% na 120%.
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Program é. ™ - parametry pritainého zafizeni

A
—lll ¢ »
?

-
<

Po dotyku tlagitka s Ciselnou hodnotou parametru Napéti félie displej zobrazi
Ciselnou klavesnici.

Frograrmgs

o

[ ]

Ld

52

L]
-a‘@ >

100
- | 7 8 9 Del

0 Ent

hlle

Na Ciselné klavesnici zadejte poZadovanou hodnotu "120". Napovédny rfadek
(oznacen A) udava rozsah pfipustnych hodnot. Tlagitkem Ent volbu potvrdite.
Klavesnice zmizi a na displeji se zobrazi nova hodnota parametru.

Program £. 9 - parametry pritazného zafizen

@120% .

L —
e
.;—'-'_'_F

<B
100 |% L0

.
~ | &[>

-
<
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Tlagitko Del maze posledni Cislici.

Tlagitko Clr smaze obsah celého Ffadku klavesnice.

Stiskem tlaCitka Esc zrusite volbu Cisla programu a vratite se zpét do hlavniho
displeje automatického rezimu beze zmény nastaveni programu V tomto
pfipadé zistane pro parametr Napéti folie zachovana puvodni hodnota 150%.
Pokud parametr povoluje desetinnd mista, klavesnice zobrazuje i tladitko s

desetinnou te€kou. Pokud parametr povoluje zaporné hodnoty, klavesnice
zobrazuje i tlaCitko se znaménkem "-" (minus).

6.4.4. Zména hodnot ANO-NE

Nékteré parametry jsou dvoustavové, mohou nabyvat pouze hodnotu ANO
nebo NE.

V parametrech programi jsou tyto dva stavy naznaceny zelenym zatrzenim
pro hodnotu ANO a c¢ervenym zaSkrtnutim pro hodnotu NE. V servisnich
parametrech stroje jsou hodnoty ANO nebo NE vypsany.

V tomto pfikladé chcete vypnout parametr pro pouziti zdvihu palety.

Frogram ¢. 9 - konfigurace baleni
pfitlak

Cekani na
pfitlak

pifuk

-o‘@‘lb

Obvod palety
cm

Zivih

hlle

Hodnoty se stfidavé pFepinaji dotykem pfislusného tlaCitka. Po dotyku na
tlagitko parametru PouZit zdvih palet se hodnota parametru zméni na opa¢nou
(v nasem pfikladé na NE).
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Frogram €. 9 - konfigurace baleni
pritlak

Cekani na
pritlak

prifuk

< | &[>

Obvod palety
cm

ziwih

hlle

6.4.5. Zadavani textovych hodnot

Pfi zadavani textovych hodnot se zobrazi displej s klavesnici alfanumerickych
znakd.

I I |

A|lB||C||D| E| F | Esc
G ||H| I TIHKI| L|Clr
M|NJOI| P| Q| R | De
S| T U| V|| W] Al|| Ent J

Tlagitko Alt pfepina mezi zadavanim znak A-W (na obrazku) a zadavanim
znaku X, Y, Z, Cislic, mezery a symbolu.

Dotykem tlacitka Ent zadany text ulozite do paméti a vratite se zpét na
pavodni disple;j.

Tlagitko Del maze posledni zadané znaku po jednom.
Tlagitkem Clr smazete cely fetézec

Tlagitkem Esc zruSite zadavani fetézcll a panel zaviete. Editovany text se
nezmeéni a zUstane v podobé, v jaké byl pfed otevienim panelu.
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6.4.6. Ochrana stroje heslem

V8echny programy i parametry Ize volné prohlizet, ochrana heslem se uplatni
az v okamziku:

» ukladani zménénych parametri programu

e pozadavku na vstup do zobrazeni a nastaveni servisnich parametrd 1
nebo servisnich parametr( 2 nebo servisnich parametrt linky

* pfizméné jazyka (kap. 8.20).
Vyjimku tvofi editace hesel (kap. 8.19).

Stroj a parametry jsou podle svého vyznamu a uréeni chranény v rlznych
urovnich:

Uzivatel

8 | Administrator | Pouze pro vyrobce a servisni organizace. Je
vyzadovano u servisnich parametrd 2, které neni
Zadouci bez dobré znalosti stroje a systému ménit.
Dovoluje zménu vSech parametrl a programu stroje,
dostupnych pro administratora, technika, uzivatele a
obsluhu.

5 | Technik Pro podnikovou udrzbu a spravu stroje. Systém tuto
uroven hesla vyzaduje u servisnich parametrd 1, které
nejsou vyhrazeny pro uzivatele 1. Umozfiuje zménu
parametrl a programu dostupnych pro technika,
uzivatele a obsluhu.

2 | Uzivatel Pro obsluhu stroje. Tato Urovenl je pouZita u
nastavovani parametrd0 programu (programovani
stroje). Lze mé&nit parametry a programy dostupné pro
uzivatele a obsluhu.

Obsluha VSeobecny pristup. Dany parametr neni chranén
heslem, Ize ho volné ménit a systém nepozaduje jeho
zadani. Tato uroven je nastavena pfi zapnuti stroje.
Tykd se pouze volby Cisla spousténého programu a
ruéniho rezimu stroje.

Zadavani hesla si fidi stroj sam, pozada o néj az v okamziku, kdy se pokusite
o0 Cinnost chranénou heslem (tj. pokusite se ulozit zménéné parametry
program( nebo hodnoty parametr( stroje, nebo se pokusite vstoupit do oblasti
servisnich parametrl 1 a 2).

Heslo uzivatele 8 (administratora) je znamo pouze vyrobci a servisnim
organizacim.

Hesla pro uzivatele 5 (technika) a 2 (uzivatele) jsou uvedena na posledni

strance tohoto Navodu k pouziti. Doporudujeme tuto stranku odstranit pred
pfedanim navodu obsluze a s hesly seznamit pouze opravnéné pracovniky.
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Hodnoty hesel Ize zménit. Osoba, ktera je pomoci hesla pfihlaSena do
systému stroje, mlze ménit hesla své urovné a urovni nizSich. Postup
nastaveni hesla je uveden v kap. 8.19.

6.4.7. Zadavani hesla

Nasledujici text popisuje zadavani hesla pfi ukladani parametrl programu.
Postup pfi zadavani hesla je shodny i pro vstup do prohlizeni a editace
servisnich parametrd v ruénim i automatickém rezimu, pro prepinani jazyk
displeje a jinde.

Mate upraveny program, chcete ho ulozit a neni zadané platné heslo. Na
displeji pro uloZeni parametrli je na tlaCitku ULOZ zobrazen preSkrtnuty
krouzek:

Frogram é. 9 - ukladani

Ulozit jako program 9 J

0 -7 Programy pfepinane automaticky
g - 19 Programy volitelné uZivatelem

Komentaf:

STANDARDNI BALEM J|

(rmse. 20 zrnakdn

< Lpet
ATy ‘ editace ‘ '@r ‘

Po dotyku na tlaCitku Uloz se zobrazi dialog pro zadani hesla. Zadejte heslo;
to tvofi max. osmiciferné €&islo. Displej klavesnice zobrazuje misto €islic znak *
(hvézdicka), neni tak mozné, aby nepovolana osoba béhem zadavani precetla
heslo.

Ulo
0-7 P 1 2 3
g-19 Pre
Kaormentaf 4 5 )
(max. 20 zn 7 8 9
uic | ESC || O || Ent @ ‘
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V pfikladu na obrazku je zadano ¢tyfciferné heslo. Zadané heslo potvrdte
klavesou Ent. Je-li heslo zadano spravné, poZzadovana akce se provede (zde
se provede ulozeni parametrll programu). Pfi chybném zadani hesla se
klavesnice pro zadani hesla znovu zobrazi. Po stisku Esc se zadavani hesla
ukon€i a klavesnice zmizi; na displeji pak zlUstane zobrazeny displej, ze
kterého se heslo zadavalo a vZzdy je mozZnost z tohoto reZzimu vystoupit bez
zadani hesla (a tim samozfejmé& bez uloZeni zmé&nénych parametrll) — na
displeji ukladani programd je to tlacitko Zrusit.

Je-li zadano spravné heslo, pak se na vSech tlacitkach Ulozit, ke kterym heslo
opraviiuje ulozeni, ikonka pfeSkrtnutého kola nezobrazuje.

Frogram é. 9 - ukladani

Ulozit jako program g9 J

0-7 Programy pfepinang automaticky
8 - 19 Programy volitelng uZivatelem

Kormentaf:
STANDARDNI BALEN] |
(mas. 20 zrakid)
Zrusit ‘ el ‘ ULOZIT ‘
editace

V tomto okamziku pak dotykem na tla€itko provedete Zadanou akci.

Zadané heslo zustava v platnosti; po tuto dobu se zobrazuje tladitko LOG
OUT - Odhlaseni hesla pro odhlaseni na hlavnim displeji automatického
rezimu:

Automaticky refirm

Program c. 9

STANDARDM BALENI

LOG QUT ych palet aR7E
odhldgeni hesla
ERR ‘ Mastaveni ‘

Stejné tlacitko se objevi i na displeji ruéniho rezimu (pokud do néj pfepnete
nebo pokud editujete servisni parametry).
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Ruéni refim

YWiychozi poloha - wymeéna fdlie

E R4

o< | = \
|koncovani Prekryw
-sif—

|

2 | Q
Lo auUT Linka

odhlageni hesla ani ‘ERR‘ v

Po zadani hesla je nastavené heslo v platnosti 5 minut od posledniho stisku
nékteré klavesy, po tuto dobu je mozné na systému nastavovat vSechny
parametry, ke kterym heslo opravriuje.

=

Ra&m

Po doteku tlacitka LOG OUT — odhlaseni hesla se nastavené heslo zrusi a
systém je opét chranén pfed ukladanim zménénych parametrli a programu.
Tlagitka LOG OUT — odhlaseni hesla se poté nezobrazuji.

Po dobu zobrazovani tlacitek LOG OUT - odhlaseni hesla je heslo
nastavené a platné a systém umozfiuje ménit parametry a programy, ukladat
je a upravené parametry a programy ihned vyzkouset.

6.4.8. Statistika

Na hlavnim displeji automatického rezimu a na displejich servisnich parametra
1 a 2 (jejich umisténi viz kap. 6.10.2, 6.10.3) je polozka pocitadla "Pocet
zabalenych palet". Obé pocitadla zapoditaji pouze uUpIné zabalené palety;
palety, jejichz baleni bylo pferusSeno, at' uz uzZivatelem nebo poruchou, nejsou
do tohoto poctu zahrnuta. Obé pocitadla Ize nastavit v reZzimu editace
servisnich parametri po doteku na Cislo poctu zabalenych palet. Nastavuje se
postupem podle kap. 6.4.3.

Servisni parametry 1, displej Zakladni parametry. Nastaveni poctu zabalenych
palet je chranéno heslem urovné 5 — Technik. Je uréeno ke sledovani poctu
zabalenych palet podle potfeby uzivatele (napfiklad pocet palet za sménu, za
Casové obdobi, daného druhu zboZi, polet palet na zakazku apod.).

Hlavni displej automatického rezimu zobrazuje stav pocitadla ze servisnich
parametrd 1. V tomto displeji nelze pocet palet editovat.

Servisni parametry 2, displej Info. Nastaveni pocCtu zabalenych palet je
chranéno heslem urovné 8 — Administrator. Je uréeno ke sledovani poctu
zabalenych palet podle potfeby servisu (pfiklad: celkovy pocet za zivotnost
stroje, poCet palet od velké opravy, zmény konfigurace apod.).
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6.4.9. Screensaver (spofri¢ displeje)

Pokud je displej del§i ¢as neaktivni (obsluha delSi ¢as stroj neovlada pres
dotykovy displej), zobrazi systém Setfici displej (screensaver) s tmavym a
nekontrastnim obrazem. Cas je standardn& nastaven na 7 minut. Displej
zobrazuje informaci: "Stisknout pro obnoveni standardniho displeje" - dotknéte
se displeje kdekoli na jeho ploSe — zobrazi se standardni displej, ktery byl
zobrazen pfed pfepnutim na screensaver. Toto pfepnuti nema za nasledek
zadnou jinou akci, ani neaktivuje parametr, pfikaz nebo funkci, ktera je na
obnoveném standardnim displeji, a to ani v pfipadé, Ze je pfimo pod mistem
dotyku pfi pfepinani ze zobrazeni screensaveru.

6.4.10.Struktura displeju

Zakladni displeje (pro rucni_a pro automaticky rezim) jsou pfepinany
mechanickym pFfepinaCem PREPINAC RUCNIHO A AUTOMATICKEHO
REZIMU.

Struktura displeju (1j. popis vzajemné zavislosti a logické navaznosti displeju)
je vzdy uvedena v pfislusné kapitole (automaticky rezim, ruéni rezim, rezim
volného editu programu).

6.5. Zalozeni balici félie do stroje

Folie, pro ktera jsou pritazna zafizeni ur€ena, jsou specifikovana v kap. 2.5.1.

Pfi spotfebovani félie se stroj automaticky pfesune do polohy pro vyménu
félie. Pfi vyméné postupuijte nasledovné:

1 Po zastaveni stroje a stisku tlacitka ODEMKNOUT vedle dvefi
ochranného oploceni Ize otevfit dvefe ochranného oploceni a zalozit
novou folii.

Po celou dobu pobytu osoby (osob)
v pracovnim prostoru stroje
musi dvere zlistat oteviené!

2 Odijistéte trn zasobniku (povytazenim rukojeti v horni €asti ramene trnu
proti sile pruziny smérem doli) a vyklopte jej, posurite horni kuzel
drzaku do vrchni polohy. Nasadte novou roli félie a do dutinky role
spustte horni kuzel. Jeho polohu zajistéte rizici se zavitem.

3 Aretani Cep zajisténi zavadéciho ramu je umistén v horni Casti
zavadéciho ramu a odjiStuje se zatazenim rukojeti aretaéniho Cepu proti
sile pruziny smérem k roli pratazné félie (doprava). Odjistéte a vyklopte
zavadéci ram a folii zavedte do pritazného zafizeni dle schématu. Folie
muze byt pro lepSi manipulaci shrnuta do provazce, k jejimu vyrovnani
dojde na zacatku baleni. Trn zasobniku zaklopte zpét. Pojistny trn
zapadne automaticky zpét a félie se opfe o valec priitazného zafizeni.
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Vlastni zakladani félie se v detailech liSi podle typu pratazného zafizeni,
ktereé je na stroji namontovano. Rozdily jsou vyznaceny na schématu pro
zavadeéni folie na stroji, ktery je nalepen na pritazném zafizeni

1 \4

POZOR !!!

@ Po zavieni zavadéciho ramu je nutné zkontrolovat
zajisténi jeho polohy aretaénim ¢epem s pruzinou.

4 Konec félie upevnéte mezi paky ukonovaciho mechanismu (nejdelSi
paku ukoncéovani proti odporu sklopte dolll — staéi asi o 30° — a po
zalozeni folie vratte zpét). Folie mlaze byt pro lepSi manipulaci shrnuta
do provazce, k jejimu vyrovnani dojde na za€atku baleni.

5 Opustte pracovni prostor stroje, zaviete dvefe a zamknéte tlaCitkem
ZAMKNOUT (vedle dvefi ochranného oploceni)

6 Po stisku tlacitka START stroj najede do vychozi polohy a pokracuje v
¢innosti.

Obdobny postup plati i pro opétovné zavedeni pretrzené félie.

Je-li vyjime&né potfeba ruéni manipulace pfi vyméné folie (mechanismy se

nenachazeji v poloze vhodné pro vyménu folie, napf. pfi jejim pretrzeni),

postupujte nasledovné:

1 Vyckejte zastaveni stroje. AUT &

Stroj pfepnéte do ruéniho reZzimu ovladani

45




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Ruéni redim

“ychozi poloha - wimeéna fdlie

& O |+

=e%

X

Fam koncovani Prekryy
bl
|v—_'—| a a
Fritlak Linka

Mastaveni ‘ERR‘ v

Zobrazi se hlavni displej ru¢niho rezimu pro se zobrazenymi tlacitky pro
vyménu félie a najezd do vychozi polohy. Tento displej se po pFepnuti
do ru€niho reZimu objevi vZdy jako prvni.

2 Mechanickym tlagitkem na rozvadécqi (viz napovédu v
horni Casti displeje oznaenou A) najedte do polohy pro
vyménu folie. Pokud po najeti stroje do polohy pro vyménu
félie tlaCitko podrzite nadale stisknuté, ram s prataznym
zafizenim pomalu sjizdi dolu az do pusténi tlacitka, nebo do
najeti na dolni koncovy spinac¢ (do dolni krajni polohy).

3 Vymeénte folii nebo ji znovu zavedte do stroje — postup je uveden v
pfedchozim textu

4  Mechanickym tlacitkem "+" na rozvadéc¢i muzete najet do +

vychozi polohy pro baleni — tento krok neni nutny, stroj
najede do vychozi polohy automaticky po stisku tladitka

START v bodé 6.

5  Stroj pfepnéte zpét do automatického rezimu (dle potfeby).  ,,r M

6 Po stisku tlacitka START stroj najede do vychozi polohy a
pokracuje v €innosti.

6.6. Zalozeni prekryvaci félie do stroje

Folie, pro ktera jsou pratazna zafizeni uréena, jsou specifikovana v kap. 2.5.2.
Upozoriujeme, ze hmotnost civky s pfekryvaci félii je cca 60 az 80 kg.

Obdobné jako pfi spotfebovani balici félie, rovnéz pfi spotfebovani prekryvaci

félie se stroj automaticky prfesune do polohy pro vyménu félie. Pfi vyméné
postupujte nasledovné:
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1

VycCkejte zastaveni stroje. AUT ﬂ

Stroj pfepnéte do ruéniho rezimu ovladani

Ruéni rezim

“ychozi poloha - wyména fdlie

3 Ol |+
3<

-t
S S d?
R kondovani Prekryy
2=
|vi| a o
Pritlak Linka

Mastaveni ERR v

Zobrazi se hlavni displej ru¢niho rezimu pro se zobrazenymi tlacitky pro
vyménu félie a najezd do vychozi polohy. Tento displej se po pfepnuti
do ru¢niho rezimu objevi vzdy jako prvni.

Stroj je ma sefizenou vySku pro vyménu balici félie, pro
vyménu prekryvaci félie byva potfeba sjet ramem jesté niz.
Mechanické tlaCitko — na rozvadédi (viz napovédu v horni

Casti displeje oznalenou A) stisknéte a podrzte. Ram s
prutaznym i prekryvacim zafizenim pomalu sjizdi dol(l az do

pusténi tlagitka, nebo do najeti na dolni koncovy spina¢ (do

dolni krajni polohy).

Odemknéte dvefe ochranného oploceni stroje tlacitkem ODEMKNOUT a
otevrete dvefe.

Po celou dobu pobytu osoby (osob)
v pracovnim prostoru stroje
musi dvere zlstat oteviené!
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4  Prekryvaci folii zaloZte do stroje:

a) Odstrarite prazdnou dutinku a pfipadny zbytek félie. Civku félie 1
polozte na valce nosiCe 2. Dbejte na spravny smér odvijeni folie
podle schématu — pfi pokladani félie na zbozi je civka s félii
pohanéna motorem

b) Podle schématu vedte félii pfes vykyvny vélec 3 a navadéci valec 4

c) PrepinaCem 5§ (je umistén v poloviné Sifky ramu) oteviete Celisti
pfidrzovace folie 6

d) Fdlii zavedte mezi Celisti pfidrzovace tak, aby pfes né mirné
pfesahovala (asi 5 az 10 cm).

e) Fdlii pfidrZte a pfepinaCem 5 Celisti pfidrzovace zavfete

Je-li nutno fdlii navinout nebo odvinout, jsou k dispozici tlacitka 7,

umisténa na konzole kabelového fetézu. Tlagitkem ODVIJENI se félie

odviji z civky, tlagitkem NAVIJENI se naviji.

6 4 2 1 /
AN
— AN ©

/ 7

/ 2

5 7 3

5 Opustte pracovni prostor stroje, zaviete dvefe ochranného oploceni a
zamknéte je stiskem tlacitka ZAMKNOUT.

6 Mechanickym tlaCitkem + na rozvadéci muzete najet do

+
vychozi polohy pro baleni — tento krok neni nutny, stroj
najede do vychozi polohy automaticky po stisku tlacitka

START v bodé 8.

7 Stroj pfepnéte zpét do automatického rezimu.

8 Po stisku tlagitka START stroj najede do vychozi polohy a
pokracuje v ¢innosti.
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6.7. Automaticky rezim

“ Do automatického rezimu stroje vstoupite volbou AUT
AUT prepina¢em na ovladacim panelu. ProtoZe tento stroj je uréen

pfevazné pro praci v automatickych linkach, povel START pro
balici stroj dava fidici systém linky v zavislosti na pohybu
baleného zbozi po lince. Automaticky cyklus stroje Ize rovnéz

spoustét z ovladaciho panelu tlagitkem START. Po povelu
START stroj provede jeden balici cyklus podle zadaného programu.

Automaticky cyklus stroje Ize kdykoliv prerusit tlacitkem STOP. Po stisku
tlacitka START stroj najede do vychozi polohy, pokud v ni jiz neni, a zacne
novy cyklus baleni. Pokud bylo tladitko STOP stisknuto v pribéhu baleni a
félie je Caste€né navinuta na zbozi, je nutno ru¢né folii od palety odfiznout a
jeji konec znovu zalozit do stroje (viz kap. 6.5).

POZOR'!

@ V blizkosti stroje se smi pohybovat pouze obsluhujici
osoba.

Dal8i krok plati pouze pokud va$ balici stroj fidi dopravniky: Pokud se po
zapnuti stroje nebo po pfepnuti do automatického rezimu na dopravniku v
pracovnim prostoru stroje nachazi paleta, zobrazi se na displeji dotaz systému
na baleni "Zabalit paletu?":

Autornaticky refim - dotaz baleni

Zabalit paletu?

© @

Stiskem mechanického tlagitka + se spusti baleni. Stiskem tla¢itka — je paleta
povazovana za zabalenou a odjede z baliciho stroje.

Stroje OBS ROTOMATIC umozriuji pouzivat az 20 balicich programa.
Programy ¢islo 0 az 7 jsou standardné automaticky pfepinany vnéjsSim fizenim

linky. PFi zvoleni programu Cislo 8 az 19 stroj bali podle navoleného programu
bez ohledu na pfepinani programu fidicim systémem linky.
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6.7.1. Zobrazeni displeje

Po zapnuti stroje nastaveného do automatického rezimy nebo po pfepnuti do
automatického rezimu se na displej zobrazi zakladni displej automatického
rezimu, ve kterém se stroj nachazi.

Autormaticky reim

Program c. 9 1
2 TANDARDMI BALERMI 2
Pocet zahalenjch palet 34586 —t— 3
ERR Mastaveni
: |
\ \
5 4

1 Cislo programu.

Programy 0 az 7, pfepinané automaticky, se zobrazuji ¢ervenou Ccislici,
programy 8 az 19, pfepinané obsluhou, jsou zobrazeny zelené.

2 Kratky informativni text popisujici balici program

3 Pocitadlo zabalenych palet. Zobrazuje se pocitadlo nastavitelné
provozovatelem stroje (viz kap. 6.4.8).

4  Tlagitko pro prechod do editace parametri a nastaveni stroje

5 Pokud se objevi chyby, zadne v horni Casti displeje rolovat text s
chybovymi hlasenimi. Po stisku tlaitka ERR se dostanete na displej se
seznamem chybovych hladeni, kde mlzete zjistit vice informaci o chybé
a 0 moznosti jejich odstranéni. Viz kap. 7

Dale pokud je stroj po zapnuti v chybovém stavu, se na displeji zobrazi Zluté
tlacitko ACK a chybové hlaseni — viz kap. 7.2.

6.7.2. Volba programu v automatickém rezimu stroje

Program se prepina dotykem na Cislo programu na displeji.
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Autormaticky reFim

Program c.

STANDARDMI BALEMI

Focet zabalenych palet 3456

ERR Mastaveni ‘

Zobrazi se displej se seznamem program0 s jejich struénym popisem (texty
popisu zavisi na naprogramovani vaseho konkrétniho baliciho stroje).

Autormaticky rezim

n 4

1 BALEMI 5 PREKRYEM

STAMDARDNMI BALEM

2 RYCHLE BALEM

3 OVOUITE = PREKRYYEM
4 OWOJITE BEZ PREKRYWU
5 NEOBESAZEND

b NEOB=AZEMND

hlle

V naSem pfikladé chceme pouzit program ¢. 3 DVOJITE S PREKRYVEM.
Dotykem tlaCitka nastavite program a zobrazi se hlavni displej automatického
rezimu s nastavenym novym programem:

Autormaticky reFim

Program c. 3

OWVOJITE 5 PREKRYWEM

Focet zabalenych palet 3456

ERR Mastaveni ‘
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Nejsou-li splnény podminky pro zaCatek baleni, zobrazi se po stisku START
na displeji chybova hlaSeni. Po odstranéni zavady Ize pokracovat.
Odstraniovani zavad je popsano v kap. 7.

6.7.3. Automatické prepinani programu pfi zarazeni do linky
Tato funkce neni standardni, zavisi na naprogramovani vasi balici linky.

Dalkové (tj. Ffidicim systémem linky bez zasahu obsluhy) Ize pFepinat
programy pomoci tfi komunika¢nich signalll. Obvykle je pfepinani zbozi
realizovano c&idly, které snimaji druh a rozméry zbozi na paleté; umisténi a
vlastnosti Cidel musi byt uréeny projektem. Pro vzdalené pfepinani se
pouzivaji programy 0 az 7. Pro aktivaci této funkce je nutné ru¢né navolit
jeden z téchto programu. PFi zvoleni jiného Cisla programu (tj. program 8 az
19) je funkce neaktivni a baleni probiha programem zadanym na
operatorském panelu

Tabulka pfifazeni kombinace komunikacnich signalt a programu

Komunikaéni signal Sortiment 1 Sortiment 2 Sortiment 3
Program O 0 0 0
Program 1 1 0 0
Program 2 0 1 0
Program 3 1 1 0
Program 4 0 0 1
Program 5 1 0 1
Program 6 0 1 1
Program 7 1 1 1

6.8. Programovani stroje

Ménit program nebo parametr programu je mozno kdykoliv, i za chodu
programu. Pokud stroj v okamziku zmény programu nebo parametri programu
vykonava balici cyklus, pouziva parametry platné v okamziku startu baleni.
Program nebo parametry programu, zménéné za chodu programu, se projevi
az pfi dalSim startu programu po uloZzeni zménénych parametru.

Cislo programu Ize ménit pouze tehdy, nevykonava-li stroj balici cyklus.
Nasledujici pfiklady ukazuji moznosti postupu pfi pohybu po seznamu a pfi
programovani. Pfiklady jsou ilustrativni a uvedené postupy jsou vSeobecné

platné. Hodnoty parametr( v pfikladech mohou byt na vasem stroji jiné —
zavisi na aktualnim nastaveni vaseho stroje.
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Pro pfehlednost je UpIné ovladani parametrd baliciho cyklu rozdéleno na
neékolik ¢asti:

» Vstup do programovaciho rezimu

* Pohyb po polozkach parametrl baliciho cyklu
e Zména Ciselné hodnoty parametru

» Zména textové hodnoty parametr(

* Ukladani programu pod stejnym Cislem

e Ukladani programu pod jinym Cislem

* Ukonceni programovaciho rezimu

Celé ovladani je pak kombinaci téchto dil¢ich postupt.

Vstup do programovaciho rezimu

Do programovaciho rezimu se dostanete v automatickém rezimu stroje
dotykem tlaCitka Nastaveni. Neni podstatné, je-li nastaveny program, ktery
chcete editovat; to mUzete nastavit v dalSim kroku.

Automaticky rezim

Program &. 0

STAMDARDNI BALEMI

Focet zabalenych palet 3456

ERF Mastaveni

Pokud chcete editovat program, ktery je na nasledujicim displeji nabidnut (v
tomto pfikladé program ¢&. 9), sta¢i pouze dotekem tlacitka Editace piejit do
editace parametrll zvoleného programu. Pokud chcete editovat program jiny,
nastavte postupem podle kap. 6.4.3 Cislo programu, ktery chcete editovat, a
potvrdte stiskem tlaCitka Editace.
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Autormaticky refirm

Frogram ¢,

A
EDITACE \

Servis 1 Seris 2 ‘ Linkz

Semisni parametry

ERE zpet

Pokud jste se do tohoto displeje dostali omylem, mizete se vratit na

= | hlavni displej tlaCitkem Zpét nebo Pfechod o uroven vys — obé tlacitka
jsou rovhocenna.

Poznamka: ostatni tlacitka na displeji se netykaji programovani (tlacitka
Servis 1, Servis 2 a Linka se tykaji servisnich parametrt stroje v kap. 6.10,
tlaCitko ERR slouZi pro zobrazeni a zpracovani chybovych zprav — viz kap. 7).

Ukonéeni programovaciho rezimu

Z kteréhokoli displeje editace servisnich parametrii se dotykem tlacitka
Ukladani (nebo tlaCitka Ukladani, zpét) dostanete na displej Program —
ukladani s dialogem pro ulozeni zménénych parametru.

Frogram €. 9 - ukladani
Ulozit jako program J\“
0-7 Programy prepinané automaticky T 1
8 - 19 Programy volitelné uZivatelem
Komentar:
| 2
STANDARDMNI BALEM J|
imse. 20 znakld 3
. Lpet
Zrusit ‘ editace ‘ '@

5 4

1. V zadavacim poli je zobrazeno Cislo pravé editovaného programu. Pokud
chcete program ulozit pod jinym &islem (ULOZIT JAKO PROGRAM), po
dotyku na Cisle programu ze zobrazi klavesnice (viz kap. 6.4.3) a jejim
prostfednictvim zadejte Cislo, pod kterym chcete program uloZit.
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2. Radek se struénym komentafem, tento text se zobrazi v seznamu
programu (viz kap. 6.7.2). Slouzi pro lepsi orientaci obsluhy, je mozné sem
zadat max. 20 znakd dlouhy popis baleni. Po dotyku na tomto fadku se
zobrazi dialog pro zadani textoveé hodnoty — viz kap. 6.4.5.

3. Tlagitko ULOZ. Je-li na tomto tladitku predkrtnuty kruh (tak jako na
obrazku), je ukladani programu chranéno heslem; po stisku tohoto tlacitka
se zobrazi dialog pro zadani hesla (viz kap. 6.4.7) a poté zpét displej pro
ukladani. Pokud se na tlaCitku pfeSkrtnuty kruh nezobrazi, je nastavené
platné heslo, program se na heslo nepta, pfimo se ulozi a displej pak
zobrazi hlavni displej automatického rezimu.

4. Tlacitko Zpét editace. Pokud opomenete zménit néktery parametr, pak se
timto tlaCitkem vratite zpét do editace parametru.

5. Tlacitko Zrusit. Zménény program se neulozi a zobrazi se hlavni displej

automatického rezimu. Toto tlaCitko také pouzijte, pokud je ukladani
chranéno heslem a spravné heslo pro zménu programu neznate.

6.8.1. Parametry automatického baliciho cyklu

Jako pfiloha této dokumentace — navodu k obsluze je tabulka

parametrll  balicich  programi  automatického  cyklu.
@ Doporu€ujeme do této tabulky zapsat vyzkouSené hodnoty
pouzivanych programU — v pfipadé poruchy nebo vypadku tak
usSetfite Cas a praci pfi opétovném nastavovani vaseho
baliciho stroje.

Po stisku tla¢itka EDITACE se dostanete na hlavni displej editace parametr(.
Ten umozriuje rychly pfistup k jakékoli skupiné parametrd. Porfadi a pfistup k
jednotlivym skupinam parametr(l je znazornéno v tabulce.

v ][4 a

Hlavni displej — Nastaveni parametrQ

program | ? ? ALAAA
Typ baleni *l |4 |
Konfigurace baleni I‘ +|
Vzdalenosti a otacky +| | A
Rychlosti mechanismu |* +|
Pratazné zafizeni +| |4

|

Prekryv
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V dalSim textu jsou pak popsany jednotlivé displeje, jejich obsah a vyznam.
Obsah displejua zavisi na konfiguraci vaseho stroje; v tomto navodu jsou
popsany displeje pro maximalné vybaveny stroj.
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Typ baleni

Frogram €. 9 -typ baleni

Baleni dvojité. Facatek baleni dole.
Bez pfekryvu.

] =11
1

= B == G

e b O]
'

== x| e X

b LR L
) Ly Ui,
lw)(l “TIJXI Hx

= . 4
X

| & |I>

hlle

Na tomto displeji se jednim dotykem voli typ baleni. Symboly na tlagitkach
zobrazuji smér baleni a pokud je zvolen pFekryv, pak i zplsob polozeni
pfekryvaci folie (prachotésny nebo vihkotésny). Navoleny typ ma zvyraznéné
tlaCitko a je popsan v horni Casti displeje. Pokud je pouzit piekryv, mize byt

paleta zabalena:

» prachotésné — prekryvaci folie je polozena pfimo na zbozi a nasledné je
pfebalena. Obal je odolny proti prachu, ve vihku ale hrozi nebezpedi
proniknuti vilhka pod obal. Baleni je rychlejSi a je menSi spotfeba balici

folie.

* vlhkotésné — vrch palety je zabalen, nasledné je poloZena pfekryvaci
félie a ta je pak jesté jednou prebalena. Prekryvaci folie je mezi dvéma
vrstvami balici folie a obal je odolny i proti vihkosti (desti).

Fixace se pouziva tam, kde postaci pouze zpevnit vrch zbozi na paleté nebo
rozhrani mezi paletou a zbozim (napf. pfi vnitropodnikové pFepravé), nebo

tam, kde je potfeba zajistit vétrani zbozi.

opis
symbol zpusob baleni =
typ poc. | prekr.
Zadné baleni. Je-li zvolen tento typ
baleni, pak paleta se zboZim pouze 0 _ _
= v projede balicim strojem a nebude
zabalena.
. Jednoduché baleni, pocatek baleni
! nahofe, bez pfekryvu. 1 N -
x W
Jednoduché baleni, poatek baleni
i dole, bez prekryvu. 1 D -
=g
. Dvoijité baleni, po¢atek baleni nahofe,
li Y bez prekryvu. 2 N -
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. - popis
symbol zpusob baleni
typ po€. | prekr.
Dvoijité baleni, po¢atek baleni dole, bez
fekryvu. 2 D -
| {preke
| = Jednoduché baleni, po¢atek baleni
!, v nahore, pfekryv prachotésny. 2 N P
. o Dvoijité baleni, pocCatek baleni nahofe,
lj‘ v pfekryv prachotésny. 2 N P
, = Jednoduche baleni, pocatek baleni
v dole, piekryv vihkotésny. 2 D \Y

. = Dvoijité baleni, po¢atek baleni nahofre,
“‘} | |prekryv vinkotesny. 2 N v

, - Dvojité baleni, poCatek baleni dole,
It

prekryv vihkotésny. 2 D \Vj
Fixace dole.
F D -
o
- Fixace nahore.
F N -
= d
E—— Fixace nahofe a dole. Nejprve bude
: fixovan spodek palety, nasledné vrch F DN -
== | | zbozi.

Fixace nahofe a dole. Nejdfiv bude
: fixovan vrch zbozi na paleté, nasledné F ND -
_ &S | | spodek palety.

Ve sloupci popis je uveden zkraceny zapis tak, jak ho doporuujeme pro
pouziti v tabulce parametril balicich programu (tato tabulka je pFilohou na
konci tohoto navodu).

typ — typ baleni; 0 — ne; 1 — jednoduché, 2 — dvojité, F — fixace

poC. — poCatek baleni; N — nahofe, D — dole, DN — nejdfive dole, poté nahofe,
ND - nejdfive nahofe, potom dole

prekr. — prekryv; — — bez pFekryvu, P — prachotésny, V — vlhkotésny
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Konfigurace baleni

Na tomto displ

Frogram ¢. 9 - konfigurace baleni

pfitlak
pfitlak
prifuk

cm

zdvih

Cekani na

Obvod palety

| & |I>

<>

eji se dale uruje zpusob baleni:

parametr

popis

rozmeér

rozsah

hodnot
a

Pritlak

Pfi hodnoté ANO se pouzije pfitlak
zbozi (kap. 5.6)

ANO - NE

Cekani na
pritlak

PFi hodnoté ANO c&eka balici stroj,
az pritlak dosedne na zbozi a poté
zacgne vlastni baleni — pouziva se v
pfipadég, ze pfitlak ma pfidrzet
nestabilni zbozi.

Pfi hodnoté NE stroj na pfitlak
neceka a zaéne balit ihned —
pouziva se v pfipadé, Ze pfitlak ma
pouze pfidrzovat prekryvaci folii.

Prifuk

PFi hodnoté ANO se pouzije prifuk
(kap. 5.7)

ANO - NE

Obvod palety

Obvod palety v cm; hodnota ma
vyznam pro vypo¢ty Fidiciho
systému stroje. Pro standardni
europaletu (120 x 80 cm) je obvod
palety 400 cm

cm

0az 535

Zdvih

PFi hodnoté ANO se pouZije zdvih
zbozi, zbozi bude zabaleno véetné

palety (podbaleni; viz kap 5.8)

ANO - NE

Zobrazeni displeje odpovida konfiguraci vaseho stroje (napf. pokud vas stroj
neni vybaven zdvihem palety, pak se symbol zdvihu palety a tlagitko pro
zapnuti/vypnuti zdvihu palety nezobrazi).
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Vzdalenosti a otacky

Frogram €. 99 - parametryvzdalenosti 3 otadek

VA

CHm ot ﬂ

L
-o‘@‘lb

hlle

U tohoto displeje se obsah a vyznam tlaCitek méni podle typu baleni. Pfesny
vyznam tlacitek a jejich parametrl je dan navéstim; to jsou barevné terce v
bezprostfedni blizkosti tlacitek. Obrazek znazornuje podobu displeje pro
dvojité baleni s poCatkem baleni nahofe.

Typ baleni je znazornén hned dvakrat: jednak uvnitf symbolu baleni, jednak
indikuje vyznam tlacitek pro nastaveni poctu otatek (na displeji skupina
tlacitek B vpravo).

Na displeji se mohou zobrazit tfi navésti:

zelené — tlaCitko nastavuje parametr platny pro pocCatek baleni a pro rezim
fixace (viz oddil Typ baleni).

modré — tla¢itko nastavuje parametr uprostfed baleni

Ccervené — tlac¢itko nastavuje parametr platny na konci baleni

Tlacitka na displeji jsou rozdélena do dvou skupin

skupina A — tladitka pro fizeni vzdalenosti baleni

okraj palety nebude v této vzdalenosti
zabalen.

L xer . - hodnot
navesti popis rozmér | rozsah a
zelené Zacatek baleni — vzdalenost okraje cm Zacatek 0
félie od horni (spodni) hrany zbozi na nahofe:
paleté. Hodnota mens$i nez 0 -20 a3 200
znamena, Ze okraj palety bude balen ..
s pfesahem a zbozi bude mit |épe Zacatek
chranéné hrany a bude lépe fixovano. dole:
Hodnota vétsSi nez 0 vede k tomu, zZe 0 az 200
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na konci baleni.

Kdyz bude konec baleni dole, pak
zbozi na paleté nebude v této
vzdalenosti zabaleno.

Pfi konci baleni nahofe bude okraj
félie o tuto vzdalenost presahovat
horni okraj zboZi, které pak bude mit
Iépe chranéné hrany a bude lépe
fixovano.

fxms . « hodnot
navesti popis rozmér | rozsah a
modré Vzdalenost okraje folie od hrany zboZi | cm 0az200 |0
uprostied baleni. tento parametr se
uplatni pouze pfi dvojitém baleni a pfi
baleni s pfekryvem
Cervené Vzdalenost okraje félie od hrany zbozi | cm 0az 20 0

skupina B — tlagitka pro nastaveni poctu otacek.

Nastavuje se pocet otacek, které balici stroj vykona pfi stojicim ramu (ij.
obézné kolo s pritaznym zafizenim nepojizdi nahoru ani dold, pouze prutazné
zafizeni rotuje kolem palety). Tyto otacky slouzi pfedevSim k lepSimu
zachyceni folie k balené paleté, resp. k dobré fixaci pfekryvaci félie.

navésti

popis

rozmeér

rozsah

hodnot
a

zelené

Pocet otacek na zacatku baliciho
cyklu a pro rezim fixace (viz oddil Typ
baleni).. Tyto otacky slouzi k
zafixovani pratazné félie k balenému
zbozi na zacatku baleni.

ot.

0.0az8.0

2

modré

Pocet otacek uprostied baliciho cyklu.
Parametr se uplatni pouze pfi
dvojitém baleni.

Ram se po dosazeni horni, resp. dolni
krajni polohy zastavi, vy¢ka az je
zbozi zabaleno nastavenym poctem
otacek obézného kola, a poté se
rozjede opacnym smeérem.

ot.

0.0az8.0

céervené

Pocet otacek na konci baliciho cyklu.
Do téchto otacek je zapocitano i
ukonc&ovani baleni (odfiznuti a
svaieni folie).

ot.

2az8
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Rychlosti mechanismu

Program €. 9 - parametry rechlosti pohyhbi
-
100 1
-p
P
o0 ?
% 2

<>

Ridici systém stroje OBS ROTOMATIC umoziuje nastavit rychlost zakladnich
pohybu stroje.

hodnot

parametr popis rozmér | rozsah a

1 Rychlost obézného kola jako procento % 0az 100 100
z maximalni rychlosti. Touto rychlosti
rotuje pritazné zafizeni kolem baleného
zbozi.

2 Rychlost pohybu nahoru jako procento % 0az 100 100
z maximalni rychlosti. Touto rychlosti
pojizdi ram s ob&znym kolem a
pritaznym zafizenim v prabéhu baleni.

3 Rychlost pohybu dolt jako procento % 0az 100 100
z maximalni rychlosti. Touto rychlosti
pojizdi ram s ob&Zznym kolem a
pritaznym zafizenim v prabéhu baleni.
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Jednomotorové prutazné zarizeni

Tento displej se zobrazi v pfipadé, Ze je na vasem balicim stroji namontovano
jednomotorové pritazné zafizeni.

Program €. 9 - parametry pritaZzného zafizeni
1 7% 120 |% A
3 —
—ll @
_:—'—'_'-'- —_—
gl g
2 —+— 100 |% — ]
_,—'—"'_'_F'_'_'_
e lll ¢ A
sy
TlaCitka pro nastaveni napéti félie
. . hodnot
parametr popis rozmér | rozsah a
1 Standardni napéti folie. Touto hodnotou | % 60 az 200 |80
napéti se bali.
2 Snizené napéti folie. Napéti félie, které % 60 az 200 |120

se pouzije pfi otackach nastavenych v
parametrech Otacky snizenym napétim
(tla¢itka skupiny A na tomto displeji)
Hodnota 100% znamena, Ze folie opousti
zarizeni takovou silou, Ze po navinuti na
zbozi nedojde k jejimu prodlouzeni ani
zkraceni.

Hlavnim smyslem sniZeni napéti je
ochrana félie pfed roztrzenim o ostré
hrany zboZi na paleté; po pfebaleni zboZi
nékolika vrstvami folie jsou ostré hrany
zboZi na paleté dostateéné chranény,
aby bylo mozné déle balit standardnim
napétim folie.
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Skupina A — tlacitka pro nastaveni otacek snizenym napétim fdlie.

Pfesny vyznam tlacitek a jejich parametrli je dan navéstim; to jsou barevné
terCe v bezprostfedni blizkosti tlacitek.

zelené — tlaCitko nastavuje parametr platny pro poc¢atek baleni a pro rezim
fixace (viz oddil Typ baleni).

modré — tlaCitko nastavuje parametr uprostied baleni

které se zbozi bali snizenym napétim
félie. Tento parametr se uplatni pouze
u dvojitého baleni.

o xxgr . - hodnot
naveésti popis rozmér | rozsah a
zelené Pocet otacek na zaCatku baleni, po ot. 0az 30 1
které se zbozi bali snizenym napétim
félie.
modré Pocet otacek uprostied baleni, po ot. 0az 30 1
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Dvoumotorové pritazné zarizeni

Tento displej se vam zobrazi v pfipadé, ze na vasem stroji je namontovano
dvoumotorové pritazné zafizeni.

Program & 9 - parametry pritaZneho zafizeni

11— Prim— 240 |% J at.

2 —Sek— 120 |%

3
—
=
—
C
—_
B = il
3 — | Pritr— 240 %.:.:i 5 &

4 ——Sek— 80 [*%

-o‘@‘l)

hlle

Tlagitka pro nastaveni napéti félie

hodnot

parametr popis rozmér | rozsah a

1 Standardni primarni napéti folie. Touto % 80 az 400 (240
hodnotou napéti se bali.

2 Standardni sekundarni napéti félie. Touto | % 60 az 200 |80
hodnotou napéti se bali. Hodnota 100%
znamena, Ze folie opousti zafizeni
takovou silou, Ze po navinuti na zbozi
nedojde k jejimu prodlouzeni ani
zkraceni.

3 Snizené primarni napéti félie. Napéti % 80 az 400 |240
félie, které se pouZije pfi otackach
nastavenych v parametrech Otacky
snizenym napétim (tlacitka skupiny A na
tomto displeji)

Hlavnim smyslem snizeni napéti je
ochrana folie pfed roztrzenim o ostré
hrany zbozi na paleté; po pfebaleni zbozi
nékolika vrstvami félie jsou ostré hrany
zbozi na paleté dostate¢né chranény,
aby bylo mozné dale balit standardnim
napétim félie.

4 Snizené sekundarni napéti félie. Pro % 60 az 200 |120
zafazeni této hodnoty a jeji vyznam viz
parametr Snizené primarni napéti folie.

Hodnota 100% znamena, Ze folie opousti
zarfizeni takovou silou, Ze po navinuti na
zboZi nedojde k jejimu prodlouzeni ani
zkraceni.
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Skupina A — tlacitka pro nastaveni otaCek sniZzenym napétim folie.

Pfesny vyznam tlaCitek a jejich parametr( je dan navéstim; to jsou barevné
terCe v bezprostfedni blizkosti tlacitek.

zelené — tlagitko nastavuje parametr platny pro pocatek baleni a pro rezim
fixace (viz oddil Typ baleni).

modré — tlagitko nastavuje parametr uprostied baleni

které se zbozi bali snizenym napétim
félie. Tento parametr se uplatni pouze
u dvojitého baleni.

i xg . - hodnot
navesti popis rozmér | rozsah a
zelené Pocet otacek na za€atku baleni, po ot. 0az 30 1
které se zboZi bali snizenym napétim
folie.
modré Pocet otacek uprostfed baleni, po ot. 0az 30 1
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Prekryv

Frogram €. 9 - parametry pfeknmu

Tento displej se zobrazi pouze tehdy, je-li vas stroj vybaven pfekryvacim

zafizenim.
. . hodnot
parametr popis rozmér | rozsah a
1 Délka prekryvaci folie. Na tuto délku je cm 0 az 250 120
pfekryvaci folie odfiznuta z civky.
2 Posun pfekryti folie. O tuto vzdalenost se | cm 0az100 |10

jiz odfiznuta prekryvaci folie dale
posune. Parametr slouZi k vystfedéni
félie na zbozi a jejimu srovnani.

3 Zastaveni pfi pfekryvu. Rotujici obézné |-
kolo se po polozeni zastavi, po najeti
ramu na vysku presahu folie se obézné
kolo opét roztoéi.
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6.9. Rucni rezim stroje

AUT

Ridici systém stroje umozfuje ruéni ovladani jeho
jednotlivych mechanisma. Toto ovladani neni uréeno pro
bézné baleni, vyuziva se pro manipulaci se strojem pfi
servisnich pracich nebo pfi feSeni havarijnich situaci.

Do ruéniho rezimu stroje vstoupite pomoci pfepinace
na ovladacim panelu. Ruéni rezim se ukon¢i pfepnutim
do automatického rezimu pomoci pFepinate na
ovladacim panelu.

6.9.1. Zobrazeni displeje

Po zapnuti stroje nastaveného do ruéniho reZzimu nebo po pfepnuti do ruéniho
rezimu se na displej zobrazi zakladni displej ruéniho rezimu, ve kterém se
stroj nachazi:

Ruéni redi

T

Wichozi poloha - viména filie 1

©

i

© G

o< | P

Fam koncovani Prekryy
-slf—

|

— TG

Pritlak Linka

Mastaveni ERR U

| | JE—
2 3 4

1 Popis ruéni funkce, ktera je aktivni (kterou Ize ovladat). Po pfepnuti do
ruéniho rezimu je to funkce Vychozi poloha — vyména félie

2 Tlagitko pro pfechod do editace parametrl a nastaveni stroje

3 Pokud se objevi chyby, zaCne v horni Casti displeje rolovat text s
chybovymi hladSenimi. Po stisku ERR se dostanete na displej se
seznamem chybovych hlaseni, kde mizete zjistit vice informaci o chybé
a 0 moznosti jejich odstranéni. Viz kap. 7

4  Tlacitko pro pfechod na prvni skupinu ruénich funkci (popis viz dale).
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A Napovéda pro najezd do polohy pro vymeénu félie a do vychozi pozice.
Tento pohyb Ize vykonavat pfimo z tohoto zakladniho displeje pomoci
mechanickych tlagitek "+" a "-" na ovladacim panelu stroje.

B PFimé pfepinani skupin ruénich funkci.

Jednotlivé pohyby jsou seskupeny do logickych skupin podle mechanismu.
pfepina se na né skupinou pfepinacl B.

V jednotlivych skupinach nejsou pouze tlagitka pro ovladani mechanismu
dané skupiny; skupiny mohou obsahovat i mechanismy patfici do jiné skupiny,
pokud je moznost jejich ovladani ucelna.

Ruéni regim - ram

Zdwih ramu s ob&Znym kolem nahoruidold

© = © <
V] 9| 9
S

»

hlle

Ikony "+" a vedle téchto symbolu slouzi jako napovédy pro pfimé ovladani
mechanisml. Tyto ikony nejsou funkéni; pokud se pokusite jejich
prostfednictvim ovladat stroj, zobrazi se hlaseni "Toto neni funkéni tlacitko". K
pfimému ovladani mechanism( pouzijte mechanicka tlagitka "+" a "-" na
panelu rozvadéce.

A | Tlacitkem PRECHOD O UROVEN VYS se vratite z jakékoli skupiny
=== | rucnich funkci zpét na hlavni displej ru¢niho rezimu.

Tlagitky DALSI STRANKA a PREDCHOZI STRANKA prepinate jednotlivé
skupiny ruénich funkci v poradi:
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«
>
»

displej

Hlavni displej ruéniho rezimu

|
Ram ¢| A |
Ukoncovani I‘ A|
Prekryv +| A
Pritlak | Al
Linka | A
dopravniky (pokud jsou fizeny vasim ¢ I

balicim strojem)

6.9.2. Seznam rucénich funkci

Nasledujici tabulka obsahuje seznam rucnich funkci, jejich popis a ovladani.
Pokud na vasem stroji neni namontovan néktery mechanismus, ktery je v
seznamu ru¢nich funkci, pak je pfisludna ruéni funkce bez vyznamu.

Zobrazeni displeje Ovladani

Hlavni displej ruéniho rezimu

l’/ Vychozi poloha + stroj najede do vychozi polohy (viz kap.
6.9.3)
0+
— ram s obéznym kolem sjede do polohy
pro vyménu félie (viz kap. 6.9.3). P¥i

podrzeni tlaCitka jede ram s ob&znym
kolem pomalu dold

Skupina ru¢nich funkci Ram

6.9.3)

— ram s obéznym kolem sjede do polohy
pro vyménu félie (viz kap. 6.9.3). Pfi
podrzeni tlaCitka jede ram s ob&znym
kolem pomalu dold

l’/ Vychozi poloha + stroj najede do vychozi polohy (viz kap.
0+

Orientované + Obézné kolo zastavi v orientované
zastaveni poloze (tj. ve vychozi poloze)

0 K
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Zobrazeni displeje

Ovladani

Obézné kolo
vpired/vzad

+ otaceni obézného kola vpravo
— otadeni obéZného kola vlevo

Obézné kolo se otaci rychlosti danou
hodnotou parametru Rychlost obézného
kola v pravé nastaveném programu.

Zdvih ramu s
obéznym kolem
nahoru/dola

2 [0

+ pojezd rdmu s ob&Znym kolem smérem
nahoru

— pojezd ramu s ob&Zznym kolem smérem
dold

Skupina ruénich funkci Ukon€ovani

Ukongceni upiné

+ Uplny cyklus ukon&ovani folie (od
pocatecnich dvou otacek obézného kola
kolem zbozi a zachyceni volného konce
do mechanismu ukoné&eni)

Konzola fezani
vpred/vzad

= | o

+ néjezd konzoly s ukonéovacim ramenem
ke zboZi (paleté)

— najezd konzoly s ukon€ovacim ramenem
od zbozi (palety)

Paka ukoncovani 1
(cidlo) -
vyklopit/sklopit

+ paka ukoncovani 1 (s €idlem pfiblizeni
konzoly ukon€ovani ke zbozi) do
pracovni polohy

— péaka ukoncovani 1 do klidové polohy

Paka ukoncovani 2
(Fezani) -
vyklopit/sklopit

 m—

+ paka ukoncovani 2 (s fezacim dratem)
do pracovni polohy

— paka ukonc¢ovani 2 do klidové polohy

Paka ukoncovani 3
(svarovani) -

+ paka ukoncovani 3 (se svarovacim
pasem) do pracovni polohy

e
2 || 1N

vyklopit/sklopit — paka ukoncovani 3 do klidové polohy

Rezani + proud do fezaciho dratu (probéhne
x fezani folie)

Svarovani + proud do svafovaciho pasu (probéhne

;

20202

svarovani félie)

Skupina ru€nich funkci Prekryv

!_HD Prekryv uplny
_

+ cely cyklus prekryvu

Prekryv vpred/vzad

+ pojezd konzoly s prekryvaci folii pres
zbozi

— pojezd konzoly s prekryvaci folii zpét do
vychozi polohy

Zdvih ramu s
obéznym kolem
nahoru/doli

O |
S

+ pojezd rdmu s obéznym kolem smérem
nahoru

— pojezd ramu s obéznym kolem smérem
doli
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Zobrazeni displeje

Ovladani

Pevné klesté
otevrit/zavrit

otevieni pevnych klesti konzoly pfekryvu
zavfeni pevnych klesti konzoly pfekryvu

Pohyblivé klesté
otevrit/zavrit

zavfeni pohyblivych klesti konzoly
prekryvu
otevieni pohyblivych klesti konzoly
pfekryvu

Pfitlak nahoru/dolt

pritlak sjizdi doll (stlacuje zbozi)
Pritlak vyjizdi nahoru

Konzola rezani
prekryvu nahoru/dold

pohyb konzoly s fezacim dratem dolu
pohyb konzoly s fezacim dratem nahoru

e | E | s b

Rezani prekryvu

Skupina ruc¢nic

h funkci Pritlak

k

Pfitlak nahoru/dolt

pritlak sjizdi doll (stlacuje zbozi)
Pritlak vyjizdi nahoru

Iy

-cirT
-
i

L

]

Prifuk

prifuk zapojen
PFifuk odpojen

Ruéni funkce dopravnikt
Tato skupina se zobrazuje pouze tehdy, jestli vas balici stroj ovlada i dopravniky,
resp. balici linku. Zakladem ovladani je schéma vasi linky; zapornym ¢&islem jsou
oznaceny dopravniky pred balicim strojem, &islem 0 dopravnik v pracovnim prostoru
baliciho stroje, kladnym ¢islem pak dopravniky za balicim strojem. Schéma je
orientovano tak, aby odpovidalo pohledu na balici linku od ovladaciho panelu. Pro
ovladani linky se na displejich pouZivaji tladitka:

@®
@@

Dopravnik n vpred

+

dopravnik vpred. Sipka na tlagitku pro
volbu dopravniku i v napovédném fadku
na displeji ruénich funkci odpovida
smeéru vpfed pfi pohledu od fidiciho
panelu baliciho stroje. Dopravnik se
muze pohybovat pouze vpred.

bez funkce

®®

Dopravnik n
vpred/vzad

dopravnik vpred. Sipka na tlagitku pro
volbu dopravniku i v napovédném radku
na displeji ru€nich funkci odpovida
smeéru vpfed pfi pohledu od fidiciho
panelu baliciho stroje.

dopravnik vzad

Zdvih palety
nahoru/dolu

Zdvih palety nahoru (paleta je
nadzvednuta)

Zdvih palety dolu (paleta je spusténa na
dopravnik)

Otoc¢ (to€na)
vpred)vzad

+

Otoc€ vpred (standardné po sméru
hodinovych rucicek)
Oto¢ vzad
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6.9.3. Vychozi poloha stroje

Z ddvodu minimalizace havarijnich situaci v provozu jsou u tohoto stroje
definovany dva zakladni klidové stavy stroje. PFi zalatku baleni stroj
kontroluje, jestli se nachazi ve vychozi poloze; pokud ne, najede na ni a
teprve poté zacne s balenim.

Vychozi poloha stroje stroj za€ina a konci cyklus v této pozici

1) Ram s obéznym kolem je v horni poloze

2) Konzola ukon€ovani je ve vychozi poloze

3) Paky ukondovani jsou ve vychozi poloze

4) Mezi pakou ukoncovani 2 a 3 je zaveden
zacatek folie

5) Obézné kolo je v orientované (vychozi)
poloze

6) Prekryv je ve vychozi poloze

Poloha stroje pro vyménu | nejvyhodnéjsi poloha stroje pro vyménu folie
folie 1) Ram s obé&Znym kolem je v dolni poloze

6.10. Servisni parametry stroje

Tyto parametry stroje slouzi k sefizeni funkci stroje pfi jeho montazi nebo
opravé. Lze jimi také pfizplUsobit funkce stroje pro konkrétni provoz, prostredi
a balené zbozi. Maji vyznam pro spravnou funkci stroje a jejich nespravné
nastaveni mize vést k poruse stroje nebo k ohrozeni zdravi, proto nejsou
normalné pfistupné pro béznou obsluhu stroje a jsou pfed neopravnénymi
zasahy chranény heslem. Servisni parametry jsou rozdéleny do tfi skupin:

1 |servisni parametry 1 Jejich zména ovliviiuje chovani stroje, kvalitu a
efektivnost baleni, jejich nevhodné pouziti
muze vést k nekvalitnimu nebo
neekonomickému baleni. Parametry jsou
pristupné kvalifikovanym pracovnikim
provozovatele, poZzadované heslo pro vstup do
editace je urovné 5 (Technik) - viz kap. 6.4.6

2 |servisni parametry linky | Jejich zména ovliviiuje €innost stroju v okoli
baliciho stroje, pokud jsou fizeny systémem
baliciho stroje (napf. dopravniky). Parametry
jsou pfistupné kvalifikovanym pracovnikim
provozovatele, poZzadované heslo pro vstup do
editace je urovné 5 (Technik) - viz kap. 6.4.6
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3 | Servisni parametry 2 Nastaveni parametril je pro funkci stroje
kritické, nebo by jejich nevhodné nastaveni
mohlo poskodit stroj nebo vést k Urazu osob.
Pfistup k nim ma pouze vyrobce nebo servisni
organizace, pozadované heslo pro vstup do
editace je Urovné 8 (Administrator) - viz kap.
6.4.6

Hodnoty v8ech parametrl jsou od vyrobce nastaveny tak, aby vyhovovaly
podstatné vétsiné béznych zplsobu baleni.
6.10.1.Editace servisnich parametrt
Vstup do rezimu editace servisnich parametru

Servisni parametry Ize vyvolat a editovat jak v ruénim, tak i v automatickém
rezimu stroje.

Z hlavniho displeje automatického rezimu piejdéte dotykem tlacitka
Nastaveni do nabidky programovani a nastaveni stroje:

Autormaticky rezim

Program c. 9

STAMDARDMI BALEMI

Focet zabalenych palet 3456

ERRY Mastaveni

Automaticky rezim

Mo B
Program £, 9 ‘ EDITACE ‘

Denisni pararmetry
e |_69

ERE Zpet
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Obdobné se Ize dostat do editace servisnich parametrd z hlavniho displeje
ruéniho reZzimu tla¢itkem Nastaveni:

Ruéni rezim

Yychozi poloha - wyména falie

©@= © i«
<

onEovani ‘ Pekryw ‘

i I

l
MNasta

Ruéni refim

BTel e

EER Zpet

Dotykem tlacditka Servis 1 (v jakémkoli rezimu) zobrazite hlavni displej
servisnich parametri 1. Ten slouzi jako "rozcestnik" pro zkraceny pfistup do
jednotlivych skupin servisnich parametri 1. Pokud neni nastaveno spravné

heslo pro vstup do oblasti servisnich parametri 1, je nutno ho zadat (viz
kap.6.10, 6.4.7).
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Servishi pararmetry 1

Zakladni . A
Ukanéovani 1 —
parametry

Lkan&ovani 2 Prekrywy

Zdvih

1 v|

Obdobné dotykem tlaCitka Servis 2 (v jakémkoli rezimu) zobrazite hlavni
displej servisnich parametrll 2. Pro vstup do oblasti servisnich parametr( 2 je
nutno zadat pfislusné heslo (kap. 6.10, 6.4.6).

Servisni parametry 2

Konfigurace ZLdvih 1 Livih 2 é

Ukanéovani

kaolo 1 kolo 2 1

Ukonéovani | Lkondovani
2 3

Cistatni [rfo v

Servisni parametry 1 a Servisni parametry 2 jsou podle své funkce rozdéleny
do logickych celku.

Frekryw

Dotykem tlacitka Linka se dostanete do editace parametr( linky.

Je-li zadano heslo, zustava v platnosti az do jeho odhlaseni tlacitkem LogOut
tak, jak je popsano v kap. 6.4.7.

Tlagitky Dalsi stranka, Predchozi stranka a Prfechod o uroven vys
prepinate jednotlivé skupiny servisnich parametra.
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Tlacitka pro pfechod mezi skupinami servisnich parametrt 1:

Servisni parametry 1 ' ‘ A ‘ ﬂ
Hlavni displej servisnich parametru 1 | A AAAAAA
Zakladni parametry + | A |
Parametry ukoncovani — 1. ¢ast v A
Parametry ukonCovani — 2. Cast v | A
Parametry pfekryvu v A
Parametry zdvihu v | *
Nastaveni jazyka (blizsi viz kap. 8.20) + |

Tlagitka pro pfechod mezi skupinami servisnich parametri 2:

Servisni parametry 2 ﬂ ﬂ ﬂ
Hlavni displej servisnich parametrt 2 | A +AAAAAAAAAAA
Konfigurace stroje 1 v + | |
Konfigurace stroje 2 | v | A
Parametry zdvihu — 1. ¢ast + A |
Parametry zdvihu — 2. ¢ast | v +
Parametry obézného kola — 1. ¢ast ¢ | Al
Parametry obézného kola — 2. ¢ast | v A
Parametry ukongovani — 1. &ast ¢ | A
Parametry ukon&ovani — 2. ¢ast | v f
Parametry ukon€ovani — 3. ¢ast v A |
Parametry pfekryvu | v A
Ostatni parametry + A |
Informace v
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Zména hodnoty parametru

Po vstupu do pfislusné oblasti servisnich parametrd Ize vSechny parametry
bez omezeni prohlizet a listovat v nich.

Pro zménu hodnoty parametru plati postupy uvedené v kapitole 6.4.

Nova hodnota parametru je ihned bez dal$iho potvrzovani uloZzena.
Ukonceni rezimu editace servisnich parametrt

Ukoncit rezim editace servisnich parametru Ize nékterym ze zpUsob:

pfechod o uroven vys; tim se dostanete na hlavni obrazovku ruéniho

nebo automatického rezimu (podle toho, v jakém rezimu se nachazi
stroj).

V hlavnim displeji servisnich parametri 1 nebo 2 zvolte funkci A

prepnutim pfepinatée AUTOMATICKY — RUCNi REZIM.

Oba zpUsoby jsou rovnocenné a vedou k ukonleni editace servisnich
parametrq.

6.10.2.Servisni parametry 1

(Poznamka: cisla parametri odpovidaji internim cislim v kédu programu;
maji vyznam pii pripadné komunikaci s vyrobcem nebo servisni organizaci,
napr. pfi telefonické konzultaci problémd).

Tovarni

Parametr Rozsah Rozmér ,
nastaveni

Popis

Servisni parametry 1 - zakladni parametry

00 Vyska zbozi 0 az 3000 mm 0

Vyska zbozi. Je-li nastaveno na hodnotu vétsi nez 0, pak se bali podle pravidel:

» zboZi je vy38i nez nastavena hodnota: bali se do vys$ky nastavené timto
parametrem

» zboZi je niZ8i neZ nastavena hodnota: zboZi se bali do vySky snimané
optocidlem.

Tento parametr ponechte na hodnoté nastavené vyrobcem nebo servisem.

01 Vyska pro vyménu folie | oaz1500 | mm | 600

Na tuto vysku najede ram s ob&znym kolem a pritaznym zafizenim pfi vyméné
spotfebované pratazné folie. Vyska je pocitana od spodniho koncového
shimace pojezdu rému.

10 Cas pomalého chodu obézného kola | 0.00 az 20.00 | S | 2

Doba pomalého chodu ob&Zného kola. BEéhem této doby se folie zachyti za
hrany zboZi na paleté a teprve poté se ob&zné kolo rozto€¢i na plnou rychlost.
Nedojde tak k vytrZzeni folie z pak ukon&ovani.
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Parametr Rozsah Rozmér U] .
nastaveni
Popis
11 Zpomaleni stroje pfi nezaplnéné lince | 0az 100 | % | 50

Neni-li balici linka zaplnéna (tj. b€hem baleni neCeka prfed strojem dalsi paleta),
probiha baleni rychlosti nastavenou v tomto parametru jako procento z
maximalni rychlosti. Setfi se tak mechanismus stroje a je zde i Uspora energii.

72 Pocet zabalenych palet | oaz9ggoee | - | -

Nastaveni poc¢tu zabalenych palet. Informace o pocitadlech palet viz kap. 6.4.8

Servisni parametry 1 - parametry ukoncovani 1

20 Pocet pokust uvolnéni félie | 1az5 | - | 2

Pocet pokusu uvolnéni félie na zacatku baleni. Po nastaveny pocet otacek se
po kazdé otacce oteviou a zaviou paky ukonCovani. Pokud mezi pakami
zustane zachycena félie, uvolni se béhem téchto otevirani pak.

27 Gas prifuku pfi uvoliiovani félie | oaz20 | s | 10

Cas, po ktery proud vzduchu z pfifuku ukongovani drzi uvolnény konec félie na
zacatku baleni, dokud neni pfibalen k paleté (viz kap. 5.4.1).

50 Vzdalenost ukonc¢ovani shora | | mm | 500

Vzdalenost ramu stroje z horni polohy, kdy muze je$té probéhnout ukoncovaci
cyklus v€etné odjezdu palety vzhlru. Funkce tohoto parametru je Fizena
servisnim parametrem 2 Povoleni sjezdu pfi ukon€ovani.

23 Oddaleni konzoly ukonéovani | 0.00az500 | s | 030

Doba, po kterou bude ukon€ovaci mechanismus odjizdét od baleného zbozi
pfed vlastnim ukon&enim; ma vliv na tésnost folie pfi ukon&eni. Je-li hodnota
prilis velka, je posledni vrstva folie navinuta volné. Je-li pfilis mala, pak hrozi
nebezpedi zachyceni folie padkami ukonCovani béhem jejich sklapéni.

Servisni parametry 1 - parametry ukoncéovani 2

21 Primarni napéti fole pfi ukongovani | 80az400 | % | 240

Hodnota primarniho napéti félie v pribéhu ukon€ovani. Je-li vas stroj vybaven
jednomotorovym pritaznym zafizenim, parametr se nezobrazi.

22 Sekundarni napéti féle pfi ukoncovani | 60 az 200 | % | 70
Hodnota sekundarniho napéti félie v prabéhu ukoncovani.

24 €as svarovani folie | 000az500 | s | 15
Po tuto dobu je Zhaven odporovy pasek v pace svarovani.

25 Cas chladnuti folie | 000az500 | s | 3.00

Doba mezi svafenim félie a otevienim pak ukonéovaciho mechanismu. Béhem
této doby folie zchladne natolik, aby svareny spoj mél dostate€nou pevnost.

26 Draha vysouvani pak | 10022600 | mm [ 500

Draha, po kterou se paky ukon€ovani vysouvaji ze zabalené palety. Teprve
poté se paky sklopi do vychozi (vodorovné) polohy.

Servisni parametry 1 — parametry prekryvu

30 Vyska prekryvu 0 az 500 mm 400
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Tovarni

Parametr Rozsah Rozmér .
nastaveni

Popis

Vzdalenost mezi pfekryvaci folii a vrchem zabalené palety po vytazeni
prekryvaci folie. Hodnotu tohoto parametru je nutno odecist od vychozi hodnoty
500 (napf. hodnota parametru je 400, skute€na vzdalenost folie od zboZi je
500-400=100 mm).

31 Rychlost ob. kola po piekryvu 0az 100 % 50

Rychlost obézného kola po prekryvu pro fixaci polozené piekryvaci folie. Plati
po dobu jedné otacky obézného kola. Po polozeni pfekryvu se obézné kolo togi
po jednu otacku touto rychlosti, nedochazi tak k proudéni vzduchu od rotujiciho
stroje, které by mohlo posunout prekryvaci folii.

32 Doba fezani folie prekryvu | oo0az500 | s | 200

Po tuto dobu je sklopena paka fezani v mechanismu piekryvu.

33 Cas ob. kola po prekryvu | | |

PFi baleni shora se po této dobé ram s obéznym kolem rozjede dolu. Pfi
zacgatku baleni shora a po pfekryvu se obé&zné kolo bude toéit po tuto dobu pfi
stojicim rdmu a teprve poté se ram rozjede a systém zaéne odpocitavat pocet
otacek po prekryvu.

o

53 Uhel zastaveni pii prekryvu

Uhel za bodem orientovaného stopu, kdy se ob&zné kolo zastavi.

Uhel od orientovaného stopu, kdy dochazi k zastaveni rotace ob&zného kola
bé&hem prekryvu, po najeti na tento uhel dochazi jesté k dobéhu obézného kola
dle dobéhovych ramp ménice.

Servisni parametry 1 — parametry zdvihu palety

51 Rychlost pohybu ramu stroje | | % |

Rychlost pohybu ramu stroje b&€hem pohybu zvedaciho zafizeni palet

52 Vyska zdvihu palety | | |

VysSka ramu s obé&znym kolem od dolni polohy kdy zapo¢ne zvedani zdvihu
palet

6.10.3.Servisni parametry 2

Parametr Rozsah Rozmér n:(;;’:J::\i
Popis

Servisni parametry 2 — konfigurace 1
52 Prekryv | ano-NE | - | -

Pfi hodnoté ANO je souc&asti konfigurace stroje prekryv
50 Pritlak | Avo-Ne | - | -

PFi hodnoté ANO je soucasti konfigurace stroje pfitlak
51 Prifuk | ano-Ne | - | -

Pfi hodnoté ANO je soucasti konfigurace stroje pfifuk
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Parametr Rozsah Rozmér n:::’:\:::‘i
Popis
53 Zdvih palety | ANO-NE | - | -
Pfi hodnoté ANO je soucasti konfigurace stroje zdvih palety
54 Ménic¢ zdvihu | ANO - NE | - | -

PFi hodnoté ANO je pohon zdvihu ramu s obéznym kolem regulovan
frekvenénim méni¢em

58 Dvoumotorové pratazné zarizeni | ANO — NE | - | -

PFfu hodnoté ANO je na stroji namontovano dvoumotorové pratazné zafizeni.
PFi hodnoté NE je na stroji standardni jednomotorové pritazné zafizeni.

Tento parametr ma vliv pouze na zobrazovani spravného displeje, neovliviiuje
fidici systém stroje.

Servisni parametry 2 — konfigurace 2

43 Nastaveni hesel | - | _ | _

Vstup do dialogu pro zménu hesel. O postupu pfi zménén hesla viz kap. 8.19.

56 Touchscreen | ANO - NE | |

Pfi hodnoté ANO je pro komunikaci obsluhy se systémem stroje pouzita
dotykova obrazovka (systém muze spolupracovat také s klasickym ovladacim
panelem SIMATIC)

Servisni parametry 2 — parametry zdvihu 1

00 Vzdalenost snimacu zdvihu | 1000223000 | mm | 2329

Vzdalenost koncovych snimacl zdvihu nahofe a dole. Ve skutecnosti je to
vzdalenost krajnich poloh ramu (dolni krajni koncovy spina¢ nesmi nikdy
sepnout).

01 Vzdalenost snimace vysky zbozi | 0az 400 | mm | 250

Vzdalenost koncového snimace vysky zbozi od horni hrany félie. Standardné je
snimac¢ umistén v poloviné role félie a hodnota parametru je 250 (Sife role je
500 mm). Lze tim pfesné doladit pfedevsim baleni vrchu palety.

05 Minimalni rychlost zdvihu | s5az100 | % | 20

Minimalni rychlost zdvihu rému jako procento z maximalni rychlosti. R&m se
nem(ize pohybovat pomaleji.

06 Maximalni rychlost zdvihu | 10 az 500 | mm/s |

Nema vliv na skute&nou rychlost zdvihu — kontrolni hodnota pro vypocty a
hlidani blokovani a koliznich stavd.

Servisni parametry 2 — parametry zdvihu 2

02 Brzdna draha zdvihu | 10az300 | mm | 120
Draha, po kterou ram s obéZnym kolem zastavuje
03 Cas brzdéni zdvihu | 010a2500 | s [ 0.90

Doba, po kterou réam zastavuje z maximalni rychlosti. Je-li €as pfilis kratky,
zdvih rychle zpomali a pomalu dojede na polohu danou parametrem Brzdna
draha zdvihu.

04 Prevod enkodéru zdvihu 0.000 az 9.000 | mm/imp. 2.534
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Parametr Rozsah Rozmér n:g;’aé\::ri\i
Popis
Konstanta pro vypoc&et pfesného odméfovani drahy pojezdu ramu.
Servisni parametry 2 — parametry obézného kola 1
10 Cas otacky maximalni rychlosti | o1az50 | s | 15

Cas jedné otacky ob&zného kola pfi maximalni rychlosti. Konstanta pro vypoéty,
jeho zména nema za nasledek zménu rychlosti ob&Zzného kola.

15 Cas brzdéni obézného kola | 0.1a25.0 | s | 2

Cas brzdéni ob&zného kola z maximalni rychlosti. Je-li hodnota mala, maze
dojit k nadmérnému opotiebeni kol pohonu obé&zného kola.

11 Minimalni rychlost ob&zného kola | s5az100 | % | 20

Minimalni rychlost ob&zného kola jako procento z maximalni rychlosti. Obézné
kolo se pak nemuze pohybovat pomaleji.

81 Rychlost obézného kola pfi polohovani | | % |

Rychlost rotace obé&zného kola béhem polohovani

82 Cas brzdéni pfi polohovani | | s |

Cas brzdéni ob&zného kola béhem polohovani

86 Uhel zpomaleni | | ° |

Uhel pied zabrzd&nim ob&zného kola, po ktery kolo jede rychlosti pro
polohovani (servisni parametr 2 Rychlost obéZného kola pfi polohovani)

Servisni parametry 2 — parametry obézného kola 2

83 Rezerva polohovani | ° |

Korekéni hodnota polohovani obézného kola

84 Prejezd snimace obézného kola pfi
zastavovani

Hodnota prejezdu obé&Zného kola pfi zastavovani

85 Prejezd navratu obézného kola | | ° |

Hodnota navratu obé&zného kola pfi zastavovani pfi zastaveni na praporku
orientovaného zastaveni

14 Zpozdéni navratu ob&zného kola | 000az500 | s | 000

Cas zpozdéni navratu ob&zného kola — prodleva pfed navratem ob&zného kola
pfi ukon&ovani

80 Pfevod ob&zného kola | | impiot |

Pocet pulstu enkodéru na 1 otacku obézného kola. Hodnota tohoto parametru
se nastavuje postupem:

» parametr nastavte na hodnotu "7777";

« zvolte ruéni funkci Obézné kolo vpred/vzad;

« stisknéte a podrzte tlacitko "+";

» obézné kolo vykona Ctyfi pomalé otacky;

» poté se rozjede maximalni rychlosti. TlaCitko "+" pustte;

* hodnota "7777" se zmé&ni na systémem zjis§ténou hodnotu
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Parametr Rozsah Rozmér n:::’:\:::‘i
Popis
Servisni parametry 2 — parametry ukon€ovani 1
20 Cas pro uvolnéni folie | 00022500 | s | 05

Doba otevieni pak ukon&ovani pfi uvolfiovani félie — nastaveni ¢asu pro
uvolfovani folie ze servisnich parametra 1, parametr Pocet pokus( uvolnéni
félie

21 Zpozdéni konzoly ukon€ovani | | |

Na zalatku ukon&ovani zpozdéni najizdéni konzoly ukonovani ke zbozi po
prejezdu pritazného zafizeni.

24 Poloha pro ukonéovani | | |

Poloha obézného kola za koncovym snima&em. Parametr se pouzije pro:

» ukoncéovani
» pokus uvolnéni félie (viz servisni parametry 1, parametr Poc¢et pokusu
uvolnéni folie)

27 Maximalni €as pojezdu konzoly s
ukonéovani vpired

Konzola ukon€ovani najizdi k paleté do dotyku s paletou, nebo po zde
nastavenou dobu — co nastane dfive.

Servisni parametry 2 — parametry ukon€ovani 2

25 Cas posunuti konzoly ukonéovani ke 0azb s 0.3
zbozi

Po vyklopeni paky ukoncovani 1 se posune konzola o tuto dobu ke zbozi.

23 Zpozdéni klesti | 000az500 | s | 1

Zpozdéni sklopeni paky ukonéovani 2 (paky fezani)

26 Zpozdéni vysunuti svafovani | 000az500 | s | 03

Zpozdéni sklopeni paky ukonCovani 3 ( paky svafovani)

22 Cas pohybu ukonéovani | 0.00 az 5.00 | s | 1.8

Doba pro sklopeni paky 3 do svafovani. Doba, za kterou se paka ukonCovani 3
sklopi z vodorovné polohy doll a zane svarovani félie

Servisni parametry 2 — parametry ukon€ovani 3

55 Povoleni sjezdu pfi ukon&ovani | aNo-NE | - | ANO

Pokud je ANO, je servisni parametr 1 Vzdalenost ukon&ovani shora funk&ni

57 Konec baleni pfi ukoncovani | ANO-NE | - | ANO

Pokud je ANO, systém stroje vysle signal o konci baleni ihned po vyjeti pak
ukoncovani ze zabalené palety, i kdyz ram s obéznym kolem jesté neni v horni
krajni poloze. Pokud je NE, signal je vyslan az po dojeti ramu s ob&znym kolem
do horni krajni polohy.

Servisni parametry 2 — parametry prekryvu

31 Min. vysSka palety pro prekryv 400 az 1000 mm 700

Minimalni vyska palety s pfekryvem. Je-li paleta se zbozZim niZSi nez nastavend
hodnota, pfekryv se neprovede, i kdyby byl v programu navolen.
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Parametr Rozsah Rozmér UETETL .
nastaveni
Popis
32 Prodleva pojezdu klesti prekryvu 0.00 a2z 5.00 S 1.00

Parametr je pouzit ve tfech pfipadech ve vyznamu:

« prodleva navratu pohyblivych klesti pfi najezdu Rota do vychozi polohy
» prodleva mezi uchopenim folie a otevienim pevnych klesti

e prodleva mezi vytazenim a odfiznutim folie

33 Prodleva otevieni klesti prekryvu 0.00 az 5.00 S 1.00

Prodleva vypusténi folie prekryvu

« prodleva mezi otevienim pevnych klesti a startem taZzeni folie
* po vytazeni folie — prodleva mezi otevifenim pohyb.klesti a dojezdem na
koncovy spinac

34 Prodleva pritlaku po prekryvu | 0az5 | S | 2

Casova prodleva mezi poloZzenim prekryvaci félie a ptitlakem. B&hem této doby
unikne vzduch zpod félie a pfi spusténi pfitlaku nedojde k nekontrolovatelnym
pohybum foélie.

41 Timeout vytazeni félie prekryvu | 0.00 az 30.00 | ] | 5

Timeout vytahovani félie pfekryvu.

30 Rychlost pekryvu | 100221000 | mmis | 560

Rychlost pfekryvu. Konstanta pro vypocty, jeho zména nema za nésledek
zménu rychlosti pfekryvu.

Servisni parametry 2 — zdvih palety

90 Vyska zdvihu palety | | |

Vzdalenost, o kterou bude zvednuta paleta se zbozim.

91 Timeout zdvihu palety | | |

Timeout zdvihu palety.

Servisni parametry 2 — ostatni parametry

40 Timeout pohybl pneumatickych 0.00 az 30.00 s 5
mechanismu

Timeout pohybl pneumatickych mechanismd.

42 Prevod folie | oaz10000 | 1 | 3000

Konstanta prevodu félie. Konstanta pro vypocéty pritazného zafizeni, jeho
zména vede pouze k chybné &innosti stroje.

44 Testovani pratazného zafizeni | ANo-NE | - | NE

Je-li nastaveno ANO, pak motory prutazného zafizeni reaguji na pohyb
enkodéru i kdyz kruh stoji. Pouze pro dvoumotorové pritazné zafizeni a pro
jednomotorové zafizeni s enkodérem. Vyznam pro servis a diagnostiku stroje.

45 Maximalni doba baleni | | - |

Pokud probiha balici cyklus i po uplynuti této doby, bude ukonéen. Tato doba
muze byt pfekrocena v dusledku poruchy systému, nebo Spatné nastaveného
programu.

Servisni parametry 2 - info
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Tovarni

Parametr Rozsah Rozmér .
nastaveni

Popis

Pocet zabalenych palet | | - |

Nastaveni poctu zabalenych palet. Informace o pocitadlech palet viz kap. 6.4.8

Verze programu | | |

Verze programu fidiciho systému stroje

6.10.4.Servisni parametry linky

Tyto parametry slouzi pro spolupraci baliciho stroje s ostatnimi stroji v balici
lince, pokud jsou fizeny systémem baliciho stroje (napf. dopravniky). Jejich
zména ovliviiuje napf. spravnou polohu palet na dopravnikové trati, jejich
efektivni pfemistovani a dalSi cinnost stroji v okoli baliciho stroje. Jsou
individualni pro kazdy stroj, resp. linku, proto nejsou dale popisovany.

Pokud jsou pouzity na vasi balici lince, je jejich popis a vyznam uveden v
samostatné priloze na konci tohoto navodu. Pro vstup do editace servisnich
parametrl linky je standardné pozadovano heslo urovné 5 — Technik, pokud
neni v pfiloze uvedeno vyslovné jinak.
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7.

7.1.

PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

Blokace

Ridici systém hlida stav stroje. Pokud by ruéni manipulace nebo &innost stroje
po signalu START vedla ke kolizi nebo k chybovému stavu, systém danou
funkci blokuje a hladeni vypsané na displeji udava, pro¢ nelze provadét
Zadanou manipulaci. Toto hlaSeni se objevi po dobu nucené necinnosti stroje
po startu programu nebo po dobu stisku klaves + nebo —.

Blokovani je hladeno béZicim fadkem pfes horni ¢ast displeje a zaroven se
objevi napovédné okno s popisem blokace, jeho pficin a odstranéni.

Ruéni redim - ram

PG Elokace 1 - obéZného kola A

Paleta pod ohéznym kolem

rotujiciho pratence razabuje paleta T dopray-
riku pod, pred nebo za halickou, pfipadné
Cidla nemaji odraz z jiného divodu (zhytky

¢ folie, nedistoty, jiné pfedméty).
- Yy
v
\ 4

Dotekem potvrzovaciho tlagitka se sou¢asné zavie informativni okno {
a je potvrzeno hlaseni blokace.

‘ Paleta je mimo polohu pro baleni. Do prostoru
_ 0

Pokud pfi€ina blokace pretrvava, pak se hlaseni blokace zobrazi i v seznamu
poruchovych hlaseni (viz kap. 7.2)

7.1.1. Seznam hlaseni blokaci

V tabulce jsou uvedeny, jaké vstupy do fidiciho systému stroje detekuiji
nutnost blokace — je mozZno kontrolovat stroj a jeho elektrické zapojeni podle
elektroschématu.

Zobrazeni displeje Popis
BLOKACE 01 — OBEZNEHO | Paleta je mimo polohu pro baleni. Do prostoru
KOLA obézného kola zasahuje paleta z dopravniku pod,

pfed nebo za balicim strojem, pfipadné Cidla
nesnimaji paletu z jiného dtvodu (zbytky folie, jiné
ob&Zznym kol em predméty). Chybné nastaveni €idel, porucha &idla.

Vstupy DI126.2, DI126.3

Pal et a pod
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Zobrazeni displeje

Popis

BLOKACE 03 — STARTU
Externi STOP

Signal STOP z linky nebo nadfazeného systému.
Vstupy DI5.2

BLOKACE 04 — STARTU

Zastinén snimé zbozi

P¥i stratu baleni je zastinéno Cidlo vySky zbozi

Spatna vzajemna orientace ¢idla vysky zboZi a
zrcatka, porucha Cidla vysky zbozi.

Vstupy DI125.7

BLOKACE 05 — STRQJE

Kol nost pal ety

Paleta je mimo pocatecni polohu, nebo neni kolmo
k ose stroje.

Neni pouzito u standardniho SW.

BLOKACE 06 — ZDvVI HU

Zdvih se muze pohybovat dol( jen je-li konzola

DOLG ukoncovani ve vychozi poloze.
Konzol a ukon&ovani neni |Vstupy DI126.6
ve vychozi pol oze
BLOKACE 07 — ZDVI HU Paleta se zboZim neni umisténa spravné. Do
DOLG prostoru obézného kola zasahuje paleta

Pal eta pod obé&znym
kol em nebo je zdvih
dol e

z dopravniku pod, pfed nebo za balicim strojem,
pripadné cidla nesnimaji paletu z jiného divodu
(zbytky folie, jiné predméty), nebo je zdvih jiz dole.
Je mozny pouze pojezd nahoru.

Vstupy DI126.2, DI126.3, DI6.6, DI6.5

BLOKACE 08 — ZDvI HU
DOLY

ptekryv neni ve vychozi
pol oze

Zdvih ramu s obéznym kolem se maze pohybovat
doll pouze je-li mechanismus prekryvu ve vychozi
nebo koncové poloze.

Zdvih ramu s obéznym kolem se mGze pohybovat
nahoru pouze je-li mechanismus pfekryvu ve
vychozi nebo koncové poloze, nebo je-li
mechanismus pfitlaku ve vychozi poloze.

Vstup DI1125.3, DI125.4, DI126.0

BLOKACE 09 - ZDVI HU
OBEZNEHO KOLA NAHORU

Zdvi h v horni pol oze

Zdvih se nachazi v horni poloze a mlze se
pohybovat pouze smérem dold.

Vstupy DI6.5, DI6.6

BLOKACE 10 — STARTU

Pal et a pod obé&znym
kol em

Paleta se zbozim neni umisténa spravné. Do
prostoru obézného kola zasahuje paleta

z dopravniku pod, pfed nebo za balicim strojem,
pripadné cidla nesnimaji paletu z jiného divodu
(zbytky folie, jiné predméty). Chybné nastaveni
Cidel, porucha cidla.

Vstupy DI1126.2, DI126.3

BLOKACE 11 — KONZOLY
UKONCOVANI
Paka ukonéovani 1 je ve
vychozi pol oze

Konzola ukoncovani se mlze pohybovat ke zbozi
jen tehdy, je-li pdka ukon&ovani 1 dole (mimo
vychozi polohu)

Vstup DI125.0
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Zobrazeni displeje

Popis

BLOKACE 12 — UKONCOVANI

Konzol a ukon&ovani neni
ve vychozi pol oze

Paky ukon&ovani se mohou spoustét do dolni
polohy pouze pokud je konzola ukon€ovani ve
vychozi poloze.

Blokace je vyhlaSena i tehdy pokud nejsou paky 1
a 2 ve vychozi poloze, sou¢asné nesmi byt
sepnuty snimac zbozi na pace ukoncovani 1 (tj.
paka ukonCovani 1 nesmi byt v kontaktu se
zbozim na paleté).

Vstupy DI1126.6, DI125.0, DI1125.1, DI 126.5,
DI126.7

BLOKACE 13 - PAKY
UKONGOVANI 1

Sepnuty spinaé& zbozi

Pfi navratu paky ukonéovani 1 do vychozi polohy
(pFi sklapéni nahoru) nesmi byt sepnuty snimac
zbozi na pace ukoncovani 1 (ij. paka 1 nesmi byt v
kontaktu se zbozim na paleté).

Vstupy DI126.5

BLOKACE 14 — SVAROVANI

Paky ukoné&ovani 1 nebo
3 jsou ve vychozi
pol oze

PFi svarovani félie musi byt paky ukoncovani folie
v dolni (pracovni) poloze.
Vstupy DI125.0, DI125.2

BLOKACE 16 — PREKRYVU

Pzitl ak neni nahote

PFi pohybu piekryvu musi byt deska pfitlaku
zvednuta nad zboZi. Musi se nachazet ve vychozi
poloze (nahofe), nebo musi byt pfitlak zvednut
nad paletu do bezpeéné vySe (dano polohou ¢&idla
pfekryvu, které je namontované na ramu)

Vstupy DI126.0, DI126.1, DI7.5

BLOKACE 17 — PREKRYWU

Zastinén snimé& zbozi

Pfi pohybu pfekryvu nesmi byt zastinén snimac
vysky zbozi (snima€ méfeni vySky zbozi musi byt
nad balenou paletou).

Vstupy DI125.7

BLOKACE 18 — PREKRYWU

Spat na pol oha konzol y
fezani

Prekryv se nesmi vratit do vychozi polohy, pokud
je konzola fezani spusténa (v dolini poloze).

Vstupy DI125.3

BLOKACE 19 — PRI TLAKU

P#ekryv je m no vychozi
nebo koncovou pol ohu

PFitlak se mGze pohybovat pouze je-li pfekryv v
nékteré z krajnich poloh..

Vstupy DI1125.3, DI125.4, DI126.0, DI1126.1

BLOKACE 20 — PRI TLAKU

Je pozadovano zvedani pfitlaku, ktery je jiz v horni
krajni poloze.

Pzitl ak v horni krajni

pol oze Vstupy DI1126.0
BLOKACE 21 — PRI TLAKU [Je pozadovano spousténi pfitlaku, ktery je jiz v
Pzitlak v dolni krajni dolni krajni poloze (ij. ktery jiZ stlacuje zboZi na

pol oze

paleté).
Vstupy DI126.1
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Zobrazeni displeje Popis
BLOKACE 22 — KONZOLY | Konzola fezani se muze spustit (mUze fezat
REZAN| prekryvaci folii), jen pokud konzola fezani neni ve

Pzekryv je ve vychozi vychozi poloze.

pol oze Vstupy DI125.3

7.2. Poruchy

Jestlize dojde z néjakého divodu k zavadé, stroj se zastavi a na ovladacim
panelu se rozsviti kontrolka PORUCHA, na horni ¢asti displeje se zobrazi
bézici text se seznamem chybovych hlaseni a zobrazi se tladitko ACK. V
automatickém reZimu je stroj zastaven, v ruénim rezimu je porucha pouze
oznamena.

Autnimaticky reFim

Program c. 9

STAMDARDMI BALEMI

Focet zabalenych palet 3456

ERR Mastaveni ACHK ‘

Pokud je pfi€ina poruchového hlaseni znama, odstrante pfiiny poruch a poté
stiskem ACK poruchové hlaseni potvrdite. Po stisku tlacitka ACK signalka
zhasne (v pfipadé, Ze dana porucha jiz netrva) nebo blika (dana porucha
nadale trva). Pfi odstranéni pfiiny poruchy se vyuziva ruénich funkci stroje.
Po odstranéni poruchy signalka blikat pfestane a tlaCitkem ACK odstrarite
v8echna chybova hlaseni.

Tlagitko ACK je k dispozici na hlavnim displeji automatického i ruc¢niho
rezimu, a dale na v8ech panelech ovladani ru¢nich funkci stroje.

ERR zobrazite seznam "Hlaseni chyb a blokovani".
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HiaZeni chyh & hlokowvani

PORUCHA 01 - chyba Zdvihu

PORICHA 02 - Zovih pod wyEkou pro prekrs

PORIUCHA 10 - paleta pod obéZnym kolem

-

>

Yypsat bliZEi informace:

porucha: ﬂ blokace: l_”

A

Pokud je chyb vice, nebo jsou texty chybovych hlaseni delsi, je mozno
seznam chyb posouvat do stran nebo nahoru a doll tlagitky se Sipkami. V
dolni ¢asti jsou zadavaci pole pro zadani Cisla poruchy nebo &isla blokace, o

jakékoli poruse, neni podminkou, Ze musi byt zobrazena v seznamu platnych
poruchovych hlaseni. Pokud bylo zadano C¢islo neexistujici poruchy nebo
blokace, systém zobrazi hlaseni "Neexistujici blokace nebo chyba".

kolem. Postupem z kap. 6.4.3 zadejte Cislo poruchy 10

Hig&eni chyb a blokovani

PORUCHA 01 - chyba Zdvihu ‘
PORUCHA 02 - Zovih pod wyEkou pro piekres
PORUCHS 10 - paleta pod obéZnym kolem
Wiypsat bliZEi :
porucha blokace: ” —

a potvrdte.
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HigZeni chyl & blokovani

Porucha 10

PORL Paleta pod obé&Znym kolem

Paleta pod ob&Znym kolem, nachazi 2 mimo

prostor pro balend.
* Paleta nedojela nebo prejela prostar

Y
-
pro baleni. -
WS /
A
pcllul..-llf_l- | J Tonace. | Jl I

Obdobné zadanim Cisla do pole pro Cislo blokace zobrazite text napovédy k
blokovani stroje.

Potvrzovacim tlagitkem okno s popisem poruchy, resp. blokovani, {
zaviete.

Dotykem tlacitka Pfechod o uroven vy$ zaviete seznam poruchovych
hlaseni a vratite se do displeje pro zobrazeni ruéniho nebo =
automatického rezimu, v zavislosti na poloze pfepinace
AUTOMATICKY REZIM — RUCNIi REZIM.

V pfipadé, ze doslo vlivem poruchy k odpojeni ovladaciho napéti (kontrolka je
zhasnuta), je tfeba po odstranéni pfiiny poruchy ovladaci napéti znovu
zapnout.

7.2.1. Seznam hlaseni poruch

Zobrazeni displeje Nazev chyby Popis
PORUCHA 01 Porucha mechanismu | 1. porucha snimace svislé
i zdvihu. polohy ramu s obéznym
Zdvi h kolem

2. porucha pohonu zdvihu
ramu s obéznym kolem
3. pfehozeny faze napajeni
motoru pohonu zdvihu
(pohyb ramu opac&nym

smeérem)
4. ptehozené vstupy cidel
encoderu
Vstupy DI1124.0, DI124.1
PORUCHA 02 Nelze poloZzit 1. PFili§ nizké zbozi
) . prekryvaci folii, ram
Zdvi h pod vySkou pro |,qvihu je pod vygkou
pEekryv pro prekryv.
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koncovy spinaé&

spinac.

Zobrazeni displeje Nazev chyby Popis
PORUCHA 03 Je sepnut dolni 1. rdm stroje dosahl pfilis
. L havarijni koncovy nizké polohy
Dol ni havari j ni

2. chyba programu

3. nepovoleny pohyb na
havarijni koncovy spinac

4. chybné parametry stroje

5. nedostatecné brzdéni
méni¢em zdvihu

Vstupy DI6.6

hezné kol o

obézného kola.

PORUCHA 09 Je sepnut jeden nebo 1. viz kap. 8.8 (ram stroje
L L vice snimacl pretrzeni dosed| na zboZi, nebo
Snimag pietrzeni fetézu zdvihu ramu. vytazeny &i pretrzeny
ret ézu fetéz).

2. Soucasné stisknuty horni a
dolni havarijni koncovy
spina¢ zdvihu

Vstupy DI6.5, DI6.6

PORUCHA 10 Paleta pod obéZznym 1. paleta zasahuje do prostoru
e kolem, nachazi se obézného kola
Pal eta pod ob&Znym | mimo prostor pro 2. ¢idla nesnimaiji paletu
kol em baleni. (zbytky folie, negistoty, jiné
predméty)
Vstupy DI126.2, DI126.3
PORUCHA 11 Neni indikovan pohyb | 1. porucha snimace obé&Zného

kola

2. porucha pohonu obé&zného
kola

3. pfehozeny faze napajeni
motoru pohonu kruhu
(pohyb ramu opaénym
smeérem)

4. pfehozené vstupy Cidel
encoderu

Vstupy DI124.3, DI124.4

PORUCHA 12

Prat azné za#i zeni

Vypnuty jisti¢
prutazného zafizeni

1. Vypnuty jistic ménice
prutazného zafizeni.

2. Chyba komunikace mezi
rozvadécem na kruhu a
hlavnim rozvadécem

3. Pfi opakovani zavady volat
servis

Vstupy DI6.2
PORUCHA 13 Porucha pfitlaku 1. mechanicka zavada
» pfitlaku
Pzitlak 2. porucha pneumatiky
pfitlaku

3. porucha snimace polohy
pfitlaku

4. byla pfekro¢ena max doba
pohybu pfitlaku

Vstupy DI126.0, DI126.1
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Zobrazeni displeje

Nazev chyby

Popis

PORUCHA 14
Zdvi h pal ety

Porucha zdvihu palety.

1. mechanicka zavada na
zdvihu palety

2. ptekroCen timeout zdvihu
palety (parametr S2-91)

3. porucha pneumatiky zdvihu
palety

4. porucha snimace polohy
zdvihu palety

5. nizky tlak vzduchu nebo
odpojeny €i vypnuty zdroj
tlakového vz\duchu

6. velka hmotnost palety

Vstupy DI7.6, DI7.7

PCORUCHA 15

M&ni & obé&zného kol a
nebo zdvi hu

Porucha ménice
obézného kola nebo
zdvihu

1. pfipojeni a funkénost
ménice zdvihu nebo
pohonu kruhu

2. nastaveni ménice

3. stav tepelné ochrany
motor{l pohonu kruhu

Vstupy DI6.0

Porucha 16

hézné kol o neni
pEi praveno

Po startu neni
inicializovano zafizeni v
rozvadéci na obézném
kole, nebo je zafizeni v
poruchovém stavu

porucha sbérnice, kabeld,
konektor(, el. zapojeni

PORUCHA 24

Konzol a ukoné&ovani

Konzola pfekryvu
nedosahla ve
stanoveném Case
poZadované polohy

1. porucha pohonu konzoly
2. vadné €idlo vychozi nebo
koncové polohy konzoly

Vstupy DI125.3, DI125.4

PORUCHA 25

Pneumati cky systém

Pneumaticky systém

1. maly tlak vzduchu

2. mechanicka porucha
systému ukoncovani
(samovolné opousténi
polohy)

3. porucha ¢idla na
pneumatickém valci

4. chybné sefizeni ¢idla na
pneumatickém valci

5. namotana félie v
ukonc&ovani

6. Pneumatické mechanismy
nejsou v poloze kterou
predpoklada Fidici systém

Vstupy DI4.4, DI125.0,

DI125.1, DI1125.2, DI125.6,

DI7.6

PCRUCHA 26

Sepnuty sninmaé& zboZi

Je sepnuty snimac
zboZi pfi poloze paky 1
ve vychozi poloze

1. snimac trvale indikuje zboZi
(mechanické zablokovani,
necistota)

Vstupy DI125.0, DI126.5

PORUCHA 28
Rezani a svarovani
folie

Porucha fezani a
svarovani folie —
vypnuty jisti€ fezani a
svarovani félie.

1. zapnout jisti¢
Vstupy DI6.3
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Zobrazeni displeje

Nazev chyby

Popis

PORUCHA 30 Nepfipustny pohyb 1. chyba snimace pneumatiky
L . ukon&ovani, nebezpedi pohyblivych klesti pfekryvu
Qevzené kleSté&  |yzaiemné kolize klesti | 2. zablokované klests
prekryvu, konzola | prekryvu a konzoly prekryvu
ukonéovani v pohybu | kongovani. Vstupy DI125.6, DI125.4
PORUCHA 31 Konzola fezani

Spat na pol oha
konzoly #ezani folie

prekryvu je spusténa
do polohy pro fezani.
Pfekryv se nesmi vratit,

pEekryvu dokud je konzola fezani
v této poloze.
PORUCHA 32 Konzola pfekryvu 1. kontrola pohonu

Konzol a pzekryvu

nedojede do krajni
polohy (nesepne
koncovy spinac).
Konzola ukoncovani
neni ve vychozi poloze.

(mechanicky stav,
elektrické zapojeni)

2. kontrola koncového
spinace

Vstupy DI125.4, DI125.5,

DI126.6

PORUCHA 33

Pzekryv je m no

Zdvih ramu s ob&znym
kolem se muze
pohybovat dol pouze

1. kontrola koncového
spinace
Vstupy DI125.3, DI125.4

vychozi pol ohu  lie |i prekryv ve vychozi
nebo koncové poloze.
PORUCHA 36 Porucha Fezani folie 1. zapnuti jistiCe
L prekryvu — vypnuty jisti¢ | Vstupy DI6.1
Rezani folie fezani folie.
pzekryvu
PORUCHA 40 Vypnuty jisti¢ vstupnich | 1. Zapnout jisti¢ vstupnich
L 3 obvodu obvodd.
Jisti& vstupnich 2. Pii opakovani zavady
obvoda volejte servis
Vstupy DI4.3
PORUCHA 41 Vypnuty jisti¢ 1. Zapnout jisti¢ vstupnich
o, i vystupnich obvod obvodu.
Jistié vystupni ch 2. Pii opakovani zavady
obvoda volejte servis
Vstupy DI4.4
PORUCHA 42 Poskozend prepétova | 1. vyménit pfepétovou
) ochrana. ochranu
Pfepé&tova ochrana Vstupy DI6.4
PORUCHA 43 Kryt pratazného 1. zavfit paky pratazného

Wkl openo rameno s
val ci pratazného
za#i zeni

zafizeni je otevien

zarizeni

2. zaklopit civku s folii

3. kontrola €idla vyklopné
paky prutazného zafizeni

4. kontrola Cidla zasobniku
folie

5. kontrola stavu zabezpeceni
stroje — nouzové stop,
dvefe oploceni

Vstupy DI4.7, DI4.1, DI4.2,

DI4.3
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Zobrazeni displeje

Nazev chyby

Popis

Spot #ebovana nebo
ptetrzend folie

pretrzena folie.

PORUCHA 44 Systém stroje nema 1. kontrola ¢€idel, pohont
, . informace, ze se 2. v ruénim rezimu najet do
Stroj neni ve nachazi ve vychozi vychozi pozice
vychozi pozi ci poloze. Vstupy DI125.0, DI125.1,
DI125.2, DI125.3, DI125.6,
DI126.6, DI5.5, DI124.2,
DI126.0, DI125.7
PORUCHA 45 Spotfebovana nebo 1. vyménit spotfebovanou

civku s folii

2. znovu zavést pretrzenou
folii

Vstupy DIS.7

PORUCHA 46

Spot #ebovana
ptekryvaci félie

Spotiebovana folie.
Bé&hem pohybu
prekryvu vpfed nespina
snimac Prekryv folie.

1. vyménit spotfebovanou
civku s folii

2. kontrola snimace

Vstupy DI125.5

PORUCHA 47

Nouzové zast aveni

Stroj zastaven tlaCitkem
NOUZOVE
ZASTAVENI na stroji.

1. odstranit pFic¢inu nouzového
zastaveni
2. odblokovat tlagitko

Bl okace od vnit #nich

optickych zavor

prichod do pracovniho
prostoru stroje po
dopravnikové trati,
nebo pad zboZi z palety
v prostoru zavor.

NOUZOVE ZASTAVENI
Vstupy DI4.1
PORUCHA 48 Otevreny ochranné 1. zavfit kryty / dvefe oploceni
. kryty nebo dvefe Vstupy DI4.2
Cchranné kryty ochranného oploceni.
PORUCHA 49 Stroj zastaven tlacitkem | 1. odstranit pfi€inu nouzového
L ) NOUZOVE zastaveni
Vnéj Si- nouzove ZASTAVENI 2. odblokovat tlagitko
zastaveni na lince nebo signalem NOUZOVE ZASTAVENI
z nadfazeného nebo nadfazeny systém
systému. Vstupy DI4.5
PORUCHA 50 Nebylo mozné zméfit 1. paletu nakladat do vysky,
. vySku zbozi na paleté. kterou Cidlo mize zméfit
VySka palft y nebyl a | prazdna paleta, nebo | Vstupy DI125.7
Zmerena pfili§ nizké nastohovani
zboZi.
PORUCHA 51 Pokus o nepovoleny 1. odstranit pficinu

zablokovani
2. odblokovat zavory a v
ruénim rezimu napravit
3. Vstupy DI4.6

PORUCHA 52

Ti meout cykl u bal eni

Byla pfekrogena
maximalni doba
baliciho cyklu, aniz by
bylo baleni ukon&eno.

1. chyba programu

2. chyba systému.

3. Pfi opakovani zavady
volejte servis.

PORUCHA 53

VWsokda rychl ost
ob&zného kol a

Obézné kolo se otaci
rychleji nez dokaze
fidici systém stroje
zvladnout. Zputsobeno
chybnym nastavenim
ménice.

1. snizit maximalni otacky
obé&zného kola nastavenim
meénice
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8.

UDRZBA STROJE

Tato kapitola popisuje Udrzbarské a servisni zasahy, které mohou vykonavat
pracovnici provozovatele. Cinnosti tady neuvedené smi vykonavat pouze
vyrobce, dodavatel nebo povéfena servisni organizace.

8.1.

Povinnosti udrzby

Pfi uadrzbé stroje je nutno dodrzovat dale uvedena
pravidla bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci i ochrany
stroje pred poskozenim.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

8.2

’

Udrzbu smi provadét pouze pracovnici k tomu urCeni a kvalifikovani.
Udrzbu elektrického zafizeni smi provadét pouze pracovnici s
dostatecnou kvalifikaci podle kap. 3.1.

Pfed udrzbou nebo opravou sjedte ramem s ob&znym kolem a prutaznym
zarizenim do dolni krajni polohy (do dosednuti na dorazy, nebo s mezerou
max. 25 mm). Pokud je va$ stroj vybaven pfitlaénym zafizenim, rovnéz s
nim v ru€nim rezimu sjedte do dolni krajni polohy.

Pfed jakoukoli udrzbou nebo opravou, ke které neni nezbytné nutné mit
stroj zapnuty a funkéni, je nutno stroj vypnout, uzavfit pfivod stlateného
vzduchu, uzamknout hlavni vypina€ a zajistit jej proti zapnuti nepovolanou
osobou a na rozvadé¢ umistit vystrazné oznaceni.

Pokud provadite udrzbu ve vy3ce, vzdy pouzivejte vhodny Zebfik nebo
pracovni ploSinu uréenou ke zvedani osob a pouzivejte pracovni obuv a
pfilbu.

Ke zvedani bfemen pouzivejte vzdy vhodnou manipulaéni techniku s
dostate€nou nosnosti a s platnym osvéd€enim k provozu. Manipulaéni
techniku smi obsluhovat pouze pracovnik s platnym opravnénim.

Neodstranujte spinafe a snimace nebo neupravujte jejich polohu a
orientaci nad ramec informaci v této kapitole bez dobré znalosti jejich
funkce a bez konzultace s vyrobcem nebo dodavatelem.

Zaruka

Zaruka tak, jak je definovana v zaruénim listé a v kap. 2.6, se nevztahuje na
soucasti podléhajici béZnému opotfebeni. Jedna se o tyto vyjmenované dily:

dil umisténi
uhliky faze sbéraé
uhliky zem sbérac
prepalovaci drat ukon&ovani
pfepalovaci drat prekryv
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dil umisténi
odporovy pasek ukon&ovani
teflonovy potah ukon&ovani
pénova guma ukon&ovani
ovin valce prutazné zafizeni
kole¢ko pohon obézného kola

8.3. Periodicka udrzba

Balici ovinovaci stroj vyzaduje pravidelnou udrzbu. Respektovani tohoto
pozadavku se odrazi v podstatné prodlouzené dobé Zivotnosti celého stroje.

Tabulka plati pro maximalné vybaveny stroj.

= |Eo| S| ET|wS
Ukon kap. § = b= T 3 E 3|28
o 122|238 >2
Cisténi stroje 8.4 ° ° ° ° °
Denni kontrola 8.5 ° ° °
Vizualni kontrola zvedaciho popruhu 8.14
ntizkového pFitlaku * * i e
Kontrola fezaciho dratu pfekryvu 8.13.2 ° ° °
Kontrola fezaciho dratu ukon&ovani 8.12.2 ° ° °
Vizualni kontrola pfevodovek 8.6.3 ° ° °
Kontrola a udrzba sbérace 8.10 o )| o o o
Kontrola pfekryvu 8.13 ° ° °
Kontrola mazani dle mazaciho planu 8.6 ° ° ° °
Kontrola pneumatického systému 8.7 ° ° °
Kontrola kol pohonu obé&zného kola 8.9 ° ° °
Kontrola pratazného zafizeni 8.11 ° ° °
Kontrola tfeci viozky drzaku folie 8.11 o )| o o o
Kontrola ukon€ovaciho zafizeni 8.12 ° ° °
Kontrola koncovych spinacl a Cidel 8.15 ° ° °
Kontrola funk&nosti svételnych zavor 8.17.1 ° ° °
Kontrola a udrzba elektroinstalace 8.16 ° °
Kontrola funkce bezpecnostnich zafizeni | 8.18 ° °
Dotazeni Sroubu 8.23 ° °
Vyména oleje v pfevodovce zdvihu 8.6 °
Vyména fetéz(l zdvihu ramu 8.8 °

') — pfipadna kontrola po 500 hod. - viz informace v kap. 8.10, resp. 8.11
Mésic¢ni udrzba — kazdych 500 provoznich hodin, nejpozdé&iji 1x za mésic
Mala udrzba — kazdych 1000 provoznich hodin, nejpozdéji 1x za 3 mésice
Stfedni udrzba — kazdych 5000 provoznich hodin, nejpozdé&;ji 1x roéné
Velka udrzba — kazdych 10 000 provoznich hodin, nejpozdéji 1x za 3 roky
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8.4.

8.5.

Tabulka UkonU obsahuje kontrolu a udrzbu vSech €asti plné vybaveného
stroje. Pokud va$ stroj néktery prvek vybavy nema, pfislusnou kapitolu
ignoruijte.

Terminy kontrol a oprav v tomto materialu uvadéné mohou byt zpfesnény na
zakladé zkuSenosti z provozu a zkouSek stroje u vyrobce a provozovatele.

Cisténi

V kratkych intervalech pfizplsobenych charakteru pracovi§té je nutno
odstranovat prach a necistoty.

Povrch stroje je mozno myt vodou za pomoci béznych saponati. Béhem
Cisténi musi byt stroj odpojen od elektrické sité.

Pravidelné Cistéte také okénka a zrcatka optickych cCidel. Pfi jejich cCisténi
nepouzivejte ostré nastroje nebo pomucky, které by mohly poskrabat optické
prvky nebo okénka €i zpusobit jejich neprihlednost.

Denni kontrola

Pfed kazdym zapnutim stroje nebo vzdy jednou denné provadéjte denni
kontrolu stroje. Tato kontrola se provadi prohlidkou, nevyZaduje Zadné
nastroje a trva kratce; ma za cil odhalit malé zavady a tim pfedejit nakladnym
opravam a odstavkam stroje. Tuto kontrolu udélejte také vzdy po kolizich a
havariich, po servisnich zasazich, udrzbé nebo opravé.

Vzhledem k tomu, Ze se pfi denni kontrole srovhava momentalni stav stroje se
stavem obvyklym pfi normalnim chodu bez poruch, musi denni kontrolu
provadét pracovnik znaly stroje a jeho funkce.

Kontroluje se:

e Stav vSech fetézl (zdvihu, ukonCovani, prekryvu); T
zadny c¢lanek nesmi byt vybocCeny (tento stav @I&@D
znamena, ze Cep fetézu je zadreny a fetéz poskozuje
fetézova kola). Takto poSkozeny fetéz vymérite.

» Ukotveni stroje a dopravnikl k podlaze.
» Poloha a orientace optickych cidel.

e Celkovy vzhled stroje — na stroji, ochranném oploceni, bezpeénostnich
zavorach ani na dopravnicich nesmi byt patrna stopa po kolizi s
manipulaéni technikou nebo po pfipadném padu zboZi z palety
(deformace, poSkozeny lak, uvolnéné spoje, €asti stroje mimo svoji
obvyklou polohu). V kladném pfipadé je nutno provéfit mechanicky stav
pracovisté; linku je mozno spustit az v pfipadé, ze kontrola prokaze, ze
stroj neni poskozeny.

» Stav bezpecnostnich a informacnich S§titkd. PFi jejich poSkozeni nebo
ztraté je nutno uvést oznaceni do puvodniho stavu.
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* PFi prvnim baleni kontrolujte plynulost vSech pohyblu v celém jejich
rozsahu a spravnou funkci stroje a snimacl (. jsou spolehlivé
detekovany palety a mechanismy stroje a balici proces probiha spravné).

8.6. Mazani

Cisla na schématu kontrolnich mist odpovidaji &islu mazacich mist v tabulce
mazacich mist v kap. 8.6.1.

Standardné se na stroje montuji pfevodovky Bonfiglioli. Pokud jsou na vasem
stroji pouzity pfevodovky a pohony SEW, plati hodnoty uvedené v zavorce.

Mazaci schémata plati pro stroj v nejvétsi konfiguraci. Pokud vas balici stroj
nema nékterou komponentu namontovanou, pfislusny bod ignorujte.
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8.6.1.

Mazaci mista

Cislo ve sloupci "Mazivo" koresponduje s tabulkou Pfehled maziv v kap. 8.6.2.

Mazaci misto Mazivo Interval Pozn.
kontroly mazani
1 | Retézy zdvihu ramu (2) | mala udrzba | mala udrzba
2 | Retézy posunu ukon&ovani 1 malé udrzba | malé udrzba
3 | Retézy posunu pfekryvu 1 malé udrzba | malé udrzba
4 | Pfevodovky TOS Znojmo 3 mala udrzba | podle potieby A
5 | Pfevodovky - vyrobce SEW 4 mala udrzba | velka udrzba | B,C
6 | Loziska pfevodovky SEW 5 velka udrzba | velka udrzba | B,C
7 | Loziska elektromotoru SEW 6 velka udrzba | podle potieby | A
8 | Pfevodovky Bonfiglioli 7 velka udrzba | podle potfeby | A
9 | LozZiska elektromotoru Siemens 6 velka udrzba | podle potieby [ A
10 | Ostatni loziska - malé udrzba - D
Pneumaticky systém 8 malé udrzba | podle potieby E
Poznamky:
A pouze v pfipadé uniku - naplf maziva je celozivotni
B  viz dokumentaci SEW - podle toho, co nastane dfive
C pokyny k udrzbé prevodovek a pohont SEW viz originalni dokumentace SEW
(na CD ROM)
D Kontroluje se pfipadny unik tuku — v kladném pfipadé vyménite loZisko za nové
shodného typu a provedeni (Unik tuku znamena poskozeni tésnicich krouzku)
E standardné neni pneumaticky rozvod mazan — viz kap. 8.7
8.6.2. Prehled maziv

Na stroji jsou pouZita nasledujici maziva (Cislo v prvnim sloupci koresponduje
se sloupcem Mazivo v tabulce mazaciho pfedpisu v kap. 8.6.1):

Mazivo | Doporuceny typ
1 Oleje: WS40
nebo obvyklé oleje uréené pro mazani fetézll za béznych podminek
(teploty, rychlosti, prostredi)
2 Tuky: Mogul G3, Mogul LV 2-3

nebo obvyklé tuky uréené pro mazani fetéz(i za béznych podminek
(teploty, rychlosti, prostfedi)

Shell Tivela Compound A

Shell Omala 220

Aral Degol PG 220
Mobil Mobilgear 630
BP Energol GR-XP 220
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Mazivo | Doporuceny typ
5 Mobil Mobilux EP2

6 Esso Unirex N3
Shell Alvania R3

7 Od vyrobce je naplh pfevodovek celoZivotni. V pfipadé uniku oleje

zastoupeni firmy Bonfiglioli.

8 FESTO OFSW-32

Aral Vitam GF 32

Esso Nuto H 32

Mobil DTE 24

BP Energol HLP-HM 32
Shell Hydrol DO 32

(hydraulicky olej dle DIN 51524 dil 2 s viskozitou 32 mm?/s pfi 40°C
(HLP 32)

8.6.3. Vizualni kontrola prevodovek

Pohledem zkontrolujte vSechny pfevodovky — kolem hfideli, pfirub,
vypoustécich a nalévacich otvor(, zatek, olejoznakil apod. nesmi unikat
mazivo. V opacném pfipadé:

» Zkontrolujte a dotahnéte unikajici spoje a pfevodovku ocistéte pro dalsi
kontrolu.

» V pfipadé potieby doplite mazivo — viz pfedchozi text této kapitoly.

» Prevodovku kontrolujte Castéji nez je uvedeno v kap. 8.3. Pokud se pfi
dalSi fadné kontrole zavada stale projevuje, prevodovku vyménte.

8.7. Pneumaticky systém

Vizualné kontrolujte stav pneumatickych valci — pistnice nesmi byt prohnuté
nebo jinak deformované a nesmi byt mechanicky poskozené nebo
zkorodované. Cepy na vidlicich a na zavésech pneumatickych valct musi byt
fadné zajistény pojistkami.

Zkontrolujte funkci pneumatickych mechanismi v ruénim rezimu, pfipadné je
peclivé sledujte v procesu baleni. Mechanismy se musi plynule a rovhomérné
pohybovat v celém rozsahu pohybu.

Zkontrolujte stav pneumatického rozvodu, pfedevsim stav hadic, jestli nejsou
nalomené nebo jinak poskozené a jestli jsou spravné upevnény ve Sroubeni a
dalSich pneumatickych prvcich.

U systéma pfifuku kontrolujte vSechny trysky, nejsou-li ucpané a vzduch muze
volné proudit. V pfipadé potfeby je mozno trysky vycistit protazenim nebo Ize
trysku vyjmout a profouknout stlacenym vzduchem. Primér trysek je 0.6 mm,
k protazeni Ize pouzit napf. silonovy vlasec nebo médény drat o priméru 0.5
mm. Nedoporu€ujeme pouzivat ocelovy drat nebo rizné nahrazky (dfevéné
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tfisky, jehly, Spendliky, sponky apod.) — hrozi nebezpeli poskozeni trysek
nebo zalomeni té&chto nahrazek nastroji a nasledna Spatna nebo
neekonomicka €innost mechanismu pfifuku.

Vstupni tlak vzduchu musi byt v rozmezi 0.6 az 1.5 MPa — jeho kontrola a
regulace zavisi na pneumatickém rozvodu provozovatele stroje.

Tlak vzduchu ve stroji musi byt nastaven na hodnotu uvedenou na stitku vedle
jednotky upravy vzduchu (standardné 0.5 MPa). Nastavuje se regulaénim
ventilem poz. 2, tlak vzduchu kontrolujte manometrem poz. 3.

Je-li hladina kondenzatu méné nez 10 mm pod horni hranou filtru odlu¢ovace
na jednotce upravy vzduchu, kondenzat vypustte. Pod odluCova¢ vlozte
vhodnou nadobu na zachyceni kondenzatu, povolte vypoustéci ventil (poz. 5).
Kondenzat s usazenymi necistotami je tlakem vzduchu vypuzen s nadobky
odluéovace. Po vypusténi kondenzatu vypoustéci ventil opét uzavrete.

Za béznych podminek neni potfeba pneumaticky systém mazat (pohyby
mechanisml jsou pomalé a obcCasné). V prostfedi silné zneciSt€éném
polétavym prachem nebo s agresivnimi vypary v ovzduSi doporuCujeme
pneumaticky systém promazavat postupem:

* Olej se dopliuje nejpozdéji v pfipadé, ze hladina oleje v nadobce (poz. 4)
je pod dolni hranou kontrolniho okénka.

» Zavfete jak pfivod vzduchu pfed strojem, tak i regulacni ventil poz. 2.

* Povolte vypoustéci ventil (poz. 5); tim jednak vypustite kondenzat, jednak
odvétrate systém (vypustite stlaceny vzduch).

e Vyckejte uplného odvétrani pneumatického systému (dokud je slySet
unikajici vzduch).
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8.8.

Po uUplném odvétrani pneumatického systému vySroubujte nadobku s
olejem (poz. 4) a naplrite ji pfedepsanym mazivem (viz kap. 8.6).

Naplnénou nadobku naSroubujte zpét, dbejte na spravnou polohu

tésniciho O-krouzku.

Zaviete vypoustéci ventil a otevfete pfivod stlateného vzduchu pfed
strojem a nasledné na jednotce Uupravy vzduchu (poz. 2) — timto
postupem je zajistén pomaly nabéh tlaku vzduchu v pneumatickém
systému stroje.

Zkontrolujte nastaveni vstupniho tlaku vzduchu. Regulaénim ventilem
nastavte spravny pracovni tlak — viz Stitek vedle jednotky Upravy
vzduchu..

Sefizovaci Sroub mnozstvi oleje pfidavaného do vzduchu poz. 1 je jiz
nastaven a neni potfeba ho po celou dobu zivotnosti stroje sefizovat.

Ram zdvihu

Na horizontalnim ramu je montovano obézné kolo s prutaznym zafizenim a
pfipadné i pfekryv. Ram pojizdi svisle v konstrukci baliciho stroje pomoci
elektromotoru s pfevodovkou a &tyf zvedacich Fetéz(. Stav kazdého Fetézu
zvlast je hlidan snimaem stavu fetézu; v pfipadé zavady se stroj zastavi a
systém hlasi chybu 09 (viz kap. 7.2), indikujici néktery z nasledujicich stavu:

* Ram dosedl na paletu se zbozim. Stroj pfepnéte do ruéniho rezimu, ram

zvednéte a odvezte paletu. Stroj prohlédnéte, jestli nebyl pfi této kolizi
poskozen, zkontrolujte i stav snimacl stavu fetézu (kladky spinacl musi
byt v ose vacek; pfipadné sefizeni viz nasledujici odstavec).

Retéz je vytaZeny, snimad stavu fetézu sefidte
postupem:

Matice 1, spojujici snimac stavu fetézu s ramem,
povolte.

£

LLALLAANY

Jejich otagenim nastavte polohu kladky poz. 3 do f~
osy vacky poz. 2.

)

e
W

Matice poz. 1 opét utdhnéte. Tahem za fetéz pod
snimaem do strany (v roviné fetézky) muzete
zkontrolovat funkénost snimace.

YT

-
)

._“_

Pokud nelze timto zplisobem snimac stavu fetézu
sefidit (néktera z matic ne na kraji zavitu), je fetéz
nadmérné vytazeny a je nutno ho vyménit.
Vymeérnite vzdy vSechny Fetézy zdvihu ramu.

({0

Néktery z fetézU je pretrzeny, vymérite
vSechny fetézy.

vzdy

Retézy zdvihu rdmu se preventivné vyménuiji v intervalu uvedeném v kap. 8.3,
nejlépe soucasné s vyménou oleje v pfevodovce zdvihu.
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8.9. Kola pohonu obézného kola

Obézné kolo je pohanéno dvéma elektromotory tfecim pfevodem. Pfi kontrole
sledujte stav a opotfebeni hnacich kol na obou pohonech i pfitlacné kolo na
napinaku. Jsou-li tato kola nadmérné opotiebenad — po obvodé kola jsou
vydrolena mista, rovnobézné praskliny nebo jsou na nich ploSky zpUsobuijici
zvySenou hluénost, kola vymérte. Vyménuje se vzdy celé kolo vCetné
ocelového naboje s drazkou pro pero; u hnacich kol (na pohonech) se
vymeénuji vzdy obé kola.

8.10. Trolejovy sbérac¢

Trolejovy sbéra€ slouzi k pfenosu napajeni a signall od pevnych ¢asti stroje
do rotujiciho pratazného zafizeni.

POZOR'!

Jakoukoli kontrolu nebo udrzbu provadéjte vzdy
pfi zafizeni vypnutém hlavnim vypinacem a dbejte,
aby rozvadéc stroje byl zabezpecéen proti zapnuti
(zaméen a opatren vystraznou ceduli).

Pro bézné podminky doporuCujeme kontrolu uhliki 1x po 1000 hodinach
provozu nebo 1x za 3 mésice — co nastane dfive. Pokud je stroj provozovan v
prasném prostfedi, doporucujeme interval zprvu zkratit na 500 hodin nebo 1x
za mésic — co nastane dfive — a poté podle nabytych zkuSenosti terminy
kontrol upfesnit.

Kontaktni plochy troleji i sbéracu, raménka sbérace a prstence troleje oCistéte
od prachu. Zkontrolujte sbérace (kap. 8.10.1) a troleje (kap. 8.10.2).

8.10.1.Kontrola a vyména uhliki sbérace

Raménka sbéracu Ize proti sile pruzinky vyklopit z
troleje. Zkontrolujte povrch uhlikl a jeho stav: pokud

je povrch poskozeny, s vystipnutymi nebo @
vylomenymi kusy, nebo pokud je uhlik nadmérné o
opotfebeny, tj. zbyva méné nez 1 mm vysky uhliku o o

(viz obr.), vymérite jej:

» odpojte kablik poz. 2 stazenim z kontaktu (poz.
2)

e Uvolnéte pruzinku poz. 3 vyvléknutim z oka na
uhliku

min. 1

» Stahnéte uhlik poz. 4 z raménka
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Opacnym postupem namontujte novy uhlik. Doporu€ujeme vyménit vdechny
uhliky.

Zkontrolujte kabely vedouci od uhlikd — nesmi byt nalomené, s poskozenou
izolaci (mechanicky ani tepelné).

8.10.2.Kontrola troleji

Zkontrolujte funkéni plochy prstencu trolejového sbérade a popfipadé je
vyCistéte. Odstrarite pfipadné navarené zbytky necistot a znamky koroze nebo
zoxidovaného povrchu. Pokud je funkéni plocha prodiena, ma zprohybané
okraje nebo vylomené Casti na styku segmentd, prstenec sbérace vyménte —
uhliky se nadmérné opotiebovavaji. Vyménuje se vzdy cely prstenec (vSechny
segmenty). Pokud jsou v8echny prstence pfiblizné stejné opotfebené,
doporu€ujeme preventivné vyménit vSechny prstence.

Zkontrolujte stav kabelu pfipojenych ke sbéracim — nesmi byt nalomené, s
poskozenou izolaci (mechanicky ani tepelné).

8.11. Prutazné zarizeni

PFi kazdé kontrole sejméte kryt Ffemenl na horni strané
prutazného zafizeni a prostor vycistéte. Kontrolujte:

* neporuSenost femene (femen(). Pokud je femen
praskly, s vylomenymi zuby nebo s roztfepenymi
okraiji, je nutné ho vymeénit.

» stav teflonové tfeci vlozky na drzaku role félie — viz Cg
obrazek. Pokud je vloZzka nadmérné opotfebena
(projevuje se jako patrné ztenceni vlozky, jeji
deformace, nestejnomérné opotiebeni, lokalni S
zvinéni nebo viditelné se bliZici prodfeni vlozky), \ o
viozku vyménte. V prasném prostiedi kontrolujte 8
vlozku v ramci mésicéni udrzby, pozdéji podle
zkuSenosti z praxe skuteény interval kontroly upravte.
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e plynulost a hladkost chodu vSech kladek na pratazném zafizeni. Kladky
se musi otacet hladce a plynule a nesmi byt deformované. V pfipadé
potfeby vymérnite kladky nebo pfi Spatném chodu jejich loZiska.

e« Za provozu sledujte funkci vyrovnavaci kladky (je namontovana na
odpruzené vykyvné pace). Pokud je pruzina slaba, tj. vyrovnavaci paka
nestaci udrzet folii napnutou a ta se b&éhem baleni i kratkodobé provésuje,
pruzinu vyménte.

8.11.1.Zména primarniho protazeni

Tento postup se tyka pouze jednomotorového priitazného zafizeni; u
dvoumotorového je primarni protazeni nastavitelné v parametrech.

Primarni protaZeni Ize nastavit vyménou ozubeného femenu a kola podle

tabulky v kap. 5.3.1. Tato tabulka, platna pro vas stroj, je umisténa na Stitku
na prutazném zafizeni.

|

_
T = | T -
—
|

c )

80% | HTD P36-5M-15-6F | 36| HTD 405-5M-15 | 405
120% | HTD P44-5M-15-6W | 44  HTD 425-5M-15 | 425
160% | HTD P53-5M-1
210% | HTD P62-5M-1
250% | HTD P69-5M-1
290% | HTD P79-5M-1

53| HTD 450-5M-15 | 450

-B

-B | 62| HTD 475-5M-15 | 475
-B | 69| HTD 500-5M-15 | 500
-B | 79| HTD 525-5M-15 | 525

[, W& N e}

Sejméte kryt pfevodd pratazného zafizeni. U vétSiho ozubeného kola
(nejvzdalenéjSiho od motoru) vySroubujte Sroub M10. Stahnéte ozubené kolo
v€etné Femenu. Podle pozadovaného protazeni namontujte opacnym
postupem spravnou kombinaci ozubeného femene a kola podle tabulky.

8.12. Mechanismus ukoncovani

Vseobecna funkéni kontrola mechanismu ukon€ovani se provadi pfi kontrole
pneumatického systému (viz kap. 8.7).

Dale kontrolujte:
+ Ret&z posuvu mechanismu ukon&ovani ke zboZi (viz kap. 8.12.1).
« Rezaci dréat (viz kap. 8.12.2).

- Stav teflonového potahu na pace ukoncovani 2. Teflonova tkanina nesmi
byt poSkozena (roztrzena, roztfepena ve vzdalenosti vétsi nez 1 cm od
okraje); v pfipadé potfeby tkaninu vyménte.
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8.12.1.Retéz posuvu mechanismu ukonéovani ke zbozi

Mechanismus ukoncovani je ke zboZzZi pfisouvan elektromotorem a dvéma
fetézovymi pfevody, na kazdém podélném rameni ramu je jeden. Kontrolujte
stav obou fetéz(l: mechanismus ukonéovani je ve vychozi poloze
(nejvzdalenégjsi od zbozi) a stroj je v klidu. Pravés dolni (delsi) vétve fetézu
smi byt max. 5 mm. Priivés fetézu je vyvozen pouze jeho vlastni hmotnosti,
bez pusobeni jakékoli vnéjsi sily na fetéz nebo na mechanismus ukoncéovani.

V pfipadé vétsiho prahybu fetéz sefidte. K tomu Gcelu slouzi napinaci kladka,
umisténa dale od mechanismu ukonéovani ve vychozi poloze (na obrazku je
oznaceno; obrazek je zjednoduseny a znazorfuje pouze ram s ukoncovacim
mechanismem).

U sefizovaci kladky sejméte vicko manipulaéniho otvoru na opacné strané
profilu ramu, ke kterému je kladka namontovana a pomoci trubkového kli¢e
povolte matici Sepu. Cep zajistéte proti protadeni kli¢em ze strany kladky.
Posuvem ve vodorovném smeéru sefidte napéti fetézu. Matici opét utahnéte a
montazni otvor v ramu zaslepte. Sefizujte vzdy oba fetézy tak, aby byly stejné
napnuté.
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8.12.2.Rezaci drat

Denné kontrolujte pohledem neporusenost dratu.
Jsou-li na ném napeCené zbytky balici folie,
odstrante je hadrem nebo vhodnym nastrojem z
plastu nebo dfeva, ne kovovym; pfitom dbejte na to,
aby nebyl poSkozen teflonovy povlak dratu.

Vyména dratu: U vypnutého stroje Ize rukou proti
odporu vyklopit paku ukonCovani s fezacim dratem;
v pfipadé planované vymény fezaciho dratu pfi
zapnutém stroji vyklopte paku v ru¢nim rezimu stroje
(ruéni funkce Paka ukonlovani 2) a stroj poté

vypnéte. Rezaci drat je uchycen na obou koncich o
shodné. Povolte Srouby ve valcovém uchytu dratu a
drat z tohoto uchytu vyvléknéte. U nového dratu

odstrante z obou koncu dratu teflonovy povlak a drat

namontujte opaénym postupem; pfi montazi je nutno zatku s uchytem dratu
stlacit na doraz (viz Sipku na obr.), aby pruzina uvnitf paky stale napinala drat.
Dbejte na spravny kontakt pfivodnich vodi¢t s pfepalovacim dratem; teflonovy
povlak musi byt odstranén tak, aby byl zajistén spolehlivy kontakt s pfivodnimi
vodi€i, zaroven ale funkéni (fezaci) ¢ast dratu musi byt teflonovym povlakem
spolehlivé chranéna.

8.13. Prekryv

8.13.1.Retéz pohonu konzoly piekryvu

Retézy jsou na stroji dva, jsou umistény z vnitfni strany obou podélnych
ramen ramu podavace. Kontrolujte a sefizujte vZdy oba fetézy.

Retéz musi byt napnut tak, aby privés horni vétve fetézu byl 205 mm.
Pravés je vytvoren vlastni hmotnosti fetézu, bez plsobeni jakékoli vnéjsi sily.
Stroj musi byt v klidu a mechanismus podavace félie musi byt ve vychozi
poloze. V pfipadé potieby lIze sefidit napnuti fetézu napinacimi kladkami.
Napinaci kladky jsou umistény z vnitfni strany podélnika pfekryvu v trojici; pfi
napinani fetézu se sefizuje prostfedni kladka (viz obr.).
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U sefizovaci kladky sejméte vicko manipulacniho otvoru na opacné strané
profilu ramu, ke kterému je kladka namontovana, a pomoci trubkového kli¢e
povolte matici éepu. Cep zajistéte proti protaéeni kli¢em ze strany kladky.
Posuvem nahoru a doll sefidte napéti fetézu. Matici opét utahnéte a
montazni otvor v ramu zaslepte.

Dbejte, aby po sefizeni obou fetézl byla pojizdna cast prekryvu po celou
drahu pojezdu rovnobézna s ramem a osou civky s folii. Pokud tomu tak neni,
je jeden z fetéz(l nadmérné opotfebeny — pak je nutno vymeénit oba fetézy.

8.13.2.Rezaci drat

Denné kontrolujte pohledem stav a neporu$enost dratu. Jsou-li na ném
napecené zbytky pFekryvaci folie, odstrafite je hadrem nebo vhodnym
nastrojem z plastu nebo dfeva, nikdy ne kovovym; dbejte na to, aby teflonovy
povlak dratu nebyl posSkozen.

V pfipadé pfetrzeni dratu, jeho vysmeknuti z udchytd nebo poskozeni
teflonového povlaku drat vyménte, oba konce dratu jsou uchyceny shodnym
zpusobem. Povolte Srouby pfitahujici drat k drzaku a stary drat odstrante. Oka
dratu, ktera jsou vedena pod podlozkami na drzaku, musi byt zbavena
teflonového povlaku oskrabanim. Novy drat montujte tak, aby pruziny na
napinaku byly po montazi stlaCené na doraz nebo témér na doraz — pruzinu by
mélo byt mozné dale stlacit max. o0 3 mm. Pfi montazi dbejte na dobry kontakt
elektrickych pfivodu — dobry stav vodi¢l a montaznich ocek, dotazeni Sroubl
a matic a neporusenost izolace kabeld.

8.14. Nuzkovy pritlak

V ru¢nim rezimu sjedte pfitlakem do dolni krajni polohy. Zvedaci popruh je
dobfe patrny v celé své pracovni délce.

Zvedaci popruh musi byt neporuseny (nenatrzeny) a na okrajich nesmi byt
roztfepeny. V opacném pfipadé je nutna jejich vyména.

Pohledem kontrolujte i pfitlacnou desku; pfipustny stav jejiho opotfebeni je
zavisly na baleném zboZzi a na nebezpeci jeho poskozeni pritlakem.

8.14.1.Vyména popruhu
Oba konce popruhu jsou upevnény shodnym zplsobem.

Z Cepu sejméte pojistny krouzek a Cep vyjméte z patek pfitlaéné desky, resp.
z Cel navijeciho bubnu. Novy femen namontujte opaénym postupem a Cep
opét zajistéte pojistnym krouzkem. Novy femen musi byt rozmérové shodny s
puvodnim; jako nahradni dil se dodava vc€etné nasitych smycek na obou
koncich. V pfipadé vlastni vyroby femenu si vyZadejte dokumentaci od
vyrobce; musi byt pouZit spravny popruh, oka musi mit spravny rozmeér a musi
byt dodrzena pevnost Svu.
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8.14.2.Pritlak se pohybuje v opaéném smyslu

Pokud se pfitlak pohybuje v opacném smyslu (ij. pfi pozadavku na sjezd
pritlaku dolG se deska pfitlaku pohybuje nahoru nebo opacéné), nebo se pfitlak
nespousti na balené zbozi, ackoli je pouziti pfitlaku zafazeno, je v dlsledku
pfedchozi chyby popruh navinut na bubnu v opaéném smyslu. Tento stav Ize
zjistit vizualné (spravné se popruh musi na kladku navijet zespodu).

Naprava: Pokud je na dopravniku ve stroji paleta se zbozim, odvezte ji. Stroj
pfepnéte do ru€niho rezimu a ru¢ni funkci Pfitlak tlagitkem —, tj. tlaitkem s
logicky opacnou funkci nez je pozadovana sjedte pfitlakem az na dolni krajni
polohy. Tladitko drzte dale, popruh se bude na buben opét navijet, tentokrat
ve spravném smyslu. Po dojeti pfitlaku do horni krajni polohy se pfitlak
automaticky zastavi. Poté stroj pfepnéte zpét do automatického rezimu.

8.15. Koncové spinace a Cidla

Pribézné kontrolujte spravnou funkci spinacl a Cidel (stroj zastavuje nebo
provadi pozadovanou &innost na spravnych mistech a ve spravnou dobu). Pfi
mechanické kontrole na vypnutém stroji kontrolujte mechanicky stav spinacl —
nepodkozené kabely, spina¢ je pevné fixovan ke stroji, u mechanickych
spinacl jsou neposkozené paky a kladky, pfi pohybu kontakty spravné spinaji
("lupou"). U optickych a indukénich cidel je jejich stav b&éhem C&innosti stroje
indikovan kontrolnim LED svétlem. V pravidelnych intervalech Cistéte okénka
a zrcatka optickych snimacu.

Citlivost optickych snimacd, pokud jiz neni dana vybérem typu snimace, je z
vyroby nastavena tak, aby spolehlivé snimaly zboZi na paleté, zaroven aby
snimac nereagoval na vzdalené pfedméty nebo na pohyb mimo stroj. Sefizeni
nedostateéné nebo pfilis citlivého snimace, pokud je mozné, se déje
sefizovacim Sroubkem na optickém snimaci.

Citlivost indukénich snimacu je dana typem, ktery je pro dany ucel
konstruktérem vybran. Spatna funkce indukéniho snimade je dana bud
Spatnou polohou ¢idla vuéi indikované soucasti — mezera by se méla
pohybovat v rozmezi 2 az 5 mm a po sefizeni je nutné ji vyzkouset — nebo je
Cidlo vadné. Sefizeni (kromé sefizeni mezery) nebo oprava vadného cCidla
neni mozna a je nutno ho vyménit za cCidlo shodného vyrobce, typu a
oznaceni. Pfipadné nahrady musi odsouhlasit vyrobce.

V nékterych pfipadech mize byt snima¢ z vyroby mechanicky zajistén ve

spravné poloze zalepenim nebo lakem. V pfipadé nutnosti (zména orientace
¢idla) je mozno lepidlo, resp. lak, odstranit nitrofedidlem.

8.16. Kontrola a udrzba elektroinstalace

Udrzbu elektrické instalace smi provadét pouze pracovnik, jehoz kvalifikace
spliuje pozadavky kap. 3.1.

112




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Pfed manipulaci na stykaCovém rozvadé&ci i pfi ostatni praci s elektrickou
vyzbroji je nutno vypnout HLAVNI VYPINAC a uzamknout, kli¢ musi byt ze
zamku vyjmut.

Pfi vétSich opravach odpojte privod elektrického proudu ke stroji!

V kratSich intervalech je nutno odstrafiovat prach a nedistotu z prostoru
elektrického zafizeni i ze vSech pfistroj.

Pfi kontrole elektrického zafizeni kontrolujte:

e upevnéni zemnicich a ochrannych vodi€u ke konstrukci stroje, izolacni
odpor, nulovani, pfipadné zemnéni.

» funkci tepelnych ochran

» dotahnéte vSechny Sroubové spoje a doteky stykacl, zvlasté po tézkych
zkratech.

» Pfed kazdou praci na motorech je nutno vypnout hlavni vypinac!

* Vizualné zkontrolujte stav kabell v kabelovém fetézu

* Neni-li motor del$i dobu v provozu, je nutno zkontrolovat jeho stav a to:
* neni-li patrné poSkozeni nékteré jeho Casti
* izolaéni odpor vinuti

» stav lozisek motoru (po del§i dobé nedinnosti je nutna vyména tukove
naplné)

8.17. Svételné zavory

Tato kapitola je psana pro bezpeCnostni prvky standardné pouzivané
vyrobcem baliciho stroje. Pokud projektant vasi balici linky pouZil jina
bezpecCnostni zafizeni, je povinen tuto kapitolu revidovat a v pfipadé potfeby
opravit ¢i doplnit. Tyto zmény a dopliky se musi stat nedilnou soucasti této
privodni dokumentace.

8.17.1.Kontrola funkce

Jednou za tfi mésice kontrolujte funkci bezpeénostnich zavor postupem:

e V pribéhu standardniho baleni sledujte, jestli palety projizdi zavorami
plynule. Sledovanim majaku kontrolujte, jestli zavory jsou tlumeny jen po
nezbytné nutnou dobu.

e Zkontrolujte, ze Sikmé paprsky tlumicich snimac¢d (na vodorovném
ramenu bezpecnostnich zavor) jsou orientovany na odpovidajici odrazece
na protilehlém stojanu.

» Ujistéte se, Ze se v chranéném prostoru nenachazi osoba.

» Spustte balici proces stiskem tlac¢itka Start, nebo vyckejte automatického
startu baleni.
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e Simulujte nepovoleny priichod po trati na vstupu pFerusenim jednoho
paprsku bezpeCnostnich zavor. Paprsky svételnych zavor jsou
orientovany kolmo k ose dopravniku — viz obrazek s pfikladem. Balici stroj
se musi ihned zastavit; doba dobé&hu stroje musi odpovidat maximalné
hodnoté platné pro vas stroj a uvedené v tabulce v kap. 4.1.

¢ Ponechte zastinény paprsek svételnych zavor, postupem uvedenym v
kap.. 8.17.2, odblokujte stroj a v rucnim rezimu vyzkouSejte ovladani
stroje. Pusténi odblokovaciho tlagitka musi ihned zastavit stroj.

e Odstrarte zastinéni svételné zavory a postupem uvedenym v kap..8.17.3
bod 1 odblokujte stroj. Ten musi byt po odblokovani pfipraven k normalni
¢innosti.

V pripadé jakékoli odchylky v chovani stroje nebo ve
funkci bezpeénostnich zavor od tohoto popisu je nutno
stroj odstavit a zajistit jeho servis!

U svételnych zavor a bezpecnostnich modult firmy
LEUZE vyrobce predepisuje jednou roéné kontrolu

zarizeni servisnim technikem autorizovanym firmou
@ LEUZE. Kontaktujte vam nejblizSi obchodni nebo
technické zastoupeni firmy LEUZE nebo vaseho
dodavatele stroje Rotomatic.
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8.17.2.0dblokovani stroje

Nasledujicim postupem Ize odblokovat stroj, ktery byl havarijné zastaven
ochrannym obvodem svételnych zavor. Toto odblokovani umozni odstranit
predmét, ktery nouzové zastaveni zpUsobil.

Rovnéz se timto postupem odblokovava stroj v pfipadé, Ze v okamziku jeho
zapnuti je zastinéna néktera ze svételnych zavor.

Pracovat se strojem, kde je nutno odblokovat svételné zavory, musi vzdy
nejméné dvé osoby, z nichZz jedna svételné zavory odblokovava a druha
pracuje se strojem. Pokud se v dlisledku zavady vypne ovladaci napéti, je
nutné ho stiskem tladitka OVLADACI NAPETI zapnout (tlacitko sviti).

V pracovnim prostoru stroje se smi pohybovat osoby jen v dobé, kdy je stroj
zablokovany nebo vypnuty.

Funkce odblokovani docasné vypina bezpecénostni
zarizeni. Po tuto dobu se v blizkosti stroje smi po
nezbytné nutnou dobu zdrzovat pouze osoby povérené
odstranénim zavady. Ty jsou povinny po celou dobu své
prace zachovavat maximalni obezietnost.

Funkci odblokovani podle nasledujiciho popisu smi
pouzit pouze osoba znala funkce stroje, ktera je povinna
peclivé sledovat rizikovy prostor a v pripadé potreby
pusténim tlacitka ihned znovu zablokovat ¢innost stroje.

8.17.3.Svételné zavory LEUZE

Tato kapitola plati pouze je-li vas stroj vybaven svételnymi zavorami LEUZE a
bezpecnostnim modulem LEUZE.

Béhem normaini Cinnosti stroje majak sviti. Pfi zablokovani stroje je zhasnut,
svételné zavory zablokuji stroj.

® Je-li svételna zavora aktivovana nepovolenym prichodem osoby po trati,
nebo pokud byla pfekazka ihned odstranéna a v okamziku zasahu obsluhy jiz
nejsou paprsky svételnych zavor zaclonény a v balicim stroji nejsou Zzadné
predméty a majak je zhasnuty:

« stiskem tladitka BEZPECNOSTNiI ZAVORY-RESET resetujte svételné
zavory, majak se rozsviti. Balici stroj je opét pfipraven k baleni.

@ Je-li svételna zavora aktivovana stojici nebo rozpadlou paletou, v balicim
stroji se nachazi pfedméty a k odstranéni zavady je nutha manipulace se
strojem Ci trati a majak je zhasnuty:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko BEZPECNOSTNi ZAVORY-RESET.
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e Je-li zastinén néktery z paprskl svételnych zavor, majak blika a je mozné
ihned odblokovat svételné zavory podle nasledujiciho bodu.

e Je-li paleta se zboZim uvnitf stroje a Zadny paprsek svételnych zavor neni
zastinén, za¢ne balici troj pojizdét paletou na dopravniku ke svételnym
zavoram. VycCkejte, az majak zaCne blikat a poté odblokujte svételné
zavory podle nasledujiciho bodu.

« Odblokovani svételnych zavor: Stisknéte tlagitko BEZPECNOSTNI
ZAVORY-RESET dvakrat po sobé& v rozmezi 4s. Po druhém stisku jsou
svételné zavory odblokovany po dobu stisku tlacitka, nejdéle ale po dobu
10 minut. Odblokovani se ukonéi ihned po pusténi tlacitka, nebo po
uplynuti doby odblokovani. BEhem odblokovani svételnych zavor je stroj
funkéni v ruénim i automatickém rezimu. Po pusténi tladitka systém
vyhodnocuje stav svételnych zavor a bud je resetuje (majak sviti a stroj je
pfipraven k baleni) nebo je opét aktivuje (svételné zavory opét zablokuji
stroj a majak zhasne).

8.18. Kontrola funkce bezpeénostnich zarizeni

Bezpecnostni zarizeni podléhaji
podle § 4 vyhlasky ¢. 378/2001 Sb.
pravidelné prohlidce a kontrole ¢innosti

Vyrobce a pfesné typové oznaceni bezpecnostnich zafizeni uvedenych dale v
této kapitole zjistite ve schématu elektrického zapojeni, pfipadné vam je sdéli
vas dodavatel nebo projektant elektrického zafizeni. Tato kapitola je psana
pro bezpecnostni prvky standardné pouzivané vyrobcem baliciho stroje.
Pokud projektant vas8i balici linky pouZil jind bezpeénostni zafizeni, je povinen
tuto kapitolu revidovat a v pfipadé potfeby opravit &i doplnit. Tyto zmény a
dopliky se musi stat nedilnou soucasti této pravodni dokumentace.

8.18.1.Svételné zavory, modul svételnych zavor

Kontrola provozovatelem je popsana v kap. 8.17.1, provadi se 1x za 3 mésice.
U svételnych zavor LEUZE predepisuje vyrobce LEUZE 1x ro¢né kontrolu
autorizovanym servisem.

8.18.2. Nouzové zastaveni

Modul je umistén v rozvad&&i. Stroj zastavte stiskem tladitka NOUZOVE
ZASTAVENI. Pfi zamacknutém tlagitku stisknéte tlagitko OVLADACI NAPETI;
tlacitko se nesmi rozsvitit a stroj se nesmi zadnym zplsobem uvést do
¢innosti nebo se pohnout. Poté uvedte stroj do chodu podle kap. 6.3.
Postupné vyzkousejte vSechna tladitka NOUZOVE ZASTAVENI, ktera jsou na
stroji pouzita a ktera jsou pfipojena na jeho rozvadé¢&. Takto vyzkouSite funkci
tlagitek NOUZOVE ZASTAVENI i bezpe&nostniho modulu, ktery fidi chovani
stroje.
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8.18.3.Elektromagneticky zamek ochranného oploceni

Modul je umistén v rozvadédi. VyzkousSejte jeho funkci; bez vyjimek musi
splfiovat funkce tak, jak je uvedeno v kap. 6.2. Vyzkou$ejte i mechanickou
spolehlivost zamku (nesmi dovolit otevreni dvefi pfi pouziti bézné sily). Takto
vyzkouSite vlastni zadmek i bezpecCnostni modul v rozvadé&di, ktery
spolupracuje s fidicim systémem a s napajenim stroje.

8.19. Zmeéna hesla

Systém hesel je popsan v kap. 6.4.6. V pfipadé potfeby je mozno ménit hesla:
postupem v kap. 6.10.1 nastavte servisni parametry 2, Konfigurace stroje.

Servisni parametry 2 - konfigurace stroje

Prekryy AR ﬂ
Fritlak AND

Prifuk AND

Zdvih palety

MEnic zdvibiu

Mastaveni hesel

hlle

“WBIZE programuy

Dotykem tlaCitka Nastaveni hesel zobrazite tabulku spravy hesel. Lze ménit
pouze hesla té urovné, do které jste pfihlaSeni, nebo urovné nizZ8i; tato hesla
se také v tabulce zobrazi.

Po ukoncCeni editace hesel se odhlasite standardné v hlavnim displeji ru¢niho
nebo automatického rezimu.

8.20. Nastaveni jazyka

Stroj muze mit implementovany dialogy ve vice jazycich. Pokud je tato
moznost podporovana, nastavte jazyk postupem:

Podle kap. 6.10 prejdéte do nastaveni servisnich parametra 1.
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Serisni pararmetry 1
Zakladni e A
UkonZovani 1 —
pararmetry
LkonEovani 2 Frekryy

Stiskem tlacitka se symbolem glébusu zobrazite seznam dostupnych jazyki
(na obr. je pouze pfiklad).

Serisni pararetey 1

Dotykem na vlajku zemé ihned nastavite jeji jazyk v celém prostiedi
dotykového panelu. Editaci servisnich parametrd pak ukoncite standardnim
postupem podle kap. 6.10.1. Pro zménu jazyka je pozadovano heslo Urovné
shodné pro servisni parametry 1, tj. heslo urovné 5 — technik.

8.21. Nouzovy rezim stroje

Pokud dojde na stroji k poruse, kterou nelze ihned odstranit, je mozné uvést
stroj do nouzového rezimu, ktery umozni volny prujezd palet a neblokuje tak
celou linku.
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Tento zasah smi provést jen zodpovédna osoba,
ktera dobie zna funkci stroje a bezpecnostni
predpisy (viz. kap. 8.1).

1) Pomoci ru€nich funkci, pfipadné pfimo pomoci stykacu v rozvadéci (ktery
stykac ovlada jakou funkci je uvedeno ve schématu elektrického zapojeni)
se musi uvést stroj do takové polohy, kdy je mozny bezpeény prijezd
palet.

2) Vrozvadéci je nutné sepnout ru¢ni ovladace vystupnich komunikacnich
relé: Volna trat, Konec baleni, Neni porucha a Nouzovy stop
(komunikace). OznacCeni a umisténi relé viz schéma elektrického
zapojeni.

3) Musi se vypnout a zajistit hlavni vypinac stroje.

4) P¥i uvedeni stroje do provozu se nesmi zapomenout relé odblokovat!

8.22. Pneumaticka schémata stroje

Pneumaticky systém stroje tvofi pneumatické valce, elektromagnetické
ovladaci ventily a rozvod po stroji Na stroji jsou standardné pouzity
komponenty od vyrobce FESTO. Pneumatické schéma plati pro plné
vybaveny stroj. Nema-li va$ stroj nékteré zvybaveni, pfislusna vétev
pneumatického schématu neni instalovana.
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Schéma pro stroje BASIC, STANDARD, PROFI

Pragometal s.r.o.
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Pragometal s.r.o.

Schéma pro stroje PROFI 2300, PROFI 3000
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8.23. Kontrola dotazeni Sroubu

Kontrolujte pfedevdim namahané Sroubové spoje a dotahnéte je momentem
pfedepsanym v tabulce. Jedna se o tato mista:

» Tetézové kladky a napinaky fetéz( (vSechny fetézové pfevody na stroji)
* upevnéni pratazného zafizeni a protizavazi k obéznému kolu
* napinaci kladka obé&Zného kola

» pfipevnéni pohon(, motor( a zachytl reakce

Retézovy pohon zdvihu ramu

Napinak fetézu M20 50 az 60 Nm

Retézové kladky M20 70 az 80 Nm

Pohon obézného kola

Napinaci kladka obé&zného kola pfedepnout na 30° (2. ryska)

Uchyceni pritazného zafizeni a protizavazi |18 az 20 Nm
k obéznému kolu M10

utahovaci momenty ostatnich spoju

Zavit moment [Nm]
M6 5
M8 11

M10 22

M12 36

M20 157
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9. SERVIS

Opravy v zaru€ni a pozaruéni dobé& provadi vyrobce. Tento dodava i
samostatné nahradni dily na zakladé objednavek spotiebitele.

Adresa vyrobce: PRAGOMETAL spol. s r.o.
Videriska 172
252 42 Jesenice u Prahy

Telefon: +420-234 144 746, 790

Fax: +420-234 144 710, 777

e-mail: servis@pragometal.com
Dokument ROTO_TS 5.doc
Datum 11/2010
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Parametry automatického baliciho cyklu

Program 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
zplso [typ [0, 1, 2]
Ealem’ pocatek [-, N, D]
prekryv [-, P, V]
Pritlak
Cekani na pritlak
Prifuk

Obvod palety

Zdvih

Vzdalenost za¢atku baleni

Vzdalenost uprostied
baleni

Vzdalenost na konci baleni

Pocet otacek na zadatku

Pocet otacek uprostied

Pocet otacek na konci

Rychlost obézného kola

Rychlost pohybu nahoru

Rychlost pohybu dolt

Standardni napéti folie

Snizené napéti folie

Otacky na zac¢atku baleni

Otacky uprostfed baleni

Délka prekryvaci folie

Posun prekryvaci folie
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Zastaveni pfi prekryvu




Parametry automatického baliciho cyklu

TOVARNI HESLO

pro pristup do programu

uroven 2 - uzivatel

heslo 222

TOVARNI HESLO

pro nastaveni servisnich parametru

aroven 5 - technik
heslo 124
UPOZORNENI

Uschovejte tato hesla tak, aby se nedostala do rukou
nepovolanych osob.



