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1. VSEOBECNE

1.1. Pouziti

Ovinovaci balici stroje typu CONTIPACK 50, CONTIPACK 85,
CONTIPACK 120, a CONTIPACK 200 jsou urCeny pro fixaci zbozi
tvaru desky nebo ty¢i pritaznou félii. Provedeni DOUBLE je vybaveno
dvéma prataznymi zafizenimi (na prstenci proti sobé&), to umozniuje bud
zvySit kapacitu baleni, nebo zbozi balit kvalitngji do vice vrstev fdlie.
VSechny tyto stroje jsou vhodné pro nenarocné obaly do provozu s
vysokou balici kapacitou.

1.2. Popis

Zaklad stroje tvofi skfin s otvorem
(poz.1), jehoz stfedem projizdi
balené zbozi. Uvnitf skfiné rotuje
prstenec, na kterém je upevnén
drzak balici folie, u provedeni
DOUBLE jsou na prstenci upevnény
drzaky balici folie dva. Jmenovity
prumér prstence (500, 850, 1200,
nebo 2000 mm) uruje maximalni
rozméry baleného zbozi,. Prstenec je
ulozen v kladkach po vnéjSim
obvodu a je pohanén
elektromotorem nebo parem elektromotor( — podle typu.

Pohyb zbozi ve stroji zajistuji podavaci valce pohanéné elektromotorem
a sprazené fetézovym prevodem.

Po obou stranach skfiné jsou umistény stoly s valeCkovou trati (poz.2),
které zajistuji podavani baleného zboZzi do pracovniho prostoru a po
zabaleni z pracovniho prostoru stroje.

K zajisténi stability zbozi ve stroji slouzi pfitlacné valce umisténé po
obou stranach baliciho prostoru. Valce jsou ovladany pneumaticky a v
automatickém rezimu stroje, funguji bez nutnosti zasahu obsluhy.

Stroj je vybaven automatickym zavedenim a ukoncenim félie. Zafizeni
je pohanéno pneumaticky a funguje pouze v automatickém rezimu
stroje.

Ovladaci panel je umistén na rozvadéci (poz. 3).
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1.3. Provedeni stroje

Provedeni stroje v€etné vSech pohonnych Casti a elektrické instalace je
v souladu s pfedpisy a normami platnymi v CR. PoZadavky t&chto
norem a pfedpisu jsou zahrnuty do vyrobni dokumentace. Opatfeni ze
strany uzivatele jsou popsana v této pravodni technické dokumentaci —
navodu k obsluze.

Pfedpokladana zivotnost stroje je 10 let nebo 50 000 provoznich hodin
— co nastane dfive — za pfedpokladu pouZzivani stroje v souladu s touto
pruvodni technickou dokumentaci a pfi dodrzeni pfedepsané udrzby a
periodické kontroly stroje.

1.4. Pracovni podminky a instalace stroje

Prostredi normalni ve smyslu CSN 33 2000-3 za podminek
uvedenych dale v této kapitole a za podminky instalace a provozovani
podle této pravodni technické dokumentace.

Stroj je nutno instalovat a provozovat v krytych provoznich prostorech
chranénych pfed atmosférickymi vlivy.

Rozsah teplot pro praci stroje je +5°C az +40°C, rychlost zmény teploty
max. 10°C / 30 min.

Relativni vihkost 30% + 95% bez kondenzuijici vihkosti (oroseni).

Stroj je mozno provozovat v prostorach, které jsou dostateCné
osvétleny a splfiuji pozadavky narodnich pfedpist na pracovni prostiedi
— hygienicky pfedpis &. 46 a norma CSN 36 0004 Umélé svétlo a
osvétlovani, vSeobecna ustanoveni, s pfihlédnutim k pozadavkum
normy CSN 36 0008 OsInéni, jeho hodnoceni a zabrana.

Je zakazano umistovat stroj tak, aby doSlo ke zmenSeni Sifky
pfistupovych cest k elektrickému zafizeni pod minimalni hodnoty
uvedené v narodnich predpisech, resp. v CSN 33 3210 Rozvodna
zarfizeni - spoleCna ustanoveni.

V blizkosti stroje nesmi byt prfekazky, které by mohly zpuUsobit Uraz
obsluhy (schody, rampy, snizené podhledy, jiné stroje apod.).

Vyrobek nesmi byt pouzivan ve vybusném prostfedi nebo tam, kde
vybusné prostfedi muze i nakratko vzniknout.

Stroj a zejména jeho elektrické zafizeni musi byt instalovano a
provozovano podle pokyna vyrobce uvedenych vtéto pravodni
technické dokumentaci.

1.5. Obsluha

Stroj je urCen pro praci dvou osob pro nakladani a odebirani zbozi.
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2,

2.1

2.2.

BEZPECNOST PRACE

. Ochranna zarizeni k zajisténi bezpecénosti prace

Ovinovaci balici stroj je zafizeni jednoduché konstrukce bez vyskytu
rizikovych mist, ktera by mohla zpusobit ohrozeni zdravi obsluhy v
prubéhu pracovni operace a pfi dodrzeni stanoveného pracovniho
postupu ovinovani.

K zajisténi ochrany obsluhy jsou pouzity:

1) Tlagitka NOUZOVE ZASTAVENI k rychlému vypnuti zafizeni.
TlaCitka jsou v stisknuté poloze blokovana mechanicky a jsou
umisténa v dosahu obsluhy na ovladacim panelu a na koncich
dopravniku.

2) Rotujici ¢asti pfevodovych zafizeni jsou umistény v konstrukci stroje
pod odnimatelnymi kryty s koncovymi spinaci.

3) Ovladani stroje se provadi z ovladaciho panelu, ktery je umistén na
boCni strané stroje tak, Ze je mimo dosah pracovniho prostoru
stroje.

Povinnosti obsluhy a uzivatele stroje

1) Kromé obsluhy se v prabéhu pracovniho cyklu nesmi v okoli stroje
zdrzovat Zadna dalSi osoba.

2) Obsluhovat ovinovaci balici stroj mize pouze pracovnik télesné a
duSevné zpUsobily, starsi 18-ti let, ktery k tomu byl uréen a ktery byl
seznamen prokazatelnym zplasobem s timto navodem a témito
bezpeénostnimi pravidly.

3) Obsluha je povinna obsluhovat a udrzovat stroj v souladu s timto
navodem. PFi spravném pouzivani stroje a spravném nastaveni
parametrd a programu se predejde materialnim Skodam nebo
urazdm.

4) Obsluze musi byt zakazano jakkoliv zasahovat do konstrukce a
elektrickych prvkl stroje.

5) Obsluha je povinna pfed zapoCetim prace prekontrolovat celkovy
stav stroje a spravnost funkce jednotlivych Casti stroje. Zejména
neporusenost elektrickych kabeld.
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6) Pokud charakter baleného vyrobku je takovy, Ze muze pfi ruéni
manipulaci s nim dojit k poranéni rukou nebo jiné ¢asti téla obsluhy,
musi obsluha pouZzivat osobnich ochrannych prostfedkd, které ji za
tim ucelem musi uzivatel stroje pfidélit.

7) Snimat, demontovat nebo odklapét kryty se smi pouze po uplném
zastaveni stroje a zajisténi vypnutého stavu.

8) Bezpeclnostni znacky, symboly a napisy na stroji i na ochranném
oploceni se musi udrzovat v Citelném stavu. P¥i jejich poSkozeni Ci
necCitelnosti  je uzivatel povinen obnovit jejich stav v souladu s
pUvodnim provedenim.

Je zakazano:

1) Pouzivat stroj kjinym ucelim nebo jinym
zpusobem, nez je uvedeno vtomto Navodu k
pouziti

2) Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li
demontovano nebo poskozeno ochranné
zarizeni (kryty).

3) Dotykat se pohybujicich se ¢asti stroje

4) Manipulovat v otvoru pro vstup nebo vystup
zbozi.

5) Pracovat se strojem, neni-li pracovni prostor
stroje a pracovisté dostatecné osvétleno.

6) Provadét udrzbu, Cisténi a opravy za chodu
stroje a neni-li stroj zabezpecen proti
nahodnému spusténi.

7) Vyrazovat s €innosti bezpe€nostni, ochranné a
pojistné zarizeni.
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3. POZARNi OCHRANA

1) K zajisténi pozarni bezpec€nosti pfi pouzivani baliciho stroje musi
uzivatel vybavit pracovisté baliciho stroje pfisluSnymi protipozarnimi
prostfedky. Jejich uréeni a umisténi musi byt konzultovano a
schvéaleno s odbornymi pracovniky protipozarni ochrany a dozoru,
pFedevsim ve vztahu k charakteru zpracovavanych materiald.

2) Umisténi hasicich pfistroji a jejich vybér ur€i pozarni technik
uzivatele podle mistnich podminek.

Pokyny pro obsluhu stroje:

3) V pfipadé pozarni havarie stroje musi obsluha nejprve odpojit
pfivod elektrického proudu vytazenim zastrcky ze zasuvky,
vypnutim hlavniho vypinace a pod.

4) K naslednému haseni vzniklého pozaru musi obsluha pouZzit pouze
hasicich prostfedkd k tomu urenych.

Pfi haseni se nesmi pouzivat vodniho ani pénového pfistroje!
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4. TECHNICKE PARAMETRY
Stroj CONTIPACK 50 85 120 200
Rozméry Sitka 1600 mm 2000 mm 2420 mm 3300 mm
vySka celkova 2000 mm 2515 mm 2000 mm 3000 mm
délka bez 1150 mm 1360 mm 1300 mm 2000 mm
dopravniku
vnitfini jmenovity 500 mm 850 mm 1200 mm 2000 mm
primér prstence
Balené zbozi | Sitka 100+500 mm | 200+850 mm | 400+1200 600+2000
mm mm
vysSka 10+400 mm | 10+600 mm | 10+800 mm | 10+1400 mm
délka min. 800 mm | min. 900 mm min. 1000 min. 1200
mm mm
hmotnost 400 kg 600 kg 800 kg 1100 kg
(podle vybaveni)
Prstenec otacky 15+80 ot/min | 12+70 ot/min | 10+60 ot/min | 8+40 ot/min
pohon el.motor 2x el. motor:
750 W, 400V/ 750 W, 400V/50Hz + brzda,
50Hz 750 W, 400V/50Hz
Dopravnik pohon el. motor
370W, 400V/50Hz
Sitka 600 mm 1000 mm 1400 mm 2200 mm
rychlost posuvu 40 + 200 mm/s
Balici folie Sitka 250 mm 500 mm
hmotnost cca 8.5 kg cca 17 kg
vnitini pramér 75 mm
vnéjSi pramér max. 250 mm
Tlak vzduchu 0.6 +1 Mpa
Elektricka provozni napéti 3 x 400 V/50Hz
instalace pikon stroje 2 kVA 6 kVA 9 kVA
jisténi pfivodniho 16 A 25A 40 A
vedeni
napéti fidiciho 24 V=

obvodu
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4.1. Typovy Stitek

Typovy &titek je umistén na rozvadéci a obsahuje nasledujici udaje:

» Nazev a adresa vyrobce (dodavatele)
» typoveé oznaceni vyrobku

» vyrobni Cislo stroje

* rok vyroby

» Cislo elektrického schématu

* hmotnost stroje (kg)

* napajeci napéti (V)

» frekvence napajeciho napéti (Hz)
o jisténi (A)

prikon stroje (kVA)

napéti fidiciho obvodu (V)

Udaje typového &titku maji pfednost pfed Udaji tabulky technickych
parametrd nebo jinymi udaji v této pravodni dokumentaci.

11
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5. ELEKTRICKE ZARIZENI

5.1. Hodnoty elektrické instalace

Jsou uvedeny v tabulce technickych parametru.

5.2. Elektricka vyzbroj stroje

Elektricka vyzbroj stroje je provedena podle CSN EN 60204-1 (v EU
norma |IEC 204-1).

Elektricka vyzbroj stroje je sloZzena z rozvadéce a elektrického rozvodu
na stroji. V rozvadéci je umisténa pétipolova privodni svorkovnice a
vypinac pro cely stroj. Pfivod ke stroji musi byt jistén pojistkami nebo
jistici.

5.3. Pripojeni stroje na sit’

Nejdfive prekontrolujte provozni napéti a kmitoCet stroje udany na
Stitku elektrického zafizeni, souhlasi-li s napétim a kmitoCtem elektrické
sité¢, na kterou ma byt stroj pfipojen. Kolisani napéti o max. 5%
jmenovité hodnoty zaruCuje jeSté spravnou funkci stroje.

Vlastni pfipojeni stroje je provedeno kabelem, ktery je v rozvadéci
pfipojen na svorky U,V,W,N,Pe.

Po zapnuti zkontrolujte sfazovani stroje. Tuto kontrolu provedte
rovnéz pokazdeé, kdyz bude stroj zapojen do jiného mista el. sité nez
dosud. Prekontrolujeme spravny smeér pohybu zdvihaciho mechanismu
kruhu, v pfipadé opa¢ného sméru pohybu je nutno zménit zapojeni na
privodni svorkovnici (zaména faze U,V). Pfi tomto ukonu musite odpojit
pfivod elektrického proudu ke stroiji.

5.4. Revize a zkousky elektrického zarizeni
PFi t&chto pracich je nutné splnit pozadavky CSN EN 60204-1 a CSN
33 1500.

5.5. Bezpeénostni doporuceni

Vzhledem k tomu, Ze kazdy neodborny zasah do elektrického zafizeni
stroje by mohl zavinit téZké poskozeni stroje nebo i uraz obsluhy, smi

12
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kazdy zasah provést pouze osoba odborné zplsobila podle narodnich
predpisu pro prace na elektrickém zafizeni.

Praci na udrzbé, opravach a periodickych prohlidkach elektrického
zafizeni stroje mohou vykonavat minimalné pracovnici znali ve smyslu
§ 5 vyhl. CUBP &. 50/1978 - vyhlasky Ceského ufadu bezpeé&nosti
prace o odborné zpusobilosti v elektrotechnice.

Pracovnici, ktefi obsluhuji ovinovaci stroj, musi spliovat minimalné
podminky § 3, tj. musi to byt pracovnici seznameni ve smyslu § 3
vyhl. CUBP &. 50/1978 - vyhlasky Ceského Ufadu bezpeé&nosti prace o
odborné zpUsobilosti v elektrotechnice.

Hlavni vypinaC stroje na rozvadéci je uzamykatelny a umoznuje
uzamceni vypinace ve vypnuté poloze. Doporu€ujeme, aby si uzivatel
stroje vyreSil manipulaci s klicem od tohoto zamku v ramci provozu, kde
je balici stroj nainstalovan a tim zamezil uvedeni stroje do provozu
osobou, ktera neni seznamena s obsluhou.

5.6. Bezpeénostni prikazy

VnéjSi ochranné svorky na stroji a stykaCovém rozvadéc&i musi byt
pfipojeny uzivatelem na ochranny systém uzivatele a fadné
nakonzervovany.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt vyzkouSena spravna funkce
ochrany pfed nebezpeénym dotykovym napétim podle CSN 33 2000-4-
41 VSeobecné predpisy pro ochranu pfed nebezpecnym dotykovym
napétim (v EU norma IEC 364-4-41) a provedena revize napjecim
zafizeni (napojeni kabelu) stroje podle CSN 33 1500 a CSN 33 2000-6-
61 Revize elektrickych zafizeni (v. EU norma |EC 364-6-61)
pracovnikem pro provadéni revizi ktery spliuje podminky narodnich
predpist pro revize, resp. pozadavky § 9 vyhlasky CUBP &. 50/1978 -
vyhlasky Ceského ufadu bezpeénosti prace o odborné zpuUsobilosti v
elektrotechnice.

5.7. Udrzba elektrické instalace

Pfed manipulaci na stykacovém rozvadéci i pfi ostatnim styku s
elektrickou vyzbroji nezapomernite vypnout Hlavni vypina€ a uzamknout,
kli¢ musi byt ze zamku vyjmut.

Pfi vétSich opravach odpojte pfivod elektrického proudu ke stroji!
Elektrické zafizeni vyzaduje planovanou a pravidelnou udrzbu.

Respektovani tohoto pozadavku se pak odrazi v podstatné prodlouzené

13
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Zivotnosti elektrické instalace. V kratSich intervalech odstranujte prach
a nedistotu z prostoru elektrického zafizeni, jakoz i ze vSech pfistroju. V
delSich intervalech dotahujte vdechny Sroubové spoje a doteky stykacu,
zvlasté po tézkych zkratech. Také kontrolujte funkci tepelnych ochran,
izolaCni odpor, nulovani, pfipadné zemnéni. Pfed kazdou praci na
motorech je nutno vypnout hlavni vypinac!

Neni-li motor delSi dobu v provozu, je nutno zkontrolovat jeho stav a to:

a) neni-li patrné poskozeni nékteré jeho Casti
b) izolaCni odpor vinuti
c) stav lozisek (po delSi dobé je nutna vyména tukové napiné)

Objednavani nahradnich dila: pfi objednavani nahradnich dili a
pristroju uvadéjte vzdy provozni napéti a kmitoCet, dale uvadéjte Cislo

schématu elektrického zapojeni a oznacCeni pfistroje ve schématu a
seznam pfistrojU.

14
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6. VYBAVENI

6.1. Prutazné zarizeni

Na stroji typu CONTIPACK je - podle objednavky - pouzit jeden
z nasledujicich typu pritazného zafizeni, které slouzi k uspofe baliciho
materialu (pritazné félie). U provedeni DOUBLE jsou tato zafizeni dvé.

K primarnimu protazeni dochazi mezi valci pritazného zafizeni
pusobenim rozdilu v rychlosti jejich otaeni, hlavnim efektem je Uspora
félie. Sekundarni protazeni vznika mezi prutaznym zafizenim a
balenym zbozim pfimo tahem proti brzdénym valcim pritazného
zarfizeni a urCuje tésnost baleni (utazeni folie kolem baleného zbozi).

6.1.1. Mechanické pratazné zarizeni

Z civky je félie odvijena tahem otacejici se palety. Mezi dvéma hlavnimi
valci, které jsou spolu v zabéru pfes pfevod, dochazi k primarnimu
protahovani félie a tim také k uspofe fdlie. Pfevodovy pomér lze
nastavit na rdznou velikost protazeni (20%, 40%, 60%, 80%) podle
druhu pratazné félie, standardné je z vyroby nastaveno 60%.
Sekundarni predpéti je vyvozené tahem zbozi proti hlavnimu valci, je
dano konstrukci pritazného zafizeni a nelze ho regulovat. Mechanické
prutazné zafizeni je ekonomické fesSeni pro stfedni kapacitu baleni a
bez pozadavku na regulaci protazeni félie.

6.1.2. Jednomotorové pratazné zarizeni

Principem jednomotorového prutazného zafizeni je primarni
protahovani félie mezi dvéma hlavnimi valci, které jsou spolu v zabéru
pfes ozubeny pfevod. Pfevodovy pomér Ize nastavit na hodnoty 140%,
190% nebo 230%. Sekundarni protaZeni folie je vyvozeno tahem zbozi
proti hlavnimu valci, jehoz brzdna sila je urCena rozdilem mezi rychlosti
motoru a otaCenim prstence s prutaznym zafizenim. Z ovladaciho
panelu Ize ovladat sekundarni protazeni, jeho rozsah je 60% az 200%,
pficemz hodnota 100% znamena, ze folie opousti pratazné zafizeni
takovou silou, ze po navinuti na zbozi nedojde k jejimu prodlouzeni ani
zkraceni. Jednomotorové pratazné zafizeni je ureno do provozli se
stfedni nebo vysSi kapacitou baleni, s pozadavky na dobrou kvalitu
baleni a usporu félie a s Zadnym nebo jen obfasnym poZadavkem na
zménu hodnoty primarniho protazeni.
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6.2. Ovladaci panel

V této kapitole jsou popsana vSechna tlaCitka systému (tzn. pro piné
vybaveny stroj). V pfipadé, Ze stroj je vybaven niz§im standardem
pfidavnych zafizeni, pfislusné parametry téchto zafizeni mohou byt
nefunkéni.

Bl=1EColEE

O
— ) TE= @1

START| | STOP Wil = -+

1 2 3 4

1. TlaCitko OVLADACI NAPETI. Pfi vypadku napajeni nebo pfi stisku
tlaCitka NOUzOVE ZzASTAVENI bude odpojeno napajeni fidiciho
systému a stroj nebude vykonavat Zadnou cCinnost, i kdyZz bude
napajeni obnoveno, nebo kdyby bylo nahodné nebo chybou obsluhy
Ci udrzby prfedCasné odblokovano tlaCitko NOUZOVE ZASTAVENI.
Teprve stisk tlaCitka OVLADACiI NAPETI umozni dalSi Cinnost stroje.
Normalni stav indikuje svitici tlacitko, pokud je zhasnuté, je ovladaci
napéti odpojeno. Stisk tohoto tlaCitka napajeni fidiciho systému
obnovi.

2. TlacCitko NOUzZOVE ZASTAVENI k rychlému zastaveni vSech pohybl
stroje v pfipadé nehody, urazu apod. TlacCitko je v stisknuté poloze
blokovano mechanicky a je umisténo v dosahu obsluhy na
ovladacim panelu a na dalSich vhodnych mistech. Stisk tlaCitka
NOUZOVE ZASTAVENI je indikovano hlasenim t.StP na displeji.
Pfi opétovném uvadéni stroje do provozu po stisku tlacitka
NOUZOVE ZASTAVENI plati pokyny v kap.
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3. Tlacitka systému

N

START

——

0

STOP

L |

O

Tlacitko odstartovani automatického baliciho cyklu
V ruénim rezimu roztoéeni obézného kola.

Tlacitko zastaveni stroje.

Tlacitko volby programu. U tohoto typu je funkCni pouze
program 1

Tlacitko pfepinani rezimu stroje (Automaticky-Rucni).

N
J

F1

e
-

Tlacitka rezervni.
F2 J{ F3 }

é O
)

r

L

L

Tlacitko parametru Otac¢ky obézného kola.

Tlacitko parametru Pocet otacek na zacatku.

Viz Poznamka

Tlacitko parametru Pocet otacek na konci.

Viz Poznamka

Tlacitko parametru Presah folie na zacatku.

Viz Poznamka

Tlacitko parametru Presah folie na konci.

Viz Poznamka
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© Tlacgitko parametru Rychlost dopravniku.

eesee V ruénim rezimu téz Dopravnik vpred. Viz Poznamka

© V ruénim rezimu Dopravnik vzad. Viz Poznamka

Tlacitko parametru Brzda félie.

O L TlacCitko parametru Predepnuti félie.

Tlacitko Vychozi pozice.

Tlagitko pro nastavovani hodnot jednotlivych parametr(.

Tlacitko pro nastavovani hodnot jednotlivych parametra.

4. Pfidavna tlaCitka

Mechanicka tlaCitka pro posuv obézného kola nahoru a
dolti. Bali-li se zbozi o rlznych rozmérech, je nutno
nastavit obézné kolo tak, aby osa zbozi byla ve stfedu

obézného kola. Tlacitka jsou funkéni pouze pokud je
vystupni pfitlak nahofe (napf. v ruénim rezimu).

Tato funkce je pouze na pfani (neni standardni soucasti
stroje).
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Poznamka: Standardni umisténi ovladaciho panelu je na levé strané
stroje pfi pohledu ve sméru zakladani zbozi, na pfani je mozno
ovladaci panel montovat na pravou stranu. V pfipadé umisténi
ovladaciho panelu na pravé strané jsou prehozené vyznamy nékterych
tlacitek tak, aby jejich graficky symbol odpovidal skute¢nosti. Jedna se
o tlaCitka Pocet otaCek na zacCatku a PocCet otacek na konci, o tlaCitka
Pfesah folie na zaCatku a Pfesah félie na konci, a o tlaCitka Rychlost
dopravniku/dopravnik vpfed a Dopravnik vzad.
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7.

OBSLUHA STROJE

7.1. Priprava stroje pred balenim

7.1.1. Uvedeni stroje do chodu

Pustte tlakovy vzduch. Odemknéte a zapnéte hlavni vypinac stroje (je
umistén na boku rozvadéce). Zkontrolujte, zda neni stisknuto nékteré z
tlacitek NOUZOVE ZASTAVENI, popfipadé odstraiite pficinu jeho
stisknuti a tlaCitko odblokujte pootoenim ve sméru Sipky, az vyskocCi
do pGvodni polohy. Stisknéte tlacitko OVLADACI NAPETI, tlagitko musi
svitit.

Po kratké nékolikavtefinové prodlevé se na displeji zobrazi bud Aut
nebo H (podle navoleného rezimu) a stroj je pfipraven k ¢innosti, nebo
chybové hlaseni. Vyznam hlaseni a postup pfi odstrafiovani chyby viz

kap.

7.1.2. Vyména a zavedeni félie CONTIPACK 50 a CONTIPACK 85
s mechanickym pritaznym zarizenim

Vyckejte uplného zastaveni stroje v€etné dopravniki a poté otevrete
Celni dvefe stroje. TlaCitkem BRZDA POHONU uvolnéte obézné kolo a
drzak folie rukou posurite podle potfeby do vhodné polohy.
Vyménujete-li folii, pak vySroubujte razici, pfidrzujici trn s foélii, trm s
civkou povysurite a vyjméte ze stroje. Trn z prazdné civky stahnéte.
Opacénym postupem nasadite novou

civku folie. Z role félie umisténé na

ob&zném kole odmotejte kus potiebny k ( O

protazeni predpinacim zafizenim podle

schématu umisténého na zadni sténé — /
stroje.

Tlagitkem UPINAC FOLIE vysufite pneumaticky upinag, ktery je
umistén uprostfed pod vstupnim dopravnikem, zespodu vilozte konec
folie a tlaCitko uvolnéte.

Zavrete Celni dvefe. Stroj je pfipraven k baleni.

Otevrit €elni dvere Ize pouze po uplném zastaveni stroje
a dopravnikl

Pfi zavadeéni félie je treba dbat nejvyssi opatrnosti, aby
nedoslo ke skripnuti prstu
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7.1.3. Vyména a zavedeni félie CONTIPACK 120 a CONTIPACK 200
s mechanickym pritaznym zafrizenim

Vyckejte uplného zastaveni stroje v€etné dopravnik(l a poté oteviete
Celni dvefe stroje. TlaCitkem BRZDA POHONU uvolnéte obézné kolo a
drzak folie rukou posunte podle potfeby do vhodné polohy. Odjistéte trn
zasobniku povytaZzenim rukojeti (u ramene trnu pobliz pfevodovky
prutazného mechanismu) oproti sile pruziny smérem k sobé. Pakou
vysunte trn z dutinky civky s folii — paka je umisténa pobliz role s folii u
pfevodovky pratazného mechanismu; ve vysunuté poloze ji Ize
zaaretovat vyklopenim smérem k sobé. Vyménte civku s folii, pfitom
dbejte na spravny smysl odvijeni folie z

role podle schématu. Paku odartetujte

a vratte do pavodni polohy, tim se trn ( O

zasune do dutinky civky s folii. Folii
zavedte mezi valce pratazného
zarizeni podle schématu.

SN l

Tlagitkem UPINAC FOLIE vysufite pneumaticky upinag, ktery je
umistén uprostfed pod vstupnim dopravnikem, zespodu vilozte konec
félie a tlaCitko uvolnéte.

Zavrete Celni dvefe. Stroj je pfipraven k baleni.

Otevrit €elni dvere Ize pouze po uplném zastaveni stroje
a dopravnikl

Trn je nutno zasunout do dutinky civky s folii;
v opacném pripadé dojde po zac¢atku baleni
ke kolizi a k poskozeni stroje

7.1.4. Vyména a zavedeni folie CONTIPACK s jednomotorovym
pritaznym zafizenim

VycCkejte uUplného zastaveni stroje

vCetné dopravnikl a poté oteviete Celni

dvefe stroje. TlaCitkem BRZDA —
POHONU uvolnéte obézné kolo a drzak _@
félie rukou posunte podle potfeby do
vhodné polohy. Uvolnéte aretaci
zajistujici civku s folii ve vyklopené
poloze (vlevo od civky), trn s nasazenou
civkou vratte zpét do plvodni polohy a ™
zajistéte aretaci trnu folie. Aretacni Cep <

zajisténi zavadéciho ramu se odjiStuje zatazenim rukojeti aretacniho
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Cepu proti sile pruziny smérem k roli pratazné folie. Odjistéte a vyklopte
zavadéci ram. Tahem doleva vyklopte pfidrznou kladku (viz schéma
zavedeni félie) a zavedte fdlii do pratazného zafizeni podle schématu.
Pfidrzna kladka se silou pruziny automaticky vrati do pracovni polohy,
zavadéci ram vratte zpét, po zavieni se automaticky zaaretuje.

Tlagitkem UPINAC FOLIE vysurite pneumaticky upinag, ktery je
umistén uprostfed pod vstupnim dopravnikem, zespodu vlozte konec
félie a tlacCitko uvolnéte.

Zavrete Celni dvefe. Stroj je pfipraven k baleni.

Otevrit €elni dvere I1ze pouze po uplném zastaveni stroje
a dopravniku

Pri zavadeéni félie je treba dbat nejvyssi opatrnosti, aby
nedoslo ke skripnuti prstu

7.1.5. Vyména a zavedeni folie CONTIPACK DOUBLE

Vyckejte uplného zastaveni stroje v€etné dopravnikd a poté otevrete
Celni dvere stroje. TlaCitkem BRZDA POHONU uvolnéte obézné kolo a
drzak folie rukou posurite podle potfeby do vhodné polohy.
Vyménujete-li folii, pak vySroubujte

rdzici, pridrzujici trn s folii, trm s (Q

civkou povysurite a vyjméte ze

stroje. Trn z prazdné civky stahnéte. N
Opacnym postupem nasadite novou l

civku folie. Z role fdlie umisténé na obézném kole odmotejte kus
potfebny k protazeni pfedpinacim zafizenim podle schématu
umist&ného na zadni st&né stroje. Tlagitkem UPINAC FOLIE HORNI,
resp. UPINAC FOLIE DOLNI vysunete pneumaticky upinag, ktery je
umistén uprostied nad (upina¢ horni), resp. pod (upina¢ dolni)
vstupnim dopravnikem, zespodu vlozte konec fdlie a tlacitko uvolnéte.
Upinac¢ zachyti konec fdlie.

Zaviete Celni dvefe. Stroj je pfipraven k baleni.Stroj nesmi byt
provozovan ve stavu, kdy rozdil priméru mezi civkami je vétsi nez 10%
a nesmi byt provozovan s jednou civkou; divodem je vyvazeni
rotujicich ¢asti. Ze stejného duvodu je pfi vyméné spotiebované folie
nutné vyménovat obé civky folie.
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Otevrit €elni dvere Ize pouze po uplném zastaveni stroje
a dopravnikt

Stroj je zakazano provozovat s pouze jednou civkou
balici folie

Pfi vyméné spotrebované balici félie je nutno vyménit
obé civky. Béhem provozu nesmi byt rozdil vnéjSiho
praméru mezi obéma rolemi folie vétsi mez 10%

Pfi zavadeéni félie je treba dbat nejvyssi opatrnosti, aby
nedoslo ke skripnuti prstu

7.2. Automaticky rezim stroje

V automatickém rezimu je mozno spoustét jiz vytvofené programy,
ménit jednotlivé parametry programid a tyto zmény po zadani
tlaCitkového kodu trvale ulozit. Volba automatického rezimu je
indikovana napisem AUTO na displeji.

7.2.1. Volba a zména parametru

Parametr zvoleného programu navolime stlacenim tlaCitka pfislusného
parametru. U tohoto tlaCitka se rozsviti dioda a na displeji se zobrazi
jeho hodnota. V tomto okamziku je mozno ménit hodnotu parametru
pomoci tlaCitek + a - (urychleni volby docilime pfidrzenim téchto
tlacitek). Navoleny parametr je zobrazen po dobu 30 s od okamziku
navoleni nebo posledni zmény. Parametry jsou omezeny svou
maximalni a minimalni hodnotou. Zménéné hodnoty parametrli, pokud
nejsou ulozeny, budou platné pouze do dalSiho stisku tlacitka START.
Zpusob uloZeni parametru vysvétluje nasledujici kapitola.

Priklad: zména otaéek obézného kola ze 100% na 70%

zvoleny parametr na displeji sviti
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3 x na displeji sviti

7.2.2. Ulozeni parametrti v rezimu AUTOMAT

Sadu parametrt pro navoleny program je mozno ulozit trvale do paméti
typu EEPROM soudasnym stladenim tladitek kédu DOPRAVNIK
VPRED, DOPRAVNIK VZAD a STOP. Po Usp&sném zadani platného
kédu se ozve pipnuti o délce cca 2s. Po dobu zvukového znameni se
nesmi vypinat stroj ¢i napajeni systému. V opaéném pfipadé muize dojit
k naruSeni dat paméti EEPROM.

STOP

7.2.3. Spusténi programu

TlaCitkem START se spusti balici cyklus dle zvoleného programu
(zvukova signalizace cca 2s). Dioda probihajiciho programu blika. Pred
spusténim programu musi byt stroj ve vychozi pozici. BEhem chodu
programu je mozno ménit parametry programu a tyto budou okamzité
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platné. Béh programu je mozno kdykoli pFerusit tlaCitkem STOP. V
prubéhu preruSeni stale blika dioda programu a na displeji je zobrazeno
hlaSeni StoP. V prubé&hu pFeruSeni programu neni mozno meénit ani
zobrazovat parametry programu. Stlacime-li v tomto stavu tlacitko
START, bude systém pokraCovat v balicim cyklu, stlaime-li ve stavu
preruseni tla¢itko STOP, bude program ukoncen.
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7.2.4. Prakticky postup baleni

1.

Pustte tlakovy vzduch.

Zapnéte Hlavni vypinac stroje (ovladac v poloze ,1%).
Zapnéte ovladaci napéti stiskem tlagitka OVLADACI
NAPETI

Pokud neni, uvedte stroj do vychozi pozice tlaCitkem
Vychozi pozice. BEhem najezdu stroje do vychozi polohy
je na displeji zobrazeno hlaseni rEF.

Na vstupni dopravnik stroje umistéte balené zbozi.

Je zakazano jakkoli manipulovat v otvoru pro vstup
zbozi do stroje nebo jeho vystup ze stroje!

Bali-li se zbozi riznych rozméra a je-li stroj vybaven
tlaCitky pro posuv obézného kola, nastavte vySku
obézného kola tak, aby stfed kola byl v ose baleného
zbozi.

Pokud na tla€itku volby programu 1 nesviti kontrolka,
stiskem tohoto tlacitka zvolte program 1 (ostatni programy
nejsou u tohoto typu stroje funkCni). Na displeji je
zobrazeno hlaseni AUT

TlaCitkem START spustte balici cyklus. Béhem baleni
blika dioda zvoleného programu.

Po ukoncCeni cyklu stroj automaticky vyveze zbozi ven a
pokud se do stroje neposle do jedné minuty nové zbozi,
stroj se sam zastavi. ZbozZi Ize do stroje zalozit za
prfedchazejici zbozi tak, aby vzdalenost mezi nimi byla
vétSi nez soucCet parametrd Pfesah félie na zaCatku a
Pfesah fdle na konci (pfiklad: pokud jsou na stroji
nastaveny parametry Pfesah folie na zaCatku 10 cm a
Pfesah folie na konci 15 cm, musi byt vzdalenost mezi
pfedchozim a pravé zakladanym zbozim vétsi nez 25 cm).
Duvodem je to, aby byly pfi baleni dodrzeny oba
parametry. Je-li vzdalenost mezi zbozim kratSi, stroj zabali
pfedchozi zboZi normalné a poté se program zastavi
s hlasenim StoP. Jiz zabalené zbozi vysunte ze stroje a
stisknéte tlaCitko START, dalSi baleni jiz probiha
normalné. Stroj je mozné zastavit rucné tlaCitkem STOP.
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7.3. Rucéni rezim

Slouzi pouze pro servisni manipulaci s prstencem a pro posun
dopravniku, oba pfitlaky jsou v horni poloze.

Do ruéniho rezimu se vfidicim systému pfepneme

tlaCitkem Prepinani rezimu stroje. Navoleni rucniho

rezimu signalizuje svitici dioda, zaroven se na displeji

zobrazi napis H. V tomto rezimu Ize ovladat dopravnik, Ize

uvest stroj do vychozi pozice a lze pFfepnout stroj do
automatického rezimu; tato tlaCitka jsou oznaCena zluté. Ostatni tlacitka
slouzi k nastaveni parametra.

Dopravnik se spousti pomoci tlaCitek Dopravnik vpred a Dopravnik
vzad, rozsviti se prislusna dioda a po opétovném stisku tlacitka nebo
pfi stisku tlaCitka STOP se zastavi. Pfi stisku druhého tlaCitka se
dopravnik zastavi a ihned se rozjede na druhou stranu.

Obézné kolo se chova podle typu ukonc€ovani folie:

1) Jednoduché - po stisku tladitka START se obézné kolo rozbéhne
minimalni rychlosti a provede pfesné orientované zastaveni.

2) S pfihlazenim - po stisku tlaCitka START se provede zavedeni folie.

©) O -
4 =

START|| STOP

Aktivni tlagitka ovladani stroje v ruénim rezimu
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7.3.1. Uvedeni stroje do vychozi pozice
Pfed spusténim musi byt stroj ve vychozi poloze:

1. Ve stroji neni zadné balené zbozi
2. Pritlaky jsou v horni poloze
3. V upinacim trnu (zasunutém) je zaveden zacatek folie

O Po stlaceni tlacitka Vychozi pozice se zacnou jednotlivé
1 / Casti baliciho stroje pohybovat tak, aby se stroj ustavil do
0 této zakladni polohy. V pribéhu téchto pohybl blika dioda

tlacitka Vychozi pozice a na displeji je zobrazeno hlaseni
rEF.

Dopravnik vyveze zbozi ven ze stroje na vstupni trat’ jen v pfipadé, Ze
je zastinény opticky snimac¢ na vstupu.

Nakonec je tfeba ruéné zavést folii do upinaciho trnu (viz kap.

r-1.310].

7.4. Konfiguraé€ni rezim

V konfiguraénim rezimu ma uZivatel moznost pomoci parametrQ
nastavit chod stroje a vykon programd. Tento rezim lze spustit pouze z
ruéniho rezimu. Po stisknuti kbdové kombinace se na displeji zobrazi
na cca 2s hlaseni rEF. Cisla parametrd jsou zobrazovana na displeji
jako Cisla za pismenem P - x.

soucasny stisk

M F|FB ™ |P- 1
Navoleni konfigura¢niho reZzimu na displeji sviti
volba Cisla parametru pfepinani volba hodnoty

parametr / parametru
hodnota
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Konfiguracni rezim se ukonCi tlaCitkem Pfepinani rezimu stroje,
pficemz se nové hodnoty parametrl ulozi do paméti stroje. Z toho
vyplyva, ze pokud je stroj vypnut pfed vystoupenim z konfiguracniho
rezimu, nové hodnoty parametrli nebudou ulozeny. Po dobu ukladani
parametr( je na displeji zobrazen napis RUN a zni zvukové znameni
bzucaku klavesnice. BEhem této doby nesmi dojit k vypnuti stroje jinak
mohou byt poSkozena data parametru.

vystoupeni
z konfiguracniho
rezimu

7.5. Parametry systému

V této kapitole jsou uvedeny vSechny parametry systému (tzn. pro piné
vybaveny stroj). V pfipadé, Ze stroj je vybaven nizSim standardem
pfidavnych zafizeni, pfislusné parametry téchto zafizeni mohou byt
nefunkéni. Napfiklad kdyz stroj nebude vybaven pohanénym
pfedpinacim zafizenim, parametry Sila brzdy a Predepnuti budou
nefunkéni.

Parametry programu

Parametry volitelné a ménitelné v automatickém rezimu. Do sloupce
Nastaveni doporuCujeme zapsat vyzkousené hodnoty parametrd,
usnadni to opétovné uvedeni do chodu po zkouskach jiného nastaveni
nebo po poruse. V pfipadé umisténi ovladaciho panelu na pravé strané
jsou pfehozené vyznamy nékterych tlaCitek tak, aby jejich graficky
symbol odpovidal skuteCnosti. Jedna se o tlacCitka: PocCet otacek na
zacCatku, PocCet otaCek na konci a o tlaCitka Pfesah folie na zacatku a
Pfesah folie na konci.

29




Pragometal s.r.o.

CONTIPACK

Nazev Popis Rozsah Roz- | Nasta-
meér veni
O Rychlost dopravniku. Rychlost 0, 5,10, ..., 100 %
<= vale€kovych trati dopravniku jako
oSeveee procento z maximalni rychlosti
——
@) Otacky obézného kola. Rychlost 0,10, ..., 100 %
OO"-_ otaceni obézného kola jako
¢ procento z maximaini rychlosti
O Pocet otaek na zacatku. Pocet 0,1,..,25 ot
otaCek obézného kola pfi zaCatku
% baleni, jez slouzi pro fixaci zacatku
zbozi
(© ) Pocet otacek na konci. Pocet 0,1,..,25 ot
otacek obézného kola pred
% koncem baleni, jez slouzi pro fixaci
- konce zboZzi
(© Presah folie na zacatku. 0,2,..50 cm
'@ Vzdalenost, o kterou presahuje
folie zadatek zbozi
(O Pfesah félie na konci. Vzdalenost, |0, 2, ..., 50 cm
@' o kterou pfesahuje folie konec
zbozi
——
@) Brzda félie. Brzdna sila plasobici 0, 5,10, ..., 100 %
pres folii proti otaceni obézného
kola jako procento z maximaini
- brzdné sily. Funkéni u stroju
vybavenych jednomotorovyn
prutaznym zafizenim
Predepnuti félie. U stroju 50, 60, ..., 350 %
CONTIPACK nefunkéni tlaitko
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Konfiguraéni parametry

Parametry souvisejici s konfiguraci systému; jsou volitelné a ménitelné
v konfiguraénim rezimu. U téchto parametrli doporu¢ujeme ponechat
hodnoty nastavené vyrobcem a neménit je bez vazného ddvodu a
dikladného pochopeni jejich vyznamu.

Cislo |Popis Rozsah Rozmér| Nast.
P-0 Typ ukoné&ovani O=jednoduché - 0
1=pfihlazovani
P-1 Doba na spusténi pfitlaku 1 0,0.1,..,255 S 1.0
P-2 Doba pro uvolnéni félie 0,0.1,..,255 s 0.3
P-3 Doba fezani folie 0,0.1,..,255 s 0.5
P-4 Doba ¢ekani na dalSi zbozi 0,1,...,255 s 10
P-5 Pocet otacek k uvolnéni folie pfed rozjetim 0,1,..25 ot 0.0
dopravniku
P-6 Pocet otacek k uvolnéni folie po rozjeti 0,1,..25 ot 1.0
dopravniku
P-7 Vzdalenost mezi snimacem zbozi a zacatkem 0,1, ..., 255 cm 40
zbozi
P-8 Vzdalenost mezi snimacem zbozi a koncem 0,1, ..., 255 cm 21
zbozi
P-9 Vzdalenost mezi snimacem zbozi a pfitlakem 1 |0, 1, ..., 255 cm 6
P -10 |Vzdalenost mezi snimacem zbozi a pfitlakem 2 |0, 1, ..., 255 cm 79
P -11 | Pfevod enkoderu dopravniku 0, 0.01, ..., 2.55 | mm/imp 1.97
P - 12 |[Brzdna draha dopravniku 0,1,..,255 cm 3
P -13 | Timeout trnu 0,0.1,..,255 s 4.0
P -14 | Timeout fezani 0,0.1,..,255 s 2.0
P -15 | Doba, po kterou kolo brzdi na niZsi rychlost 0,0.1,...,25.5 s 0.5
P -16 [ Prodleva pfed fezanim 0,0.1,..,255 S 1.2
P - 17 | Sitka kleti (folie) 0,1,..255 cm 25
P -18 | Timeout dopravniku 0,0.1,..,255 s 1.0
P -19 | Timeout obézného kola 0,0.1,..,255 S 15.0
P - 20 [ Rychlost vstupniho dopravniku 0,1,...,100 % 100
P -21 | Délka prvniho pfitlaku 0,1, ...,255 cm 60
P - 22 [ Prejezd snimace obé&zného kola 0,1,...,255 0.1s 0.5
P - 23 [ Minimalni sekundarni pfedpéti (zafazeno pfi 60, 61, ..., 100 % 70
stojicim kruhu a pfi prvni otacce baleni)
P - 24 | Sekundarni predpéti pfi ukonéovani 60, 61, ..., 255 % 75
P -25 |[Rezerva 0
P - 26 | Druh iniciace EEPROM 0,1,2 0
P - 27 | Vstupni brana do oblasti chranénych parametrt | 0,1,..,150 - 0
uzivateli béZné nepfistupnych

Parametry P-23 a P-24 maji vyznam pouze u stroju vybavenych
jednomotorovym prataznym zafizenim.
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7.6. Seznam hlaseni na displeji

AUT
t.StP
C-0
Err1
Err2
Err3
Err4
Err5
Erré

Er-EP
CH.dt
H

LAPO

P-0
CoDE
rEF
RUN
SErv
StoP

hlaSeni oznacujici automaticky rezim

je stisknuto tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI
oznaceni parametrl bézné nepfistupnych uzivateli
chyba dopravniku

chyba obézného kola

chyba fezani folie

chyba trnu ukon&ovani folie

zbozi je na snimadi jiZ v okamziku startu programu
zbozi je pfilis kratké — kratSi nez vzdalenost kladek
pfitlacného zafizeni

hlaSeni chyby systémové paméti.

hlaseni chyby dat v paméti EEPROM

hlaSeni oznacujici ruéni rezim

uvodni napis béhem diagnostiky (nazev vyrobni firmy
systému)

oznaceni parametrt bézné pristupnych uzivateli
hlaseni vyzvy k zadani kontrolniho hesla

hlaseni pfi najezdu do reference

hlaseni probihajiciho zapisu do paméti EEPROM
hlaseni oznacujici konfiguracni rezim

hlaSeni pferuseni vykonu programu

7.7. Reakce na chyby systému

Projev zavady

Opatieni k odstranéni

Systém nefunguje, nesviti displej ani Zkontrolovat napajeni (zapnuti stroje), havarijni stop apod.

LED diody

Zkontrolovat napajeni systému 12 V AC

Zkontrolovat pojistky napajeciho obvodu umisténé vedle
napajeciho konektoru

VyZadat si odbornou pomoc u vyrobce nebo servisni
organizace

Displej hlasi t.StP

Bylo stisknuto tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI

- odstranit pfi¢inu havarijniho zastaveni

- pokud je ve stroji zbozi, folii odfiznout, zbozi ze stroje
odstranit a félii znovu zavést do upinace

- zkontrolovat stav stroje

- odblokovat tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI (pootogenim ve
sméru Sipky, az vyskoci do pavodni polohy)

- zapnout ovladaci napéti stroje stiskem tlagitka OVLADACI
NAPETI (tlagitko musi svitit)

Displej hlasi Er.EP

Vypnout a zapnout stroj. Pokud se hlaseni opakuje, nastala
zavazna chyba systému nebo naruseni systémovych dat v
paméti EPROM.

VyZadat si odbornou pomoc u vyrobce nebo servisni
organizace

32




Pragometal s.r.o.

CONTIPACK

Projev zavady

Opatieni k odstranéni

Displej hlasi Err1

Porucha pohonu dopravniku:

- zkontrolovat jistiCe v rozvadédi

- zkontrolovat motor a pfivodni kabely

- zkontrolovat funkci snimace otaéek na motoru
- zkontrolovat méni€ v rozvadédi

Displej hlasi Err2

Porucha pohonu obézného kola:

- zkontrolovat jistiCe v rozvadédi

- zkontrolovat motory a pfivodni kabely

- zkontrolovat funkci elektromagnetické brzdy motoru
- zkontrolovat funkci snimace otacek

- zkontrolovat méni€ v rozvadé&di

Displej hlasi Err3

Porucha fezani folie:

- zkontrolovat tlak vzduchu

- zkontrolovat funkci snimace na pneumatickém valci
- zkontrolovat funkci mechanismu fezani folie

Displej hlasi Errd

Porucha trnu ukoncéovani folie:

- zkontrolovat tlak vzduchu

- zkontrolovat funkci snimace na pneumatickém valci
- zkontrolovat funkci mechanismu trnu

Displej hlasi ErrS

PFi startu programu je zbozi na snimaci
- odstranit zbozZi ze stroje

Displej hlasi Erré

Zbozi je pfilis kratké (kratSi nez vzdalenost pfitlaCnych kladek)

- folii odfiznout, zbozi ze stroje odstranit a félii znovu zavést
do upinace

- balit zbozi odpovidajici specifikaci

Displej hlasi neustale uvodni hlaseni
LAPO nebo jsou na ném zobrazeny

nesmysiné znaky

Nastalo zavazné poskozeni systému. Vyzadat si opravu u
vyrobce nebo servisni organizace

Displej hlasi CH.dt a po stlaceni tlacitka

hlasi islo 0 - 5

Nastalo naruseni dat program( nebo implicitnich hodnot
parametr( ruéniho rezimu. Tato zavada m(ze byt zpisobena
silnym ruSenim nebo vypadkem napajeni pfi ukladani dat.
Mlze vSak byt téZ pravodnim jevem vaznéjsi poruchy systému.
Systém postupné po stlacovani kteréhokoli tlacitka zobrazuje
hlaseni CH.dt a poté Cisla narusenych datovych oblasti. Po
zobrazeni €isel vSech naruSenych oblasti systém pokracuje v
¢innosti. Data narusenych oblasti je nutno zkontrolovat a znovu
ulozZit dle nasledujiciho seznamu pfifazeni Cisel datovym
oblastem:

0 — Program 1
1 — Program 2
2 — Program 3
3 — Program 4
4 — Program 5

5 — Ruéni rezim

Zkontrolovat a pfipadné upravit pfislusna data.
Provéfit akce obsluhy pfed poslednim vypnutim stoje.
Zkontrolovat napajeni stroje pfipadné systému
Zkontrolovat ruseni v siti nebo v blizkosti stroje
\yzadat si opravu u vyrobce nebo servisni organizace.
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Projev zavady

Opatieni k odstranéni

Displej hlasi CH.dt. Toto hlaSeni zmizi az
po zadani tlaCitkového kodu PROGRAM
3, PROGRAM 4, PROGRAM 5 kdy se
zobrazi &islo chybné datové oblasti

Nastalo naru$eni konfigura¢nich dat systému. Tato zavada
mUze byt zpUsobena silnym ruSenim nebo vypadkem napajeni
pfi ukladani dat. Mize vSak byt téz pravodnim jevem vaznéjsi
poruchy systému. Systém postupné po stlacovani tlacitkového
kodu zobrazuje hlaSeni CH.dt a poté Cisla narusenych
datovych oblasti. Po zobrazeni Cisel vdech naruSenych oblasti
systém pokracuje v €innosti. Data narusenych oblasti je nutno
zkontrolovat a znovu uloZit dle nasledujiciho seznamu pfifazeni
Cisel datovym oblastem:

6 - Konfigura¢ni parametry
7 - Nepfistupné parametry

Zkontrolovat a pfipadné upravit pfislusna data.
Provéfit akce obsluhy pfed poslednim vypnutim stoje.
Zkontrolovat napajeni stroje pfipadné systému
Zkontrolovat ruseni v siti nebo v blizkosti stroje
\yzadat si opravu u vyrobce nebo servisni organizace.

Jiné zavady systému &i nespravné chovani stroje je tfeba neprodlené hlasit vyrobci €i prodejci
stroje (systému) a po konzultaci s nim provést takova opatfeni, aby vlivem poruchy nedoslo k
dalSimu poskozeni stroje, baleného zbozi &i zdravi pracovnika.
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8. UDRZBA A CISTENIi STROJE

Balici ovinovaci stroj vyzaduje pravidelnou udrzbu. Respektovani
tohoto pozadavku se odrazi v podstatné prodlouzené dobé Zivotnosti

celého stroje.
Pfed kazdym zapocetim prace je tfeba zkontrolovat:

a) neporusenost pfivodnich elektrickych kabelt
b) prostor ve kterém rotuje prstenec

c) celkovy stav stroje

d) ochranné prvky stroje

8.1. Doporucéené pocty provoznich hodin pro
jednotlivé ukony udrzby

po kazdych 100 hod. provozu |a) kontrola napnuti fetézu dopravniku

po kazdych 500 hod. provozu |a) vycistit povrch podavacich valct
b) namazani fetézu dopravniku

po kazdych 1000 hod.|a)kontrola lozisek v kladkach prstence
provozu b) kontrola pohyblivosti valec¢ka obou
trati

8.2. Cisténi
a) v kratkych intervalech je nutno odstrafovat prach a necistoty
b) povrch stroje je mozno myt vodou za pomoci béznych saponatu
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9. ZARUKA

Dodavatel odpovida pfimému spotfebiteli za konstrukci, funkci, pouziti
a volbu materialu a provedeni dodaného stroje po dobu 12 mésicli ode
dne splnéni dodavky pfimému spotiebiteli.

Zaruka se nevztahuje na Skody zpusobené neodbornym pouzivanim a
pfirozenym opotfebenim €asti stroje.

Povinnosti provozovatele

Provozovatel je povinen zajistit pro obsluhu stroje pouze pracovniky
zdravotné a fyzicky k tomu zpusobilé a prokazatelnym zplsobem
seznamené s navodem k obsluze a udrzbé a s bezpecnostnimi
pravidly.

Pro baleni doporucuje vyrobce stroje pouziti félie ESTENCOL vSech

typu a tlousték. V pfipadé pouziti jiné folie je nutna konzultace s
vyrobcem stroje.

PRI POUZITi JINYCH BALICICH MATERIALU VYROBCE
NEZARUCUJE SPRAVNOU FUNKCI STROJE.
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10. SERVIS

Opravy v zaru€ni a pozarucni dobé provadi vyrobce. Tento dodava i
samostatné nahradni dily na zakladé objednavek spotfebitele.

Adresa vyrobce: PRAGOMETAL spol. s r.o.
Videniska 172
Vestec
252 42 Jesenice u Prahy

Telefon: 02/740 11 746

Fax: 02/740 11710
Dokument Contipack_Standard _2.doc
Datum V72002
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